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OCTAVIA 00

Technicka data

Technické udaje
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Cislo motoru
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<4 Cislo motoru (,.kéd motoru” a ,,vyrobni &islo”)
se nachazi na Cele bloku véalc( ze strany
prevodovky pod pouzdrem regulatoru chladici
kapaliny -Sipka-.
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.Kod motoru” a ,vyrobni &islo” jsou také na
nélepce, ktera je umisténa na krytu ozubeného
femene -Sipka-.
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Koéd motoru se nachézi také na datovém Stitku.

C

Udaje o motoru

Kéd motoru AXP BCA
Vyroba 08.00 » 01.02 01.02 »
Zdvihovy objem I 1,390 1,390
Vykon kW pfi min! 55/5000 55/5000
Todivy moment Nm pfi min! 128/3300 128/3300
Vrtani g mm 76,5 76,5
Zdvih mm 75,6 75,6
Kompresni pomé&r 10,5:1 10,6:1
O Palivo - oktanové &islo min. 95 bezolovnaty" 95 bezolovnaty!!

Vstfikovaci a zapalovaci soustava
Regulace klepani

Vlastni diagnostika
Lambda-regulace

Katalyzator

Motronic ME7.5.10
ano
ano
2 lambda-sondy
2 katalyzatory

Motronic ME7.5.10
ano
ano
2 lambda-sondy
2 katalyzatory

Preplfiiovani ne ne
Zpé&tné vedeni vyfukovych plynu ano ano
Systém sekundarniho vzduchu ne ne
Splfiuje limity emisni normy EU-4 EU-4

vykonu

O

) ve vyjime&nych ptipadech je mozno pouzit i paliva s oktanovym &islem 91; je v8ak nutno pocitat se zmenSenim

Vydani 04.02
S00.56132.51.15
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OCTAVIA DemontaZz a montaz motoru 10

Q Demontaz a montaz motoru

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pFistroje a pomicky

¢ Dilensky jefdb napt. -V.A.G 1202 A-
¢ Zachytna vana napr. -V.A.G 1306-

+ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1331-
{5...50 Nm)

¢ Momentovy kli¢ napf. -V.A.G 1332-
{40...200 Nm)

+ Klesté na pruzné spony

¢ Drzak motoru -MP 1-202-
O ¢ Montazni stojan -MP 9-101-

¢ Zavésné zafizeni -MP 9-201-

¢ Mazaci tuk -G 000 100-

+ Kabelové pfichytky

Demontaz

Upozornéni:

¢ Motor se demontuje spolu s pfevodovkou
smérem nahoru.

¢ VBechny kabelové piichytky, které byly pii
demontdZi motoru povoleny nebo rozpo-
jeny, je nutné pii montdZi motoru opét
pfipevnit na stejné misto.
¢ Dbat na spravné pfitazeni odpovidajicich
svorkovnic, pfipadné je oznadit.

Pracovni postup

— U vozidel s kédovanym autoradiem zjistit
a zapsat kod.

— Demontovat viko motorového prostoru
= Karoserie - montaZni prace; oprav.
skup. 55; Viko motorového prostoru.

Vydani 02.01 —10-1—
500.5132.50.15




10 Demontéaz a montaz motoru OCTAVIA

Vypnout zapalovani a odpojit kostfici kabel
akumulatoru.

Rozpoijit plus vedeni v pojistkovém boxu na
akumulatoru -Sipky-.

Demontovat kabelové vedeni od aku-
muldtoru k pojistkovému boxu na aku-
mulatoru a odloZit stranou.

Demontovat drzak akumuldtoru a vyjmout
akumulator z akumulatorového boxu.

Demontovat akumulatorovy box.

Uvolnit plus vedeni od akumulatoru ke
spoustééi (demontuje se spoletné s
agregatem).

Uvolnit minus vedeni (demontuje se
spole¢né s agregatem).

A10-0116

< — Demontovat kryt motoru —Sipky-.

— Demontovat vzduchovy filtr
= Motor 1,4 I/55 kW - vstfikovaci a zapalovaci
zafizenf; oprav. skup. 24.

Upozornéni:

Pred demontazi dréZkového femene je tfeba
oznacit smér otdceni. Obrdaceny smér otadeni
maZe u pouZitého Femene vést k poskozeni, Pii
montédZi femene dbéat na spravné usazeni na

femenici.
L — Demontovat drazkovy femen = strana 13-4.
S l___/\ $13-0273
N — Demontovat a upevnit &erpadlo servofizeni
ke karoserii. Veden( zlistanou zapojena.
— 102 — Vydéani 02.01

$00.5132.50.15




OCTAVIA DemontaZ a montaZ motoru 10

— ProsniZenitlaku v chladicim systému oteviit
uzavér vyrovnavaci nadobky.

Pozor!

Pfi otevrieni vyrovnavaci nadobky mizZe unikat
horkéa para. Uzavér zakryt hadrem a opatrné
otevrit.

-~ Zvednout vozidlo pomoci zvedéaku, pfitom
dbat na néasleduijict:

<4 - Ramena zveddku mohou byt umisténa
pouze pod podéiniky karoserie —8ipky-.

Pozor!

Ramena zvedaku je zakazano umistovat
pod prahy a pod pfedni nebo zadni napravu.

<4 - Oba pfedni podpérné body se nachazeji
v pfedni ¢asti podélnikd na drovni znacky
na prahu vozidla.

Pozor!

Pokud je vozidlo vyzvednuto, nesmi se nikdy
startovat motor a zafazovat rychlost, pokud se
nékteré z hnacich kol dotyka zemé.

< - Oba zadni podpérné body se nachézeji na
obou podélnicich vzadu na Grovni znageni na
- prahu.

— Demontovat plastové kryty motoru.

— Odsroubovat predni vyfukové potrubi od
sbé&rného vyfukového potrubf a zavésit jej na
karoserii = strana 26-1.

c

Vydéani 02.01 —10-3 —
$00.5132.50.15



10

DemontaZ a montaz motoru OCTAVIA

<4 - Demontovat kyvnou vzpéru -Sipky-.

— OdS3roubovat pravy a levy kloubovy hfidel od
prevodovky

= Podvozek; oprav. skup. 40; Demontéz a
montaZ kloubového hfidele.

— Vypustit chladicl kapalinu = strana 19-9.

Pro vozidla s klimatizaci

Pozor!

Okruh chladiciho prostredku klimatizace se nesmi
otevrit.

— Odpoijit svorkovnici z kompresoru klimati-
zace.

— Demontovat kompresor klimatizace a
zaveésit jej na karoserii.

Pro v§echna vozidla
— Demontovat uchyty trubky servofizeni.

— Umistit pod motor zadchytnou vanu
{napt. -V.A.G 1306-).

Pozor!

Palivovy systém je pod tlakem! Pfed otevFenim
systému je treba obloZit spoj hadrem. Pak Ize
teprve opatrnym rozpojenim sniZit tlak.

— Odpojit pFivodni a vratné vedeni paliva.

— Demontovat hadice chladiciho a topného
systému.

— Stéhnout hadici odvzdu$iiovaciho vedeni ze
Skrtici klapky.

— Stahnout podtlakovou hadici z posilovace
brzd.

—~ Rozpojit svorkovnice vedeni k pfevodovce a
odlozit stranou.

— Rozpojit svorkovnice a vedeni elektrickych
zafizeni motoru.

— Demontovat kryt oddélovaciho prostoru
= Karoserie — montazni prace; opr. sk. 66.

— Odpoijit svorkovnici od fidici jednotky mo-
toru, uvolnit kabelovy svazek od v3ech
pfichytek a svorkovnic a pfipevnit jej k mo-
toru.

—10-4 —

Vydéni 02.01
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OCTAVIA

Demontaz a montaz motoru 10

Upozornéni:

Agregét se demontuje spolu s kabelovym svaz-
kem.

— Demontovat kloubova tahla ovladani fazeni
od pfevodovky a odloZit stranou
= Prevodovka 02K; oprav. skup. 34.

— Demontovat vélec spojky a odioZit stranou
= Prevodovka 02K; oprav. skup. 30.

Upozornéni:

Spojkovy pedal nesmi byt se$ldpnuty!

— Upevnit zavésné zafizeni-MP 9-201-a lehce
pfizvednout dilenskym jefabem.

Pozor!

Zavésny hak a koliky pripravku zajistit tak, aby
nedosio k vysmeknuti.

-~ Demontovat luzko pfevodovky a I0zko mo-
toru.

— Agregat vyzdvihnout nahoru a vyjet s nim
dopfedu.

Upozornéni:

Agregédt musi byt peclivé veden, aby nedosio k
poskozeni karoserie nebo jinych dila.

Upevnéni motoru na montaznim
stojanu

Montazni prace se provadéji na motoru
upevnéném pomoci drzaku motoru -MP 1-202-
na upinacim stojanu -MP 9-101-.

— Odsroubovat pfevodovku od motoru.

-4 - Pridroubovat motor k drzdku motoru
-MP  1-202- -8ipky- pripevnéném k upi-
nacimu stojanu -MP S-101-.

Upozornéni:

Z davodu rozdilné roztele otvort v drZzaku mo-
toru a otvord v prirubé motoru je mozné uchytit
motor pouze ve tfech bodech.

Vydani 02.01
500.5132.50.15
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10 Demontaz a monta? motoru OCTAVIA

Montaz

— Zkontrolovat, zda jsou nasazena stfedici
pouzdra v bloku valcu, pfip. je nasadit.

— VloZeny stfedici plech zavésit na té&snici
prirubu a nasunout na stfedici pouzdra
-Sipky-.

— Détpozor na spravné usazeni vlozeného ple-
chu.

— Zkontrolovat vystiedéni unadeciho kotoude
spojky.

— Zkontrolovat vypinaci loZisko spojky na
opotfebeni, pfip. vyménit.

— Lehce namazat vypinaci loZisko spojky,
vodici pouzdro vypinaciho lozZiska a ozubeni
hnaciho hfidele tukem -G 000 100-.

— Spustit motor do motorového prostoru.

— Namontovat konzolu na strané pfevodovky.
Utahovaci momenty = strana 10-11.

— Pfrichytit agregét do IiZka pfevodovky.
Utahovaci momenty = strana 10-11.

— Srovnat kloubové hridele.

~ Namontovat konzolu na stran& motoru.
Utahovaci momenty = strana 10-11.

— Namontovat agregét do 1UZka motoru.
Utahovaci momenty = strana 10-11.

- Namontovat ¢erpadlo servofizeni
= Podvozek; oprav. skup.48; Demonta?
a montéZ Cerpadla servofizeni.

— Namontovat kloubové tahia ovladani fazeni
= Pfevodovka 02K; oprav. skup. 34.

— Namontovat vélec spojky
= Pfevodovka 02K; oprav. skup. 30.

— Namontovat kloubové hfidele
= Podvozek; oprav. skup.40; DemontaZ a
montazZ kloubového hridele.

—_10-6 —— Vydéani 04.02
$00.5132.51.15



OCTAVIA DemontaZ a montaz motoru 10

C — Namontovat kyvnou wvzpéru a 3rouby
utahnout pfedepsanym momentem
= strana 10-11.

—~ Namontovat kompresor klimatizace.
— Upevnit trubku servofizeni.

— Namontovat drazkovy femen
= strana 13-4

— Namontovat pfedni dil vyfukového potrubi
a vyrovnat tak, aby nedoslo k pnuti
= strana 26-1.

— Namontovat plastové kryty motoru.

- Uzavfit kohout chladici kapaliny.

C‘ Upozornéni:

Vsechny kabelové prichytky, které byly pri
demontazi motoru uvolnény nebo roziiznuty,
musi byt pfi montéZzi motoru opét pfipevnény
na stejném misté.

- Pfipojit svorkovnici kompresoru klimatizace.

— Spojit svorkovnice a vedeni elektrickych
zafizeni motoru

= Elektrickd schémata, Hledani zavad,
MontazZnf mista.

— Pfipojit vedeni a svorkovnice snimacl k
prfevodovce

= Elektrickd schémata, Hledani zéavad,
MontazZni mista.

' O — Pfipoijit svorkovnici k Fidici jednotce motoru.
— P¥ipojit pfivodni a vratné vedeni paliva.

— Namontovat hadice chladiciho a topného
systému.

— Pfipojit hadici odvzdu$niovaciho vedeni ke
Skrtici klapce.

— P¥ipojit podtlakovou hadici k posilovadi brzd.
— Namontovat akumulatorovy box.

- Viozit akumulator do akumulatorového boxu
a zapojit jej.

— Namontovat kryty motoru.

Vydani 04.02 -—10-7 —
S00.5132.561.15



10 Demontaz a montaZ motoru OCTAVIA

— Namontovat kryt oddélovaciho prostoru
= Karoserie - montaznf prace; opr. sk. 66.

— Namontovat viko motorového prostoru
= Karoserie - montdini prace; oprav.
skup. 55.

Upozornéni:

Wpusténou chladici kapalinu Ize pouZit pouze
v takovém plipadé, jestlize nedoslo k vyméné
bloku motoru, hlavy vaélcG, chladide nebo
vyméniku tepla.

— Naplnit chladici kapalinu = strana 19-9.

— Pfipojit elektrickou instalaci
= Elektrickd schémata, Hledani zavad,
MontéZni mista.

Upozornéni:

Pri odpojeni a nadsledném pfipojeni kostiictho
kabelu akumuldtoru je nutné provést nékteré
dodatedné prace = Elektricka zafizeni; Skupina
oprav 27.

— Provést pfizplsobeni jednotky ovladani
Skrtici klapky

= Motor 1,4 1/55 kW - vstfikovaci a zapalovacf
zafizenl; oprav. skup. 24; Pfizpusobeni jed-
notky oviadani Skrtici klapky.

— Provést zku3ebni jizdu a pfedist a vymazat
pamét zavad

= Motor 1,4 |/65 kW - vstfikovac( a zapalovaci
zafizeni; oprav. skup. 01; Cteni a mazani
paméti zavad.

—10-8—— Vydani 04.02
$00.5132.51.15



C

OCTAVIA

Demontaz a montaZ motoru

10

Utahovaci momenty

Upozornéni:

¢ Utahovaci momenty plati pouze pro lehce
namazané, fosfdtované nebo d{&ernéné

matice a Srouby.

¢ Dalsi mazaci prostfedky jako motorovy
nebo plevodovy olej jsou pfipustné. V
Zadném pfipadé v3ak nepouZivat Molykote.

¢ NepouZivat odmasténé dily.

¢ Pokud neni uvedeno jinak, plati nasledujici

utahovaci momenty:
Dil Nm
Srouby nebo matice M6 9
M8 20
M10 40
M12 70

z toho odlisné:

spojovaci Srouby motoru
a pfevodovky

=> Pfevodovka
02K; oprav. skup.
34

kloubovy hfidel k
pfevodovce

= Podvozek;
oprav. skup. 40

Vydani 04.02
500.5132.51.15
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10

Demontaz a montaZ motoru OCTAVIA

Vyrovnani uloZeni agregatu motor -
prevodovka

Pozor!

Pred povolenim Sroubi musi byt agregat zajistén
zavésnym zafizenim MP 9 - 200.

<4 UloZeni agregatu - motor

a=14,0 mm

b = nejméné 10,0 mm

Obé hlavy Sroubti-1- musejilicovat s hranou -c-.

<4 UloZeni agregatu - pfevodovka

Hrany -a- a-b- museji byt vzajemné& rovnobézné.

—10-10 —

Vydéani 04.02
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OCTAVIA

Demontaz a montaz motoru 10

N10-0145

N10-0146

Ulozeni agregatu
Utahovaci momenty

-4 Lizko motoru

1 40 Nm + 90° (1/4 otacky)

2 25Nm
3 100 Nm?"
1 Srouby vidy vyménit

- Lazko pfevodovky

1 40 Nm + 90° (/4 otatky)!
2 25Nm
3 100 Nm"

1) Srouby vzdy vyménit

< Kyvna vzpéra

1 40 Nm + 45°"
2 40 Nm + 45°")
3 20 Nm + 90° (/4 ota&ky)"

Y Srouby vidy vyménit

Vydéani 04.02
S00.5132.51.15
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Demontaz a montaz motoru OCTAVIA

Dodateéné pokyny a montazni
prace u vozidel s klimatizaci

Pozor!

Okruh klimatizace se nesmi otevrit.

Upozornéni:

Pro zamezeni poskozeni kondenzatoru, vedeni
a hadic klimatizace je nutné dat pozor, aby ve-
deni a hadice nebyly nadmérné roztaZeny, zalo-
meny nebo vyhnuty.

Pro demontaz motoru i bez otevieni okruhu kli-
matizace:

— QOdsroubovat prichytky vedeni klimatizace.

— Demontovat drazkovy femen
= strana 13-4.

- Demontovat kompresor klimatizace.

— Zavésit kompresor klimatizace ke karoserii
tak, aby se odlehgilo vedeni a hadice klimati-
zace.

—10-12—
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OCTAVIA

Klikové ustroji

Rozebrani a sestaveni motoru

Demontaz a montaz dilid motoru ze strany ozubeného Femene

56 78 91011 12

==

20 19 18 17 16

22 21 7
| S13-0274 |
1 - Ochranny kryt ozubeného femene - ¢ zkontrolovat opotfebeni
horni ¢ast ¢ nelamat
¢ prabéh ozubeného femene
2-20Nm

= strana 13-5
¢ demontédZ a montéZ, napnuti

3 - Napinaci kladka spojovaciho pohonu = strana 13-5
¢ kontrola = strana 13-10
¢ napnuti ozubeného femene 5-20 Nm
= strana 13-5
G 6-2adni ochranny kryt ozubeného
4 - Ozubeny femen spojovaciho pohonu femene

¢ pred demontazi oznacit smér otaceni

Vydani 02.01

—13-1 —
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Klikové Gstroji

OCTAVIA

7-12Nm

8-20 Nm

9 - Zavésné oko
10 - 25 Nm
11 - Vratna kladka
12 - Drzak
13- 50 Nm

14 - Cerpadlo chladici kapaliny
¢ demontaZz a montaz
= strana 19-13

15 - Napinaci kladka hlavniho pohonu
+ kontrola = strana 13-10
¢ napnuti ozubeného femene
= strana 13-5

16 - Vodici kladka
17 - 50 Nm

18 - Remenice klikového hfidele
¢ dodrZzet polohu pfi montd?i ozu-
beného femene

19-20 Nm

20 - Ozubeny femen hlavniho pohonu
¢ pred demontézi oznacit smér otaceni
zkontrolovat opotfebeni
nelamat
prib&h ozubeného femene
= strana 13-5
demontaz a montaz, napnuti
= strana 13-

L 2R 2R 2

*

21 - Remenice
¢ pfi montazi dodrZet fixovan!

22 - 90 Nm + dale pootoéit o 1/, otacky
(90 °)
¢ vymeénit
¢ lehce potfit olejem
¢ dalsi pootoceni muZe byt provedeno
ve vice stupnich
¢ Uhel daldiho pootoeni mize byt

zméfen béznym Uhlomérem, napf.

-Hazet 6690-

23 - Drazkovy Femen
+ pfed demontaZi oznadit smér otaceni
¢ demontdz a montdZ = strana 13-4
¢ pribéh drazkového femene
= strana 13-4

24 - Ochranny kryt ozubeného femene -
spodni dil

25 -50 Nm

26 - Konzola

—13-2 —

Vydani 02.01
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OCTAVIA

Klikové astroji 13

Demontaz a montaz dili motoru ze strany bloku motoru

| N13-0149 |

1 - Blok valct
¢ rozebrani a sestaveni bloku valc(
= strana 13-14
+ rozebrani pistu a ojnice
= strana 13-28

2-50 Nm
¢ potadi utahovani: nejprve utdhnout
Sroub vpravo nahofe pak 3Sroub
vpravo dole, naposledy Srouby vievo
{pfi pohledu ve sméru jizdy)

3 - Olejovy filtr
¢ utdhnout rukou
¢ dodrzet montazni pokyny na ole-
jovém filtru

4 - 20 Nm + dale pootoéit o 1/, otacky
(90 °)

Vydani 02.01
S00.5132.50.15
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13 Klikové astroji

OCTAVIA

5 - Kompaktni drzak
¢ pro kompresor klimatizace a al-
ternator
¢ demontdz a montdZz kompaktniho
drZaku pro vozidla s klimatizaci
= Topeni, klimatizace; opr. sk. 87

6-13Nm

7 - Olejova vana
+ demontaz a montdZ = strana 17-3

8 - Tésnici krouzek
¢ vymeénit

9 - Vypustny Sroub oleje, 30 Nm
10 - 45 Nm
11 - Podlozka
12 - Napinaci kladka

13 - Napinaci mechanismus

Demontaz a montaz drazkového
femene

Upozornéni:

Pfed demontazi dréZkového femene je tfeba
vyznacit smér jeho otddenl. Opadny smér
otééeni u jiZ pouZitého femene muiZe vést

k jeho rychlému zniceni. P montaZi femene
dbét na jeho spravné dosednutf na femenice.

- Priibéh drazkového femene

| - Vozy bez kompresoru klimatizace
li - Vozy s kompresorem klimatizace
1 - Alternator

2 - Cerpadlo servotizeni

3 - Klikovy hFidel

4 - Napinaci kladka

5 - Vodici kladka

6 - Kompresor klimatizace

—134—
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OCTAVIA

Klikové ustroji

13

(@)

(@

7

O o]

O,

Demontaz drazkového femene

- —

Pohnout napinaci kladkou pomoci kli¢e ve
sméru -Sipky-.

Sejmout drazkovy femen.

Montaz drazkového femene

Nejprve nasadit drazkovy femen na feme-
nici klikového hfidele a dale na ostatni feme-
nice.

Povolit  klicem  napinaci  kladku a
podvléknout pod ni drazkovy Ffemen.

Zkontrolovat, zda je femen v drazkach v3ech
femenic.

Zkontrolovat femen pfi volnob&hu motoru.

Demontaz, montaz a napnuti ozu-
beného femene

O A PotFebné specialni nafadi, kontrolni a méFici
pfistroje a pomocné prostredky
0,=0 O
Q o oO + Upeviiovaci zafizen! -MP 9-200-
o=~>0
% O O / B ¢ Zajistovaci péaka -T30004- s vyménnym
tepem -T30004/1-
O [e]
= 8 O ¢ Aretace vatkového hfidele -T10016-
o
"4
B d e |O 3 + Momentovy kli¢
O O ® \_’ <4 Prabéh ozubeného femene
O A - ozubeny femen spojovaciho pohonu
O B - ozubeny femen hiavniho pohonu
_— () (9
B \((0) B2 N
o O 0)
6
N | VS
Vydani 04.02 —13-5 —
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13 Klikové stroji OCTAVIA

Demontaz ozubeného femene hlavniho po-
honu

A
i

Demontovat kryt motoru -Sipky-.

Demontovat vzduchovy filtr
= Motor 1,4/65 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

Demontovat dréazkovy femen
= strana 13-4.

Demontovat horni dil ochranného krytu ozu-
beného Femene.

Demontovat spodni kryty motoru.

Nastavit klikovy h¥idel do HU 1. vélce. Zatez
na femenici musi souhlasit s hranou zna¢ky
-A-,

<« - Fixa¢ni otvory v kolech va¢kového hfidele
musi licovat s licovacimi otvory ve skfini
vatkového hfidele -ipky-.

Upozornéni:

Jsou-li fixacni otvory na opaéné strané kol ozu-
beného Femene, musi se otodit klikovym hiide-
lem o jednu otacku.

- 136 —— Vydani 02.01
500.56132.50.15



OCTAVIA Kiikové ustroji 13

U‘< — Zavést oba aretaéni koliky pfipravku

H -T10016- fixaénimi otvory kol vackového
hfidele na doraz do licovacich otvor(l ve
skfini vackového hfidele.

Upozornéni:
Oba aretacni koliky jsou spravné nasazeny
tehdy, licuj-li koncové dily -D- s ¢arou -A-.

— Posunout drzdk -B- na doraz saciho rozvo-
dového kola -C-.

N13-0369
/7]

Q @ -« - Nasadit upevfiovaci zafizeni -MP 9-200-.
P 9-200 ~ Demontovat horni upevriovaci Sroub
: spodniho krytu ozubeného femene pod

\325/ \!gh IGZkem motoru.
‘! st Q - - »

— Uvolnit nddobku oleje servofizeni a nadobku
chladici kapaliny a odloZit je stranou.

/== g W= L
vl

— Demontovat luzko agregatu spolu se
vzpérou na karoserii.

— Demontovat konzolu motoru na hlavé
valcu.

— Remenici pfidrzet ptipravkem -T30004- s
nasazenym vyménnym &epem -130004/1-
a povolit upevriovaci Sroub femenice.

— Odejmout femenici. Pro zajisténi kola ozu-
beného Ffemene zaSroubovat upevfiovaci
Sroub se dvéma podlozkami.

—~ Demontovat spodni dil ochranného krytu
ozubeného femene.

— U vozidel s klimatizaci demontovat napinaci
kladku.

— Sejmout ozubeny femen.

— Oznadit smér chodu ozubeného Femene.

Vydani 04.02 —13-7 —
S500.5132.51.15



13 Klikové astroji OCTAVIA

Montaz ozubeného femene hlavniho po-

honu \ ’

Pfi montazi je treba dodrzet:

® Pisty nesmi stat v HU.

-« ® Nastavit klikovy hfidel do HU 1. vélce.
ZeSikmeny zub musi souhlasit s ozna&enim
na tésnici pfirubé -Sipka-.

® Remenice vatkovych htidelt zaaretovat
pfipravkem -T10016- v licovacich otvorech
skfiné vackového hfidele a zajistit proti
otodeni.

Upozornéni:

Pri otd¢eni vackovych hridelti mohou ventily na-
N13-0147 razit na pisty stojici v horni tvrati.

— Nasadit ozubeny femen proti pohybu hodi- O
novych ruciéek nejprve od vodniho Cerpadla
pfes napinaci kladku, vratnou kladku a saci
rozvodové kolo. U zab&hnutého Ffemene
dodrzet smér chodu.

Namontovat napinaci kladku:

< - Lehce uchytit napinaci kladku hlavniho po-
honu upevfiovacim Sroubem a otodit
vnitfnimm  Sestihranem proti sméru hodi-
novych rugiek -Sipka-.

Upeviiovaci Sroub ruéné utdhnout. Viybrani
zékladni desky -1- musi byt uchopeno nad
upevfiovacim $roubem -2- v bloku vélca.

Napnout ozubeny Femen otd¢enim napinaci
kladky ve sméru -8ipky- az ukazatel -3- stoji
nad zafezem v zé&kladni desce -Sipka-.

Utahnout upeviovaci Sroub napinaci kladky
(20 Nm).

Odstranit -T10016-.

)

—13-8 — Vydéani 02.01
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OCTAVIA

Klikové astroji

13

Ototit klikovym hfidelem o 2 otatky ve
sméru otadéeni motoru az opét stoji v HU 1.
valce.

Jesté jednou zkontrolovat nastaveni ozu-
beného femene a polohu napinaci kladky,
pfip. opakovat napnuti obou ozubenych
femendl.

Namontovat ochranny kryt ozubeného
femene.

Namontovat Femenici klikového hfidele.
Pfitom je tfeba dodrZet nasledujici:

+ Upevriovaci Sroub femenice a kola ozu-
beného Femene musi byt vyménén.

¢ Primontéazi femenice dodrZet fixovani ke
kolu ozubeného femene.

+ Postup utahovani pro novy naolejovany
$roub: 90 Nm + dale pootogit o 1/4 ota&ky
(90 °).

Namontovat spodni kryty motoru.

Namontovat konzolu motoru na hlavé vélcl
{60 Nm).

Namontovat IGZko agregéatu. Utahovaci mo-
menty = strana 10-8.

Namontovat nadobku oleje servofizeni a
nadobku chladici kapaliny.

Namontovat horni dil ochranného krytu ozu-
beného femene.

Namontovat drazkovy femen
= strana 13-4.

Upozornéni:

Pli montézi drdzkového femene pozor na
spravné usazeni femene v femenicich.

Namontovat vzduchovy filtr
= Motor 1,4/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

Namontovat kryt motoru.

Vypsat pamét zavad
= Motor 1,4/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vacf zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

Vydani 02.01
$00.5132.50.15
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Klikové astroji OCTAVIA

Demontaz ozubeného femene spojovaciho
pohonu

— Demontovat ozubeny femen hlavniho po-
honu = strana 13-5.

<4 - Uvolnit upevniovaci roub napinaci kladky
ozubeného femene spojovaciho pohonu -1-
a ozubeny femen uvolnit ot4¢enim napinaci
kladky ve sméru pohybu hodinovych rudi¢ek
—Sipka-.

— Demontovat napfnaci kladku ozubeného
femene spojovaciho pohonu.

— Sejmout ozubeny femen z femenic.

Montaz ozubeného femene spojovaciho po-

honu
R/ l - k ” ” |||—N13_n.$-, Montéaz se provede opatnym postupem.

Kotrola poloautomatické napinaci
kladky hlavniho pohonu ozubeného
femene

+ Upevriovaci zafizeni -MP 9-200-

¢ Zajistovacl paka -T30004-

¢ Aretace vackového htidele -T10016-

¢ Momentovy kli¢ napf. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

¢ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1332-
{40...200 Nm)

- - Demontovat kryt motoru -Sipky-.

— Demontovat vzduchovy filtr
= Motor 1,4/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

— Demontovat drazkovy femen

= strana 13-4.

— Demontovat horni dil ochranného krytu ozu-
beného femene.

— Demontovat spodni kryty motoru.

—13-10 —
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OCTAVIA Klikové astroji 13

-t - Nastavit klikovy h¥idel do HU 1. valce. Zarez
na femenici musi souhlasit s hranou zna¢ky
-A-.

' A\, C' : U‘< — Zavést oba aretacni koliky pifpravku
C M f/ l l ] -T10016- fixatnimi otvory kol vatkového
TN v o hfidele na doraz do licovacich otvorl ve
skFini vackového hfidele.

Upozornéni:
Oba aretacni koliky jsou sprdvné nasazeny
tehdy, licuji-li koncové dily -D- s ¢arou -A-.

— Posunout drzak -B- na doraz saciho rozvo-
dového kola -C-.

Nasadit upeviiovaci zafizeni -MP 9-200-.

Demontovat horni upevfiovaci  $roub
spodniho krytu ozubeného femene pod
IGZkem motoru.

Uvolnit nddobku oleje servofizeni a nadobku
chladici kapaliny a odloZit je stranou.

Vydéani 02.01 —13-11 ——
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13 Klikové Gstroji OCTAVIA

— Demontovat IGzko agregatu spolu se
vzpérou na karoserii.

T30004 — Demontovat drzdk motoru na hlavé valc.

: 313-0248"\ — Odstranit -T10016-.

- Ototit klikovym hfidelem dvakrat ve sméru
otaceni motoru az opét stoji v HU 1. vélce.

< - Povolit upevriovaci $roub femenice a kola
ozubeného femene. Remenici pridriet
pfipravkem  -T30004- s nasazenym
vyménnym ¢epem -T30004/1.

— Odejmout Femenici. Pro zajist&ni kola ozu-
beného femene opé&t zaroubovat upe-
viovaci roub se dvéma podlozkami.

<«d - Ukazatel musi byt v pfedepsané poloze
—Sipka-—.

Pokud ukazatel neni v pfedepsané poloze:

— Oznatit polohu ukazatele napinaci kladky.

— Silng stlacit palcem ozubeny femen.

Ukazatel se musi posunout.

— Ozubeny femen odlehdit.

— Ototit ozubenym femenem o 1 otacku ve
sméru otdéeni motoru.

— Zkontrolovat polohu ukazatele. Ukazatel se
musi vratit do vychozi polohy.

Pokud se ukazatel nevrati do vychozi polohy:

— Nastavit ozubeny femen hlavniho pohonu =
strana 13-8.

—13-12 — Vydéani 04.02
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OCTAVIA Klikové astroji 13

Kontrola napinaci kladky spojo-
vaciho pohonu

<& - Zaznamenat polohu ukazatele -1- napinaci
kladky. Siln& stlagit palcem ozubeny femen
-Sipka-. Ukazatel se musi posunout.

P _-—=——-===

— Ozubeny femen odleh¢it.

- Remenici klikového htidele otogit dvakrat ve
sméru otaceni motoru.

hateed TGRS
e unpondeeteg

— Ukazatel se musi vréatit do své puavodni po-
lohy.

Pokud se ukazatel nevrati:

— Vymeénit napinaci kladku.

Z

Vydéni 02.01 — 1313 —
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13 Klikové astroji OCTAVIA

Demontaz a montaz bloku valca

Montazni pfehled bloku valcu

| S13-0293 |

Pozor! + MeéfeniloZiskové vile klikového hiidele neni

¢ Kilikovy hridel nesmi byt demontovén. JiZ po- dilenskymi prostredky mozné.

volen/ vika loZiska klikového hiidele vede k ..
zdeformovéni stojanu loZiska bloku vélcd. Upozornéni:

Timto zdeformovénim se zmen$/ loZiskové Oprava spojky = Prevodovka 02K: opr. sk. 30.
vile. Pokud se nevyméni loZiskové pénve,
mohou se loZiska zménénou loZiskovou vili
poskodit.

¢ Pokud byly Srouby vika loZiska povoleny, 2 - Saci vedeni \
musi byt blok vélcd s klikovym hiidelem
kompletné vyménén.

1-10 Nm

— 13-14 — Vydani 02.01
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OCTAVIA Klikové astroji 13

D 3 - Blok valca 10 - Tésnéni
¢+ vymeénit

4 - Snimag¢ klepani

11 - Olejové éerpadio

5-20 Nm ¢ vyménit pouze kompletné
¢ utahovaci moment méa viiv na fukci ¢ pfi montazi pozor na unase¢ na Kli-
snimad&e klepani kovém hfideli, poz. 13

¢ demontaZ a montaz = strana 17-4
6 - VloZzeny plech .
12 - Tésnici krouzek

7 - Pritlaény kotoug ¢ vymeénit = strana 13-16
13 - Unaseé
8-12Nm S . C
o vyménit ¢ pfed montédZi olejového <&erpadla

potfit olejem
9 - Tésnici pFiruba

_ P -a 1 ”
¢ musi sedé&t v licovacich pouzdrech 14 G(g(:“ O')“ + dale pootocit o /4 otacky
¢ pfi montaznich pracich neposkodit/ o vvménit
neohnout Y
Vydani 02.01 — 13-15 —
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13 Klikové astroji OCTAVIA

Vymeéna tésniciho krouzku kli-
kového htidele - strana femenice

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pFistroje a pomicky

+ Vytahovéak t&snicich krouzkd -T30003-
¢ Pouzdro -T10022-

¢ Pritladny dil -T10022/1-

¢ Vfeteno -T10022/2-

Demontaz

— Demontovat ozubeny Femen hlavniho po-
honu = strana 13-5.

- Demontovat femenici ozubeného femene

T 30003 klikového hridele.
— Pro vedeni vytahovéku tésnicich krouzkd
zadroubovat upevfiovaci Sroub kola ozu-
[) ‘lﬂ beného femene na doraz do klikového
,;’ QZ hfidele.

- - VySroubovat vnitfni dil vytahovéku tésnicich
S krouzku -T30003- o dvé otacky (cca 3 mmj) z

vnéj$iho dilu a zaaretovat Sroubem.

<4 - Naolejovat a nasadit zavitovou hlavu vyta-
hovéku té&snicich krouzkl a silnym tlakem

I za8roubovat co nejvice do t&sniciho
krouzku.

(]

— Povolit aretaéni 3roub a vnitfni dil otadet
proti klikovému htideli az se té&snici krouzek
vytahne.

Montaz

— Naolejovat lehce té&snici hranu tésnictho
krouzku.

T 10022

-4 - Nasadit pouzdro -T10022- na &ep klikového
hfidele a vietenem -T10022/2- zasroubovat
nadoraz.

— Posunout té&snici krouzek nad pouzdro
-T10022-.

— 1316 —— Vyd4ni 02.01
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OCTAVIA

Klikové astroji

<« - Tésnici krouzek s pfitlatnym dilem
-T10022/1- nalisovat nadoraz.

— Namontovat femenici klikového hridele.

— Namontovat ozubeny femen hlavniho po-
honu = strana 13-5.

Demontaz a montaz pritlacného ko-
touce

Potiebné specialni nafadi, kontrolni
pfistroje a pomucky

(@

¢ DrZik -MP 1-221-

¢ Sestihranny $roub M8x45 a dv& $estihranné
matice M10

¢ Hloubkomér

Povoleni a utazeni pfitlacného kotouce

<« - Nasadit drzédk -MP 1-221- do otvoru v bloku
vélcl a prisroubovat k pfitlaénému kotoudi.

S13-0284 — Povolit 3rouby pritlaéného kotoude.

Upozornéni:

Upevriovaci  Srouby pfitlaéného  kotouce
vyménit.

— Utédhnout Srouby momentem 60 Nm + déle
pootodit o 1/, otadky ( 90°).

Vyd4ni 02.01
$00.5132.50.15
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13 Klikové astroji OCTAVIA

Vymeéna tésnici pFiruby klikového
h¥idele - strana setrvacniku

Potfebné specidlni naradi, kontrolni
pfistroje a pomucky

+ Montézni pfipravek -T10017-

¢ Momentovy kli¢ napf. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

+ Otevreny stranovy kli¢ napf. -V.A.G 1332/9-
¢ 3 Sestihranné Srouby M6x35
+ Mérka

¢ Posuvné méiitko
Nalisovani tésnici pfiruby s kolem snimace

Upozornéni:

¢ Pro lepsi zndzornéni pracovnich postupt
jsou tyto postupy provadény pri demonto-
vaném motoru.

¢ Pracovni postupy pfi namontovaném mo-
toru a demontované prevodovce jsou iden-
tické.

W — Demontovat pfitlaény kotoud

= strana 13-17.

O
D/A. © ° o D ® - Odejmout t&snici ptirubu.

O 9 © (e) — Nastavit motor do HU 1. vélce
[o) = strana 13-5, Demontd? ozubeného
@ femene hlavniho pohonu.

‘ 9 — Demontovat olejovou vanu = strana 17-3.

«d - Demontovat snimac ota¢ek motoru -Sipka-.

9 Ni3—o3eo |71 — Vydroubovat upeviovaci $rouby tésnici
\ JL b pfiruby.

J\

— 13-18 — Vydéani 02.01
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OCTAVIA Klikové ustroji 13

Upozornéni:

Tésnici priruba a kolo snimade jsou nalisovany
spole¢né se 3 Srouby M6x35 klikového hridele.

W -4 - ZaSroubovat 3 Srouby M6x35 do zavitovych

otvor( t&snici pfiruby -Sipky-.

~ Sroubovat $rouby stfidavé (max. 1/, otacky
pro jeden 3roub) do t&snici pfiruby a vyliso-
vat t&snici pfirubu spolu s kolem snimace z
klikového hridele.

Nalisovani tésnici pfiruby s kolem snimace

Upozornéni:

o T8snici pfiruba s tésnicim krouZkem smi byt
vyménéna pouze spolecné s kolem
snimace.

¢ V ndhradnich dilech je nova tésnici vioZka z
materialu PTFE (teflon). Pfiruba s pruZznym
tésnicim krouZkem je stale dodavéna jako
nahradni dil.

¢ Pred montaZi tésnici pfiruby je nutné dbat
na to, aby nedoslo k zaméné tésnicich
krouZku a pfislusné pfiruby. Je nutné, aby
byl pouzit tésnici krouZek z téhoZ materiélu,
ktery byl pouZit drive.

O ¢ Priruba s tésnicim krouzkem z PTFE je
doddvdana s opémym krouzkem. Tento
krouZek slouZi k montaZi a nesmi byt pled
motéZi odejmut.

+ Tésnici piiruba a kolo snimace nesmi byt po
vyjmuti z obalu nédhradnich dili od-déleny
nebo pootoceny.

¢ Kolo snimale ma na tésnici plose ke kli-
kovému hrideli nanesenu elastomerovou
vrstvu. Tato vrstva nesmi v Zadném pfipadé
prijit do styku s necistotou nebo tukem.

S ¢ Kolo snimade musi presné dosednout na
fixacni kolik montazniho pfipravku-T10017-.

¢ Montézni pripravek -T10017- ma urCenou
montadzZni polohu vodicim Cepem, ktery je
veden zdvitovym otvorem  klikového
hifdele.

O

Vydani 02.01 —13-19 —
500.5132.50.15



13 Klikové Gstroji OCTAVIA

T10017 D E

m

<4 A - Sestihranna matice

B - Upinaci plocha

C - Montéazni zvon

D - Sroub s vnitinim Sestihranem

E - Vodici ¢ep

F - Fixa¢ni kolik

A
B— L

A - Montaz tésnici pfiruby s kolem snimace
na montazni pfipravek -T10017-

T10017 D E F <«q — ZaSroubovat Sestihrannou matici -A-t&sné k
upinaci plo$e zavitového vietene.
[ e
Qo g
]
cC— ' A
B— [ _ N13-0388
T10017 < - Upnout montdzni pfipravek -T10017- na
upinaci plo3e -B- zavitového vietene do
svéraku.

— Zatlagit montazni zvon -C- dol(, aby dolehl
na Sestihrannou matici -A- -Sipka-.

Upozornéni:

Vnitini dil montazZniho pfipravku a montazni
zvon musi byt v jedné roviné.

\B

N\

—13-20 —— Vydani 02.01
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OCTAVIA Klikové astroji 13

. <4 - Odstranit pojistnou svorku -A- od nové
tésnici pfiruby.

Upozornéni:

Kolo snimace nesmi byt z tésnicl pfiruby vy—
jmuto nebo v ni nato&eno.

<«q - Fixa&ni otvor -B- na kole snimace -C- musi
licovat s oznaenim -A- na tésnici pfirubé.

Tésnici pfirubu poloZit pfedni stranou na
gistou rovnou plochu.

Zatlacit -8ipky— kolo snimace -A- aZ dolehne
na rovnou plochu.

Vydani 02.01 - 1321 —
$00.5132.50.15
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T10017
===

A

N13-0392

<4 - Horni hrana kola snimac¢e a pfedni hrana
t&snici pfiruby musi licovat -Sipky-.

< - PoloZit tésnici pfirubu pfednf stranou na
montéazni pfipravek -T10017- tak, aby fixaé-
ni kolik -A-zapadi do otvoru -B- kola snimace.

Upozornéni:

Tésnici pfiruba musi dosednout rovné na
montézni pfipravek.

- - Pritla¢it kolo snimace -B- pfi utahovanf
Sroubt -A- na plochu montéZnfho pfipravku
tak, aby fixa¢ni kolik jiz nemohl vyklouznout
z otvoru kola snimace.

Upozornéni:

Kolo snimade musf zastat pli montaZi tésnicl
pfiruby zafixovano v montéZnim piipravku.

— 1322 —

Vydéani 02.01
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T10017

T10017

N13-0393

B - Montaz pripravku -T10017- s tésnici pfiru-
bou na pfirubu klikového hFidele

Podminky pro montaz

® Priruba klikového hridele musi byt bez oleje

a tuku

@ Pisty jsou v HU 1. vélce

Pracovni postup

<d - ZaSroubovat 3estihrannou matici -A- do
konce zavitového vietene.

— ZatlaCit zavitové vieteno montaZniho
pfipravku ve sméru -8ipky-, az dolehne k
montéznimu zvonu -C-.

- Vyrovnat zplo$télou stranu montazniho
zvonu k tésnici ploSe klikové skfiné na
strané olejové vany.

- - P¥iSroubovat montazni pfipravek Srouby s
vnitinim Sestihranem -A- k piirubé klikového
hfidele.

Upozornéni:

Zasroubovat Srouby -A- asi péti zévity k plirubé
klikového hiidele.

- -

Prisroubovat 2 Srouby M6x35 -A- k vedeni
t8snici pfiruby do bloku valc.

Vydani 02.01
$00.5132.50.15

— 13-23 —



13 Klikové ustroji OCTAVIA

C - Prisroubovani montainiho pFipravku k
prirubé klikového htidele

< — Posunout montaznizvon -A- ru¢né ve sméru
-Sipky-, az kolo snimade -B- dosedne na
pfirubu klikového hfidele -C-.

Upozornéni:

Vodici ¢ep -D- montdZniho plipravku se pfi
montéZi vede zdvitovym otvorem v klikovém
hiideli. Tim zaujme kolo snimace definitivni
montazni polohu.

— Montéaznizvon drZet v tého montazni poloze
a ru¢né utahnout oba Srouby s vnitfnim
Sestihranem montazniho pfipravku.

— ZaSroubovat ruéné& Zestihrannou matici -E-
na zavitové vfeteno tak, aZz dosedne na
montazni zvon -A-.

4') V.A.G 1331 D - Nalisovani kola snimaée montaznim
=Nk pripravkem -T10017- na pfirubu klikového
Y hridele

-4 — Utahnout 3estihrannou matici montazniho
pfipravku momentovym kliéem -V.A.G
1331- a stranovym kliem -V.A.G 1332/9-.
Utahovaci moment 35 Nm.

Upozornéni:

Po utaZeni Sestihranné matice musi existovat
mezi blokem vélcG a tésnicl ptirubou jesté ne-
v A.G 1332/9 P !

patrna vzduchové mezera.
T10017

E - Kontrola montazni polohy kola snimace
na klikovém h¥ideli

- — ZaSroubovat Sestihrannou matici -A- na ko-
nec zavitového vietene.

— VySroubovat 2 Srouby M6x35 -B- z bloku
valc.

- VySroubovat 3 Srouby s ryhovanou hlavou
-C- z té&snicf pfiruby.

— Stdhnout montazni zvon montaZniho
pfipravku -D- nazpét az k Sestihranné matici
-A-,

— 1324 — Vydéni 02.01
S00.5132.50.15




O

OCTAVIA

Klikové astroji

13

<¢ - Kolo snima¢e mé& pfesnou montazni polohu
na klikovém hfideli, pokud mezi pfirubou kli-
kového hfidele -A- a kolem snimade -B- je
dosazena vzdalenost -a- nejméné 0,5 mm.

Upozornéni:

¢ U priruby s tésnicim krouzkem z PTFE
vySroubovat montazni plipravek -T10017- a
odstranit opérny krouZek.

¢ Pro lepsi zndzornéni rozméru -a- je pfiruba
klikového hridele zobrazena bez nasroubo-
vaného montazZniho pripravku -T10017-.

h L

<d - Polozit posuvné meéfitko proti pfirub& kli-
kového hfidele -A-.

« - Zméfit listovou mérkou vzdélenost mezi po-
suvnym méfitkem a kolem snimace.

Je-li rozmér pfili§ maly:

— Nalisovat kolo snimace = strana 13-24.
Je-li rozmér dosazen:

— Demontovat montézni pfipravek -T10017-.

— Pridroubovat nové upeviiovaci Srouby
t&snici pffiruby stfidavé kfizem (12 Nm).

Vydani 02.01
S00.56132.50.15
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13 Klikové astroji OCTAVIA

<4 - Namontovat snima¢ ota¢ek motoru -Sipka- Q
(5 Nm).

Namontovat olejovou vanu = strana 17-3.

Namontovat té&snici pfirubu.

Namontovat pfitlaény kotou¢
= strana 13-17.

o
i
\

N =1 S)i] (e

F - Nalisovani kola snimace

A
i

Posunout montazni zvon -A-k t&snici pfirubé
-B-.

ZaSroubovat 2 Srouby M6x35 -C- pro vedeni
t8snici pfiruby -B- do bloku valcl.

NaSroubovat Sestihrannou matici -D- na
Zavitové vieteno tak, aZ dosedne k
montaZnimu zvonu -A-.

ﬁ

p V.A.G 1331 <4 — Utdhnout 3estihrannou matici montazniho O

>, pfipravku momentovym klitem -V.A.G
- — L 4 / 1331- a stranovym klidem -V.A.G 1332/9
X (40 Nm).

— Zkontrolovat znovu montazni polohu kola
snimace na klikovém hfideli = strana 13-24.

Je-li rozmér -a- opét pfilis maly:

L@' - Utdhnout 3estihrannou matici montazniho
7 pfipravku (45 Nm).

V.A.G 1332/9

T10017 - Zkontrolovat znovu monté_zm polohu kola

snimade na klikovém hfideli = strana 13-24.

—13-26 — Vydani 02.01
500.5132.50.15



OCTAVIA Klikové astroji 13
Rozmeéry klikového htidele
J éepu J éepu
hlavniho ojniéniho
loziska loZiska
-0,022 -0,022
Zakladni
rozm& mm |54,00 47,80
-0,037 -0,037

Vydani 02.01
S00.5132.50.15
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OCTAVIA

Rozlozeni a sestaveni pistu a ojnice

=Y

| N13-0254 |

1 - Pojistny krouzek

2 - Pistni éep

¢

je—li pfili§ t&sny, ohrat pist asi na
60 °C

4 - Pistni krouzky

¢
*

L

zamky presadit 0 120 °

demontéZ a montaz pomoci klesti na
pistni krouzky
demontdz a

montaz  3-dilnych

+ demontazamontaZ pomoci pfipravku stiracich pistnich krouzk( provést
-T10014- ruéné
¢ oznaceni -TOP- musi sméfovat ke
3 - Pist dnu pistu
+ kontrola = strana 13-30, obr. 3 + kontrola vlle v zdmku
+ oznacit montazni polohu a pfisludnost = strana 13-30, obr. 1
k vélci ¢ kontrola vy$kové vile
¢ 3ipka na dnu pfstu ukazuje ke strang = strana 13-30, obr. 2
femenice
¢ O plstu= 76,470 mm
—13-28—

Vydani 02.01
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5 - Ojnice

*
L4
¢

*

vymenit vzdy celou sadu

oznadit pfislusnost k valci -A-
montézni poloha: znacky -B- ukazuji
ke strané femenice

axialni vedeni pistem

6 - Viko ojnice

14

viko licuje na ojnici oddélené lomem
pouze v jedné poloze a pouze na
pfisluSnou ojnici

7 - Ojniéni Sroub30 Nm + dale pootoéit o
1/4 otaéky (90 °)

¢

M8 — 30 Nm + déle pootogit o /4
otacky (90 °)

L4

L
L

M7 - 20 Nm + déle pootodit 90 ° +
déle pootodit 0 30 °

vymeénit

zavit a dosedaci plochu potfit olejem

8 - Blok valci

L

L

kontrola priméru vélce
= strana 13-31, obr. 4
@ vélce = 76,51 mm

9 - Panev loziska

L 2R 2R 4

nezameénit jiz pouZité panve lozZiska
nasadit vystfedéné

axialni vale u nového dilu:
0,10...0,35 mm

mez opotfebeni: 0,40 mm

Vydani 02.01
$00.5132.50.15
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e
2z
-

A

=

L

<q Obr. 1 Kontrola vile vzamku pistniho

krouzku

— Zasunout krouzek kolmo k ose vélce do jeho
spodni ¢asti asi 15 mm od spodniho kraje.

Pistni krouzek novy mez
rozméry vmm opotiebeni
1. pistni krouzek 0,20...0,50 1,0
2. pistni krouzek 0,40...0,70 1,0
stiraci krouzek 0.40...1,40 -1
1 mez opottebeni nelze uréit
<q Obr.2 Kontrola vy$kové vile pistniho
krouzku
— Pred zapoletim méfeni vydistit drazku v
pistu.
Pistni krouzek novy mez
rozmeéry v mm opotiebeni
1. t&snici 0,04...0,08 0,15
krouZek
2. té&snici 0,04...0,08 0,15
krouzek
stiraci krouzek neni méfitelné

< Obr.3 Kontrola pistu

Potfrebné specialni kontrolni

pristroje a pomiucky

naradi,

¢ Mikrometr 75...100 mm

— Méfitasi 10 mm od dolnf hrany, kolmo k ose
pistniho &¢epu.

Odchylka od zakladniho rozmé&ru:
max. 0,04 mm.

— 1330 —

Vydani 02.01
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V13-0280

- Obr. 4

Potfebné
pFistroje a pomucky

L4

Upozornéni:

Kontrola pruméru valca

kontrolni

Meéfidlo pro vnitfni priméry 50...100 mm

M&Fit na tfech mistech kfizem v pfitném
sméru -A- a v podélném sméru -B-. Od-
chylky od zékladniho rozméru:

max. 0,08 mm.

Méreni prameérd vélcG se nesmi provadét po-
kud je blok vélcG upevnén pomoci driéku
-MP1-202- na montdZnim stojanu, protoZe toto

mérfeni muZe byt chybné.

Vyd4ni 02.01

500.5132.50.15
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Demontaz a montaz hlavy valcu

O

| N15-0375 |
Kontrola kompresniho tlaku = strana 15-10 ¢ Doddvané plastové podloZzky smi byt
odstranény teprve bezprostiedné pred na-

¢ PfimontaZi hlavy vélct se musi véechny do- ¢ Privyméné hlavy valca je tfeba vymeénit i ce-

tykové plochy mezi hydraulickymi zdvihétky, lou néplri chladicl kapaliny = strana 19-9.

vahadly a trecimi plochami vacky pled

montazi vika hlavy vélcua potfit olejem. 1-Horni dil ochranného krytu ozu-

beného femene

Vydani 02.01 —15-1—

$500.5132.50.15



15 Hlava valca, ventilovy rozvod

OCTAVIA

2 - Ozubeny femen hlavniho pohonu
+ zkontrolovat opotfeben{
¢ nelamat
¢ demontdaz, montaZ a napnuti
= strana 13-5

3 - Ozubeny femen spojovaciho pohonu
¢ zkontrolovat opotrebeni
¢ nelamat
+ demontdz, montaZ a napnuti
= strana 13-b

4 - 10 Nm + dale pootoéit o 1/, otaéky (90
°)
+ vymeénit
+ utahovat od stfedu

5 - LiSta
+ dbat na rozdilné provedent

6 - Viko hlavy valcd

¢ demontaz a montéZ = strana 15-3

¢ odstranit staré zbytky té&snictho
prostifedku

¢ pred nasazenim potfit prostfedkem -
D 188 003 A1-

¢ pfi montaZi nasadit kolmo zeshora na
rozpérky a licovaci koliky

7-10 Nm
8 - Licovaci kolik

9 - Vahadlo
+ zkontrolovat valetkové lozZisko
na lehky chod
¢ pro montdz upevnit zajistovacimi spo-
nami k hydraulickému zdvihatku
+ tfeci plochu potfit olejem

O,

V15-0654

[

- Obr. 1

10 - Hydraulické zdvihatko
¢ nezamenit
+ pfed montazi zkontrolovat axialni vili
vatkového htidele = strana 15-14,
obr. 3
¢ potfit tfeci plochu olejem

11 - Sroub hlavy valca
¢ vymeénit
¢ dbat na montazni pokyny a pofadi pfi
utahovani = strana 15-9

12 - Tésnéni hlavy valci
¢ vymeénit

13 - Hlava valcu

¢ demontadZ a montaZ = strana 15-6

¢ kontrola prihybu = strana 15-2,
obr. 1

¢ sty&né plochy s vikem hlavy valcl
musi byt zbaveny mastnoty a necistot

¢ po vyméneé vyménit celou néplri chla-
dici kapaliny = strana 19-9

14 - Napinaci kladka spojovaciho pohonu
¢ kontrola = strana 13-13
¢ napnuti ozubeného femene
= strana 13-

15-20 Nm
16 - Kryt ozubeného femene zadni

17 - Zavésné oko

Kontrola hlavy valci na prahyb

Max. povoleny prihyb: 0,05 mm.

—15-2 —
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@,

Demontaz a montaz vika hlavy
valca

Potfebné specialni narfadi, kontrolni
pFistroje a pomucky

¢ Momentovy kli¢ napf. -V.A.G 1331-
{5...60 Nm)

¢ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1332-
{40...200 Nm)

¢ Zajistovaci paka -T30004-

+ Upevriovaci zafizeni -MP 9-200-

¢ Aretace vackového hfidele -T10016-
+ Tésnici prostifedek -D 188 003 A1-
Demontaz

Upozornéni:

¢ \Vackové hridele jsou uloZeny ve viku hlavy
vélca. Z tohoto duvodu smi byt viko hlavy
valct demontovéano pouze tehdy, kdyZ byly
demontovény oba ozubené femeny.

¢ Priruba vika hlavy vélcd nesmi byt opra-
covavana.

— Zkontrolovat, zda je zabudovano autoradio s
bezpeénostnim kdédovanim. V tom pfipadé
zZjistit kod.

Odpojit kostfici kabel akumulatoru pfi vyp-
nutém zapalovéani.

Demontovat kryt motoru -Sipky-.

Demontovat vzduchovy filtr
= Motor 1,4/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

— Demontovat oba dva ozubené femeny
=» strana 13-5.

— Demontovat konektory zapalovacich svi¢ek
spolu s vedenim zapalovacich kabeld.

— Odpoijit 4-pbdlovou svorkovnici zapalovactho
transformatoru.

Vydani 02.01
S00.5132.50.15
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15 Hlava valcq, ventilovy rozvod OCTAVIA

— Odpojit 3-pédlovou svorkovnici Hallova
snimace.

— VySroubovat upeviiovaci Sroub zadniho
krytu ozubeného femene v oblasti pravého
zavésného oka.

— Demontovat drzadky odvzdu$riovaciho ve-
deni na viku hlavy valcd.

— Demontovat upeviiovaci Srouby ventilu
zpétného vedeni vyfukovych plyn -N18-
= strana 26-8.

— Povolit 3rouby vika hlavy vélcl z vné dovnitf
kfizem a vySroubovat.

— Odejmout opatrné viko hiavy véicu.

Montaz
Podminky

@ Koloozubenéhoremene klikového hiidele je
upevnéno upeviovacim Sroubem se dvéma
podlozkami ke klikovému hfideli.

® Pisty nesmi stat v HU.

® Rozvodova kola zaaretovat -T10016- v lico-
vacich otvorech ve viku hlavy valcl a zajistit
proti otoceni.

Upozornéni:

Pri otogeni vackovych hiideld mohou ventily
narazit na pisty stojici v HU.

Odstranit zbytky té&snici hmoty na hlavé
valc a viku hlavy vélcd bé&Zznym
odstrafiovatem té&sniciho prostiedku.

Zamezit, aby se nedistoty a zbytky t&sniciho
prostfedku nedostaly do hlavy valc(.

Vygistit t&snici plochy od oleje a tuku.

Nanést rovnomérné& a tence té&snici
prostfedek -D 188 003 A1- na &istou tésnici

plochu vika hlavy valcl (viz. rastrovana plo-
cha).

—15-4 — Vydani 02.01
S00.5132.50.15
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OCTAVIA Hlava valcd, ventilovy rozvod 15

C Upozornéni:

‘ ‘ Ehwawid Tésnici prostfedek se nesmi nanést piilis silné,
jinak se nadbyteény téstnici prostifedek mizZe

— dostat do olejovych otvord a zapficinit

o
— o o o poskozeni motoru.
J o)
) O 1% o <« - Pozor, aby v8echna vahadla spravn& dosedla
Q

na konce dfikd ventild -1- na pfislu$na hy-
° 2 2 draulické zdvihétka -2-.
KO
- Prfed demontdzi vika hlavy vélcl
zaSroubovat do hlavy vélc 2 rozpérky
, "/ (M6x70).
1=K p— D '
O C[n15=0076] |
e

-4 - Nasaditopatrné viko hlavy vélc kolmo k ose
vélcl na rozpérky a licovaci koliky hlavy vélct
-Sipky-.

— Nové upeviiovaci Srouby vika hlavy valcl
utdhnout rovhomeérné kfizem zevnitf ven.

— Pozor, aby se viko hlavy véalct nevzpficilo.
Utahovaci moment
10 Nm + déle pootodit o /4 otacky (90 °).

Upozornéni:

¢ Po montaZi vika hlavy védlcd musi tésnicl
prostfedek asi 30 min. schnout.

¢ Tésnici plocha vika hlavy valci nesmi byt
obrébéna.

Dal3f montaz se provadi analogicky v opacném
pofadi k demontézi.

Vydéani 02.01 ’ —15-6 —
500.5132.50.15
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OCTAVIA

Demontaz a montaz hlavy valcu

Potfebné specialni nafadi, kontrolni

pristroje a pomucky

¢ Momentovy kli¢ napf. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

¢ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm)

+ Upeviovacl zafizeni -MP 9-200-

¢ Drzédk -T10014-

¢ Zajistovaci paka -T30004-

¢ Aretace vackového hfidele -T10016-
¢ Tésnici prostfedek -D 188 003 A1-

# Zachycovaci vana napf. -V.A.G 1306-
¢ Klesté na pfuzné spony

Demontaz

Predpoklady

® Motor musi mit teplotu max. 20 °C
® Pisty nesmi byt v HU

— U vozidel s kédovanym autoradiem nejprve
zjistit kod.

- PFi vypnutém zapalovani odpoijit kostFici ka-
bel akumulatoru.

— Demontovat kryt motoru -Sipky-.
— Vypustit chladici kapalinu = strana 19-9.

— Povolit pruzné spony a stdhnout hadice chia-
dici kapaliny z pouzdra termoregulatoru chia-
dici kapaliny.

Upozornéni:
Pri rozpojeni hadic vytece zbytek chladici kapa-
liny, proto je nutné pfistavit zachycovaci vanu.

— Demontovat oba ozubené femeny
= strana 13-5.

— 156 —
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— Odsroubovat predni dil vyfukového potrubi
od sbérného a zaveésit jej nahoru
= strana 26-1.

— Demontovat vzduchovy filtr
= Motor 1,4/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

Upozornéni:

Pro upevnéni vzduchového filtru na plastikové
saci potrubi, pro upevnéni horniho dilu vzdu-
chového filtru na spodn/ dil vzduchového filtru
jsou pouZity sériové samorezné Srouby. Jsou-li
tyto Srouby povolovadny nebo utahovany elek-
trickym Sroubovékem, muaZe se poskodit zavit
v sacim potrubi nebo spodni dil vzduchového
filtru. Z tohoto divodu je pouZitl elektrického
Sroubovéku dovoleno pouze tehdy, kdyZ:

¢ otdcky Sroubovéku jsou max. 200/min
¢ utahovaci moment je max. 3 Nm
— Demontovat vodici potrubi z mérky oleje.

— Odpojit pifvodni -1- a vratné -2- veden/ pa-
liva.

— Odpojit nasledujici konstrukéni dily:
¢ hadici odvzdusnéni klikové skfiné

¢ hadici k nddobce odvétravaciho systému
s aktivnim uhlim

¢ podtlakovou hadici od ventilu zp&tného
vedeni vyfukovych plyn(

¢ 2-pdlovou svorkovnici snimade klepani
(blok vélcl vzadu) a 4-pdlovou svorkov-
nici snimace tlaku nasavaného vzduchu

¢ 2-polovou svorkovnici snimace otacek
motoru a svorkovnici odpojit z drzaku

+ svorkovnici zapalovaciho trans-
formatoru, Hallova snimace a jednotky
ovladani krtici klapky

+ svorkovnici snimacge teploty chladici ka-
paliny a ventilu zpétného vedeni vyfu-
kovych plyn(

Vydani 02.01
$00.5132.50.15
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15 Hlava valcd, ventilovy rozvod OCTAVIA

MP 9-200

//\‘

«q - Odpojit svorkovnice vstfikovacich ventil(
-3ipky-.

— Demontovat  rozdélova¢  paliva se
vstfikovacimi ventily a dat jej stranou
= Motor 1,4/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

— Demontovat vyfukové sbé&rné potrubi od
hlavy véict = strana 26-1.

Obé zavésna oka se nachazi na hlavé vaic(; pro
zachyceni motoru musi byt na bloku motoru
upevnén dodatecny drzak

— Demontovat vratnou kladku pro pohon ozu-
beného femene.

- - Pfizvednout motor pomoci vietene -B-.

— ZaSroubovat drzak -T10014- na misto de-
montované vratné kladky.

— Vfetenem -A- pfizvednout motor, az se
vieteno -B- odlehéi.

— Uvolnit vieteno -B- a vytdhnout jej z drzaku
hlavy valcu.

— Stahnout spony u pouzdra termostatu
upevriujici potrubi chladici kapaliny k
¢erpadlu chladici kapaliny.

1 <4 - Demontovat $rouby hlavy vélcl v daném
| poradi.
A - Hlavu vélch opatrn& odejmout.
()
4
— 158 — Vydani 02.01
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Montaz

Upozornéni:

¢

Tésnéni hlavy vélcd vyjmout z obalu teprve
bezprostredné pred montaZi.

S novym tésnénim zachazet obzvidsté
opatrné.  Poskozeni  jsou  pii¢innou
netésnosti.

Valce ucpat Cistymi hadry, aby se mezi tfeci
plochu vélce a pist nemohly dostat zadné
nedistoty a zbytky brusiva.

Ocistit opatrné tésnici plochy hlavy vélcu a
bloku véalcu. Pritom dat pozor, aby nevznikly
zadné ryhy nebo Skrabance (pfi pouZiti
brusného papiru nesmi byt jeho zrnitost
mensi nez 100).

Pedlivé odstranit zbytky brusiva a hadry.

Nastavit pist 1. véalce do HU.
Rozvodova kola zaaretovat -T10016-,

Vlozit nové t&snéni hlavy valcu. Popis (&islo
nahradniho dilu) musi byt &itelny.

Nasadit hlavu valcl. Pfitom dat pozor na
vystfedovaci koliky v bloku valcU.

Vlozit nové Srouby a ru¢né utdhnout.
Srouby hlavy vélct utahovat v daném potadi.

V8echny 3Srouby utdhnout momentem 30
Nm + déle pootogit o 1/4 ota&ky (90 °).

Nakonec v8echny 3&rouby jesté jednou
utdhnout pootogit o 1/, otacky (90 °).

Nasadit hydraulické zdvihatka do hlavy véalcl
a pfisludna vahadla nasadit na konce dfik
ventild.

Namontovat viko hlavy valci
= strana 15-3.

Dalsi montaZ se provadi v opatném pofadi k
demontazi.

NaplIn&ni nové chladicf kapaliny
= strana 19-9.

Vydéni 02.01
$00.5132.50.15
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15 Hlava valcq, ventilovy rozvod OCTAVIA

Kontrola kompresniho tlaku Q

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pristroje a pomicky

¢ Kli¢ na zapalovaci svi¢ky napf. -3122 B-

+ Momentovy kli¢

¢ Pristroj na méfeni kompresniho tlaku
napr. -V.A.G 1763-

Podminka pro kontrolu

® Teplota motorového oleje min. 30 °C

Kontrolni postup

- — Demontovat kryt motoru -Sipky-. :)

Pro motor s kodem AXP

— Odejmout nejprve vedeni zapalovacich
kabell s koncovkami zapalovacich kabeld.

<€ — Odpojit 4-p6lovou svorkovnici zapalovaciho
transformatoru -Sipka-.

Pro motor s kodem BCA

— Vytdhnout v8echny zapalovaci civky pomoci
vytahovéaku T10094.

Pro viechny motory

— VySroubovat zapalovaci svi¢ky.

-1 - Seslapnout zcela plynovy pedal (je zapotiebi
druhy mechanik).

Z

— Zkontrolovat kompresni tlak pfistrojem pro
méfeni kompresniho tlaku napt. -V.A.G
1763-.

Upozornéni:

Zachézeni s kontrolnim pristrojem je popséno v
piislusném ndvodu k obsluze.

)

— 15-10 — Vydéani 04.02
500.6132.51.15



OCTAVIA Hiava valcq, ventilovy rozvod 15

~ Sepnout spoustéc tak dlouho, aZ pfistroj ne-
zaznamend zadny nardst tlaku.

Hodnoty kompresniho tlaku:

Novy motor Mez Rozdil mezi
opotiebeni valci
10...15 bard 7 bar( 3 bary
{1...1,5 MPa) (0,7 MPa) (0,3 MPa)
Vydéni 02.01 —15-11 —
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Oprava ventilového rozvodu

O

I

LY

L

TN

23 22 21

| N15-0082 |
1 - 20 Nm + dale pootoéit o '/, otacky 4 - Ozubeny femen spojovaciho pohonu
(90 °) + pred demontazi oznacit smér chodu
+ vyménit + nelamat
¢ pro aretaci pouZit pfipravek -T110016- + zkontrolovat opotfebeni
= strana 15-14, obr. 1 ¢ demontdZ, montéZ a napnuti
= strana 13-10
2 - Rozvodové kolo

¢ dodrzet polohu pfi montdZi ozu-

5 - Viko hlavy valci
beného femene = strana 13-5 .

demontdz a montaz = strana 15-3

. . ¢ odstranit zbytky té&sniciho prostfedku
3 - Tésnici krouZek o ¢ pfed nasazenim potfit prostfedkem
¢ tésnici hranu lehce potfit olejem -D 188 003 A1-
¢ vyména = strana 15-18 ¢ pii montéa%i nasadit zeshora kolmo na -
osu valcl na rozpérky a licovaci koliky O
— 1512 — Vydani 02.01
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6 - 10 Nm + dale pootoéit o /4 ot. (90 °)
¢ vyménit
¢ utahovat kfizem smérem zevnitf ven

7 - Viko/drzak zapalovaciho trans-
formatoru

8-10 Nm

9 - Vahadlo
¢ zkontrolovat vale¢kové lozZisko
¢ potfit tfeci plochu olejem
¢ pro montaz upevnit pojistnymi spo-
nami na hydraulické zdvihatko

10 - Klinky

11 - Viko

12 - 20 Nm

13 - Zavésné oko

14 - Zpétny ventil, 6 Nm
¢ zajistit pfipravkem -D 154 102 A1-
+ neutahovat pevng, ventil se muze
vzpfidit

15 - Hydraulické zdvihatko
¢+ nezaménit
¢ pred montaZi zkontrolovat axialni vili
vackového hfidele
= strana 15-14, obr. 3
¢ tfeci plochy potfit olejem

16 - Talif ventilové pruziny

17 - Ventilova pruZina
4 demontaz a montaz pomoci pfipravku
-MP 1-229- = strana 15-20

18 - Tésnéni dfiku ventilu
+ vymeéna = strana 15-20

19 - Opravarenské voditko ventilu

¢ s nakruzkem

20 - Voditko ventilu

¢ kontrola = strana 15-19

21 - Ventily

¢ neupravovat, povoleno pouze za-
broudeni

¢ rozméry ventilu = strana 15-15,
obr. 5

22 - Hlava valci

¢ Uprava ventilovych sedel
= strana 15-16

¢ (prava té&snicich ploch
= strana 15-14, obr. 2

23-20 Nm

24 - Napinaci kladka

¢ kontrola = strana 13-13
+ napnut/ ozubeného femene
= strana 13-10

25 - Drzak

26 - Zavérny Sroub, 45 Nm

¢ pouZit prostfedek -D 154 102 A1-

¢ nesmi byt zadroubovan pfili§ hluboko

¢ maximalni povolené prekryti dose-
daci plochy vika hlavy véalcd 2 mm

27 - Vaékové hiidele

¢ kontrola axialni vale
= strana 15-14, obr. 3
¢ znadeni a dasovani
= strana 15-15, obr. 4

28 - O-krouzek

+ vyménit
¢ pred pouZitim potfit olejem

Vydani 04.02
S500.56132.51.15
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15 Hlava valcq, ventilovy rozvod OCTAVIA

U‘< Obr. 1: Zaaretovani obou kol vaékového
H hiidele pomoci pFipravku -T10016-

— Zavést oba aretacni koliky fixa&nimi otvory
rozvodovych kol na doraz do licovacich ot-
vorl ve viku hlavy valc(.

Upozornéni:

Oba aretaéni koliky jsou sprdvné nasazeny,
licuji-li koncové dily -D- s darou -A-.

- Posunout drz4k -B- na doraz k sacimu rozvo-
dovému kolu -C-,

— Jsou-li ob& rozvodové kola zaaretovéna v
licovacich otvorech, mohou byt rozvodova
kola povolena nebo pfi$roubovéana.

-4 Obr. 2: Uprava tésnici plochy hlavy valca

|| = , .
7 == Rozmér opracovani hlavy vélcu:
a = min. 108,25
(<)

/ Upozornéni:

o Je-li tésnici plocha upravena, musi byt ventily o
stejny rozmér posazeny hloubéji (upravit
a krouZky ventilovych sedel), jinak ventily narazi
na pist. Piitom je tfeba d4t pozor, aby nebyl!
S ‘ pfekro¢en povoleny minimaini rozmér

= strana 15-15.

N15-0080

Obr. 3: Kontrola axialni vile vaékového
hridele

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pristroje a pomucky

+ Univerzalni drzak giselnikového
Uchylkomé&ru -MP 3-447-

¢ Ciselnikovy tchylkomé&r

Méfeni se provadi pfi demontovaném viku
hlavy vélct a namontovaném viku zapalovaciho
transformatoru.

Mez opotfebeni: max. 0,15 mm.

—15-14 — Vydani 02.01
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<q Obr. 4: Znaceni vackovych hfideld,
casovani
Znaceni
Valec1a2
Hfidel sanf -E- "036AC"
Hridel vyfuku -A- "036AA"
Casovani p¥i zdvihu ventilu 1 mm
N15-0090
Sani otevira za HU 19,1°
Sani zavira za HU 15,1°
O Vyfuk otevira pred HU 20,2 °
Vyfuk zavira za HU 15,3°
<4 Obr. 5: Rozmeéry ventilu
c oy
Upozornéni:
Ventily nelze upravovat. Pripustné je pouze za-
+ brouseni.
a fhaawaw o —-b——- —
Rozmeér Saci ventil | Vyfukovy
ventil
Ja mm 29,5 26,0
a b mm 5,973 5,953
l_VTE—ooTl c mm 100,9 100,5
a L° 45 45
Vydani 02.01 — 1515 —
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Opracovani ventilovych sedel

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pristroje a pomucky

¢ Hloubkomér
¢ Sada fréz na opracovani ventilovych sedel

Upozornéni:

¢ Pri opravé motort s netésnymi ventily ne-
postaci pouze upravit ventilova sedla a ven-
tily, pfipadné je vyménit. Obzvildsté u mo-
tord po dlouhém provozu je nutno
zkontrolovat opotiebeni voditek ventilt
= Strana 15-19.

¢ Opracovat ventilovd sedla pouze tak, aby
bylo dosaZeno bezvadného dosednuti. pled
zapocetim préce je nutné vypoditat ma-
ximéliné pfipustnou miru opracovéni. Pokud
by byla tato mira pfekrodena, nebyla by
zajisténa sprévnd funkce hydraulického vy-
mezovéniventilové vile. V takovém piipadé
Jje nutno vyménit hlavu vélct
= strana 15-6.

Vypoéet maximainé pfipustné miry opra-
covani

— Zasunout ventil a pevné ho pfitladit do sedla.
Upozornéni:

Bude-li v ramci opravy ventil vyménén, pouZit
pro méfen{ ventil novy.

-a - Zméfit vzdalenost mezi koncem dfiku ven-
tilu a horni hranou hlavy valc(.
— Vypoditat z namérené hodnoty a minimaln{
miry maximalné pripustnou miru opra-
covani.
Minimalni mira: saci ventil 7.6 mm
Minimalni mira: vyfukovy ventil 7.6 mm
— 15-16 —— Vydani 02.01
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‘)

zméfené vzdalenost 8,0 mm
- minimélni mira 7,6 mm
= max. pfipustna mira opracovani @ 0,4 mm

a Max. pfipustn& mira opracovani je zobra-
zena v obrézcich k opracovani ventilovych
sedel jako mira “b".

-q Opracovani ventilového sedla saciho ven-
tilu

a =@287mm

b = max. pfipustnd mira opracovani
¢ =15.18mm
Z = spodni hrana hlavy valcl

o =45 ° (hel ventilového sedla

B =30 ° horni korekéni dhel
Y =60 °dolni korekéni thel

Opracovani ventilového sedla vyfukového
ventilu

a =025mm

b = max. pfipustna mira opracovani

=cca 1,8 mm

©

Z = spodni hrana hlavy valcl

o =45 ° uhel ventilového sedia
B =30 ° horni korekéni Ghel

= 60 ° dolni korek&ni Ghel

-2

Vydani 02.01 —15-17 —
500.56132.50.15
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Vymeéna tésnicich krouzka
vackovych hridelu

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pFistroje a pomicky

¢ Upeviiovaci zafizeni -MP 9-200-

¢ Zajistovaci paka -T30004-

¢ Natahovaci pfipravek -T10015-

¢ Aretace vackového hfidele -T10016-
¢ Vytahovak tésnicich krouzkd -T10018-

¢ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

¢ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm)

Demontaz

— Nejprve demontovat oba ozubené femeny
= strana 13-b.

— Otocit klikovym hfidelem nazpét.

Upozornéni:

Rozvodovéd kola vackového hfidele musi byt
Zzaaretovéna pfipravkem -T10016- do licovacich
otvord ve viku hlavy valcd.

10018 — Demontovat rozvodové kola. Pro povoleni
Sroubl pfidrzet rozvodové kola -T10016-
= strana 15-14, obr. 1.

- VySroubovat vnitini dil vytahovéku t&snicich
krouzkd -T10018- o 2 otacky (cca 3 mm) z
vnéjsitho dilu a zaaretovat Sroubem s ryhova-
nou hlavou.

— Naolejovat zavitovou hlavu stahovaku
tésnicich krouzku.

< - Stahovadk tésnicich krouzk( -T10018-
zadroubovat silnym tlakem co nejvice do

N15-0085 tésniciho krouzku.

— Povolit roub s ryhovanou hlavou a vnitini dil
otogit proti vatkovému hfideli aZz se t&snici
krouzek vytahne.

— 15-18 — Vydéani 02.01
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T 10015/3

T10015/ﬁ(

E «q - Nasadit vodici pouzdro -T10015/2- na &ep

et

T 1001 5/%

!

MP 3-447

- -

C

Montaz

— Lehce naolejovat tésnici hranu tésnicitho
krouzku.

vatkového hfidele.
— Nasunout tésnici krouzek na vodici pouzdro.

Nalisovat tésnici krouZek tlaénym pouzdrem
-T10015/1- a Sroubem -T10015/3- na doraz.

~ Namontovat rozvodové kola.

Upozornéni:

DodrZet polohu rozvodovych kol k drézkam ve
vackovych hiidelich.

— Pidrzet pfislusné rozvodové kolo -T10016-.

— Utahnout nové $rouby momentem 20 Nm +
dale pootoéit o 1/, otadky (90 °).

- Namontovat ozubené femeny
= strana 13-5.

Kontrola voditek ventilQ

Potfebné specialni narfadi, kontrolni
pfistroje a pomucky
+ Univerzalni drzak ¢iselnikového

tchylkoméru -MP 3-447-

¢ Ciselnikovy Gchylkomé&r

Pracovni postup

Nasunout novy ventil do voditka. Konec
dfiku ventilu se musi kryt s koncem voditka.
Z dlvodu rozdilnych primér( dfiku pouzit
saci ventil pouze do voditka saciho ventily,
resp. vyfukovy ventil do voditka vyfukového
ventilu.

— Zjistit vl pfi naklonéni.

Mez opotfebeni: max. 0,8 mm.

Vydani 02.01
S500.5132.50.15
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Vyména tésnéni dfiku ventilu O

Potfebné specidlni nafadi, kontrolni
pFistroje a pomiucky

+ Upeviiovaci zafizeni -MP 9-200-
¢ Kli¢ na zapalovaci svitky napr. -3122B-

+ Montézni pfipravek -MP 1-229- s pfitlatnym
dilem -MP 1-229/1-

¢ Stahovaci pfipravek -MP 1-230-

¢ NaraZed t&snicich krouzkd ventild
-MP 1-233-

¢ Zajistovaci paka -T30004-
¢ Tlakova hadice -MP 1-210-

Demontai
(pFi namontované hlavé valcu)

— Demontovat listu se zapalovacimi kabely z
vika hlavy vélc.

— Vy8roubovat zapalovaci sviCky kli¢em
-3122B-.

— Demontovat ozubeny femen hlavniho po-
honu = strana 13-5.

MP1-22 MP1-229/1 — Demontovat viko hlavy vélch = strana 15-3.
Vyjmout vahadla a dat je na istou podlozku.
Pfitom dat pozor, aby se vahadla ne- O
zameénila.

Nastavit pist pfislusného valce do HU.

Nasroubovat montazni pfipravek -MP 1-229-
s pfitlaénym dilem -MP 1-229/1-.

Za$roubovat tlakovou hadici -MP 1-210- do
ZAvitu pro zapalovaci svicky.

Pfipojit tlakovou hadici -MP 1-210- na
stlaeny vzduch (min. 6 bard pretlak (0,6
MPa)) a demontovat ventilové pruziny.

Stahnout tésnéni dfiku ventilu pfipravkem
-MP 1-230-.

»,

—15-20— Vydani 02.01
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OCTAVIA

Hlava valct, ventilovy rozvod 15

/ MP1-233

@

Montaz

— Nasadit dodavana plastikovd pouzdra na

pfisludny drik ventilu. Tim se zamezi posko-
zeni novych té&snéni dfika ventild.

Nasadit nové té&snéni dfiku ventilu -B- do
narazeCe -MP 1-233-.

Potfit olejem t&snici hranu té&snéni diiku
ventilu a opatrné nasunout na voditko ven-
tilu -A-.

Namontovat viko hlavy véalci = strana 15-3.

Namontovat ozubené femeny a nastavit
Casovani = strana 13-5.

Dal3i montéaz se provadi v opatném poftadi.

Vydani 02.01
500.5132.50.15
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OCTAVIA Mazani

17

Demontaz a montaz dilt mazaci soustavy

1 2 3456 7 8 9 101

32 31 30 29 28 26 27 26 20

1 12

| S17-0083 |

Viskozitni tfidy, specifikace olejl, plnicl
mnoZzstvi a kontrola stavu = Servisni prohlidky
a udrzba; Vymeéna motorového oleje.

1 - Tlakovy spinaé oleje 0,3...0,7 baru
(0,03...0,07 MPa)(F1), 25 Nm
¢ oznaceni: zeleny
¢ kontrola = strana 17-7
¢ v pripadé netésnosti t&snicl krouzek

4 - Vyhrivani odvétrani skfiné klikového
hfidele (N79)
¢ pro motor s kddem BCA

5 - Odluéovac oleje
¢ znazornéno pouze provedeni u
motoru s kédem BCA

6 - Ke vzduchovému filtru

vyménit 7-20 Nm
. 8 - Uzavér
2 - PCV ventil o - . .
+ pro motor s kédem BCA + tésnéni pfi poSkozeni vyménit
3-10Nm
Vydani 04.02 —_— 171 —
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Mazani

OCTAVIA

9 - Mérka oleje
¢ hladina oleje nesmi piekrocit znacku
max!

10 - Zavadéci trychty¥
¢ pro odséti oleje stahnout

11 - Vodici trubka

12 - Ozubeny femen spojovaciho pohonu
+ demontéaz, montaZ a napnutf
= strana 13-b
¢ zkontrolovat opotfebeni
¢ neldmat

13 - Vratna kladka

14 - Olejovy filtr
+ utahnout rukou
¢ dodrzet montadzni pokyny na ole-
jovém filtru

15 - Olejové éerpadlo
¢ pii montazi pozor na una3ed na kli-
kovém hfideli = strana 17-2 poz. 36
¢ musi sedét na licovacich pouzdrech
¢ demontédZ a montaZz = strana 17-4

16 - 12 Nm
17 - Kryt ozubeného femene - horni dil
18 - Kryt ozubeného femene - spodni dil

19 - Remenice drazkového femene
¢ pfimontazi pozor na spravné ustaveni
¢ demontdZz a montaZz drazkového
femene = strana 13-4

20 - 20 Nm

21 - 90 Nm + dale pootoéit o '/, otacky (90

°)

¢ vymeénit

¢ pied pouZitim potfit olejem

¢ dal&i pootodeni Ize provést ve vice
stupnich

¢ Uhel pootodeni mlzZe byt zméfen
bé&Znym Uhlomérem napf. -Hazet
6690-

22 - Remenice ozubeného Ffemene na kli-
kovém h¥ideli

23 - Tésnici krouzek

¢+ vymeéna = strana 13-16

24 - Tésnéni

+ vymeénit
¢ musi sedét na licovacich pouzdrech

25 - Tésnéni

¢ vyménit

26 - 10 Nm

27 - Saci trubka

¢ znecisténé sitko vydistit

28 - Napinaci kladka ozubeného Femene

¢ napnuti ozubeného femene
= strana 13-5

29 - 10 Nm

30 - Snimac stavu a teploty oleje -G266-

¢ kontrola = Elektrickd schémata,
Hledani zavad, Montazni mista

31 - Tésnéni

¢ pii poSkozeni vymeénit

32 - Olejova vana

¢ demontadZ a montdZ = strana 17-3

¢ pfed montazi ocistit té&snici plochu

¢ montovat se silikonovym tésnicim
prostfedkem -D 176 404 A2-

33 - Vypustny Sroub oleje, 30 Nm

34 -13 Nm

¢ povolit, resp. utdhnout $rouby pouze
na stran& setrvaéniku pomoci kli¢e
SW5 napt. -3249-

35 -45 Nm

36 - Unaset

¢ pfed montdZi olejového d&erpadla
potfit olejem

—_—17-2 —
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OCTAVIA Mazani 17

O Demontaz a montaz olejové vany

Potiebné specialni naradi, kontroini
pfFistroje a pomiucky

¢ Runi vrtatka s nastavcem a plastovym
kartalem

+ Ploché 3krabka
¢ Momentovy kli¢

¢ Silikonovy t&snici prostfedek
-D 176 404 A2-

+ Kli¢ SW5 napr. -3249-
Demontaz
— Vypustit motorovy olej.

— Odsroubovat predni vyfukové potrubi od
sbérného = strana 26-1.

— Odpojit svorkovnici od snimade teploty
oleje.

— QOdsroubovat dva upevfiovaci Srouby pfiruby
pfevodovky a olejové vany.

— Demontovat upeviiovaci Srouby olejové
vany.

Sejmout olejovou vanu, pfipadné ji uvolnit
lehkymi udery gumovou pali¢kou.

Odstranit zbytky t&snéni na bloku valcl po-
moci ploché Skrabky.

Odstranit zbytky t&snéni na olejové vané po-
moci rota¢niho plastového kartace (pouzivat
ochranné bryle).

— Ocistit t&snici plochu od tuku a oleje.

O

Vydani 04.02 _ 173 —
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17 Mazani OCTAVIA

Montaz

Upozornéni:

& V@novat pozornost dobé pouZitelnosti tésni-
ciho prostredku.

¢ Olejovad vana musi byt namontovéna po na-
neseni silikonového tésniciho prostredku
-D 176 404 A2- do 5 minut.

«¢ - Odstfihnout trysku tuby u pfedniho
oznaleni (@ trysky asi 3 mm).

— Naneést silikonovy t&snici prostfedek podle
obr. na &istou té&snici plochu olejové vany.
Housenka tésnictho prostfedku musi:

¢ bytsilnd 2...3 mm

¢ probihat v oblasti otvord pro Srouby ko-
lem vnitfni strany -Sipky-

Upozornéni:

Vrstva tésniciho prostiedku nesmi byt silnéjsi neZ
3 mm, jinak by se nadbytedny tésnici prostfedek
dostal do olejové vany a mohl by ucpat sito ole-
Jjové saci trubky.

— Nasadit ihned olejovou vanu a lehce
utdhnout v8echny Srouby olejové vany.

— Utédhnout $rouby olejové vany ve dvou
stupnich (13 Nm).

- Utahnout Srouby pfiruby pfevodovky a ole-
jové vany {45 Nm).

Upozornéni:

Po montdZzi olejové vany musi tésnicl
prostfedek asi 30 minut schnout. Teprve po-
tom smi byt motorovy olej napinén.

Demontaz a montaz olejového cer-
padla

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pFistroje a pomacky

¢ Pouzdro -T10022-

¢ Natahovak té&snictho krouzku klikového
htidele -MP 1-207-

+ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1331-
{5...50 Nm)

— 74— Vydani 02.01
S00.5132.50.15



OCTAVIA Mazani 17

Demontaz

— Demontovat ozubeny femen hlavniho po-
honu =» strana 13-5.

< - Upevnit Femenici klikového hfidele -1-
upeviiovacim 3roubem -2- ke klikovému
htideli.

- Nastavit klikovy hfidel do HU 1. vélce:

Zbroueny zub kola ozubeného femene —1-
musi souhlasit se zna¢kou na olejovém &er-
padle -Sipka-.

— Poototit klikovym hfidelem, resp. femenici
ozubeného femene z HU o tfi zuby proti
sméru hodinovych rudicek:

Vpravo vedle zbrou$eného zubu -A- feme-
nice ozubeného remene musi tfeti zub
-8ipka- licovat se znatkou HU na télese ole-
jového ¢&erpadla:

Upozornéni:

Pooto¢enim se klikovy hiidel dostane do
montézZni polohy pro olejové erpadio. Jeden
ze ¢ty vrcholu polygonni vacky unasede na kli-
kovém hifdeli bude smérfovat vzhuru.

-~ Demontovat napinaci kladku hlavniho po-
honu = strana 13-10.

— Demontovat olejovou vanu = strana 17-3.

Q — Demontovat saci potrubi = strana 17-2,
poz. 25.

— Demontovat olejové &erpadlo.
~ Sejmout té&snéni.

— Odstranit zbytky tésniciho prostiedku na
bloku vélca.

— O¢istit t&snici plochy od mastnoty.

Vydani 02.01 — 175 ——
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17 Mazani OCTAVIA

Montaz
Podminka

<4 ® Jeden ze &ty vrcholl polygonni vacky
-Sipka- na klikovém hfideli sméfuje nahoru.

-« - Nasadit na klikovy hfidel pouzdro-T10022- a
rukou dotdhnout $roub s vnitfnim $Sestih—
ranem z pfipravku -MP 1-207-.

— Nasadit na stfedici koliky -A- nové t&snéni.

T1 0022

“wx

S1 7—0052

A MP1-20

<a - Nastavit znacku -Sipka A- vnitfniho rotoru
olejového &erpadla na znacku pro montazni
polohu -Sipka B- krytu olejového &erpadla.

— Potfit olejem polygonni vacku na klikovém
h¥ideli.

b]’"'%'n

— Lehce potfit olejem tésnici krouzek ole-
jového Cerpadla.

— Opatrné nasunout olejové ¢erpadlo na poly-
gonni va€ku klikového hridele, pfipadné ro-
tor Cerpadla srovnat nato¢enim s polohou
polygonni vacky klikového hridele.

I N17-0074 |

— Olejové cerpadlo opatrné nasunout na
stfedici koliky.

— Pfi3roubovat olejové d&erpadlo novymi
Srouby (12 Nm).

— 17-6 — Vydéani 02.01
$00.56132.50.15




OCTAVIA Mazani 17

— Demontovat pouzdro -T10022-.

— Namontovat saci potrubi
= strana 17-2, poz. 25.

— Namontovat olejovou vanu = strana 17-3.

— Namontovat napinaci kladku hlavniho po-
honu, namontovat a napnout ozubeny
femen hlavniho pohonu = strana 13-10.

Kontrola tlaku oleje a spinace tlaku
oleje

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pristroje a pomucky

¢ Pristroj na kontrolu tlaku oleje
O napt. -V.A.G 1342-

¢ Diodova zkouSecka napéti
napf. -V.A.G 1527-

¢ Sada meéficich pomucek
napf. -V.A.G. 1594 A-

/* V.A.G 1342 Upozornéni:

/(/( Kontrola funkce a oprava optické a akustické in-
dikace tlaku oleje

= Elektrickd schémata, Hledéni zdvad a

T montéZni mista.

Kontrolni postup
000000

<4 - Demontovat tlakovy spina¢ oleje a zadrou-
bovat jej do kontrolniho piistroje.

— Kontrolni pfistroj zaSroubovat misto spinate
tlaku oleje do hlavy vélca.

=0

— P¥ilozit hnédy vodi¢ kontrolniho pfistroje na
kostru {-).

— Pripojit zkouSe¢ku napéti na plus aku-
mulatoru a k spinadi tlaku oleje.

— Nastartovat motor a pomalu zvySovat
otacky. Pfi tlaku oleje 0,3...0,7 baru
(0,03...0,07 MPa) se musi zkouSetka
rozsvitit, jinak spinag tlaku oleje vyménit.

— Otécky déle zvySovat. Pri 2000 1/min a te-
ploté oleje 80 °C mé byt pretlak oleje min.
2 bary (0,2 MPa).

— PFi vy38ich otatkach nesmi pretlak oleje
pfesahnout 7 baru (0,7 MPa).

Vydani 02.01 —17-7 —
500.5132.50.15
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OCTAVIA

Chlazeni 19

Demontaz a montaz dilu chla-
dici soustavy

Upozornéni:

¢ Je-li motor zahiaty, je chladici soustava
pod tlakem. Pred opravou tlak sniZit.

¢ Hadicové spoje jsou zajistény pomoci
pruZnych spon. V pfipadé oprav pouZivat jen
pruzné spony.

¢ Hadice chladici kapaliny namontovat

bez pnuti tak, aby se nedotykaly jinych dild
{dbat na oznaleni na pfipojce a na hadici).

Vypusténi a naplnéni chladici kapaliny
= strana 19-9.

¢ Misici poméry chladici kapaliny
=» strana 19-10.

Schéma pfipojeni hadic chladici kapaliny
= strana 19-8.

Provést kontrolu t&snosti = strana 19-11.

Dily chladici soustavy ze strany motoru
= strana 19-4.

Dily chladici soustavy ze strany karoserie
= strana 19-2.

Vydéani 02.01
S00.5132.50.15
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19 Chlazeni OCTAVIA
Dily chladici soustavy na karoserii
1 - Chladi¢ 4 - Uzavér
¢ povymeéng vyménit celou naplfi chla-
dici kapaliny 5 - Svorkovnice
¢ demontaZ a montaz = strana 19-12
6-2Nm
2- O-krouiek
¢ vymentt 7 - Lapaé vzduchu
3 - Hadice chladici kapaliny horni 8-5Nm
# zajistit pfichytkami k chladi¢i
+ schéma pfipojeni hadic chladici kapa- L.
liny = strana 19-8 9 - Vyrovnavaci nadrzka
_19-2 — Vydani 02.01

S00.5132.50.15



OCTAVIA Chlazeni 19

10 - PFidavny ventilator + zajistit pfichytkami ke chladici
¢ pouze u vozidel s klimatizaci + schéma pfipojeni hadic chladici kapa-
liny = strana 19-8

11 - Drzék ventilatoru
16 - Termospinaé ventilatoru chladici ka-

12 - Prichytka paliny -F18-,. 35 Nm -
¢ zkontrolovat na pevné a sprévné usa- ¢ pro elektricky ventilator
zeni ¢ spinaci teploty
¢ pro kabel ventilatoru 1. stupeti zapnuto: 81...91 °C

2. stupen zapnuto: 91...98 °C

13 - Ventilator chladice
17 - Spodni uloZeni chladice

14 - Drzak
+ pro svorkovnici ventilatoru 18 - 10 Nm
15 - Hadice chladici kapaliny dolni 19 - Horni ulozeni chladice

&
Ex: SN

C

Vydéani 02.01 —19-3 —
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Chlazeni

OCTAVIA

Montazni prehled termoregulatoru

189 17 4 16 4 1514 4

121345 6 789 104 11

13 12

[ S19-0093 |

1 - Samofezny Sroub

2 - od chladiée dole
¢ = strana 19-3, poz. 15

3 - Pripojovaci hrdlo

4 - O-krouzek
¢ vymeénit

5 - Termoregulator

¢ kontrola funkce: ohfat termore-

gulator ve vodni  lazni,
termoclanku se musi vysunout

kolik

+ kontrola teploty: zadatek otevirani

(cca 84 °C) a konec otevirani
{cca 98 °C)

—194—
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OCTAVIA Chlazeni 19

6 - k vyrovnavaci nadrice 13 - Spojovaci trubka
7 - k vyméniku tepla 14 - Téleso termoregulatoru
8 - od vyrovnavaci nadrzky 15-10 Nm
9 - Pojistka 16 - Snimaé teploty chladici kapaliny -G62-
¢ kontrola = Motor 1,4 | / 55 kW -
10 - od vyméniku tepla vstfikovaci a zapalovaci zafizeni Mo-

tronic, opr. sk. 24
11 - Téleso cerpadla chladici kapaliny na

bloku valci 17 - Uzavér
12 - Tésnici krouzek 18 - k chladiéi nahofe
¢ vyménit ¢ = strana 19-2, poz. 3
Vydani 02.01 — 195 —
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19 Chlazeni

OCTAVIA

Montazni prehled ¢erpadia chladici kapaliny

O

1 2 3 4
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| N19-0296 |

1 - Ozubeny femen hlavniho pohonu
¢ demontéaz, montaZ a napnuti
= strana 13-b

2 - Cerpadlo chladici kapaliny
+ zkontrolovat na lehky chod
¢ v pfipadé netésnosti a poskozeni
kompletné vyménit
¢ demontéaz a montaZ = strana 19-13

3-10 Nm

4 - 2adni kryt ozubeného femene

5 - Horni kryt ozubeného femene f
6 - Spodni kryt ozubeného femene ‘

7 - Remenice drazkového femene na kli-
kovém hf¥ideli
¢ pii montazi dbat na ustaveni
¢ demontd? a montdZz drazkového
femene = strana 13-4

—19-6 —
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OCTAVIA Chlazeni 19
8 - 90 Nm + dale pootoéit o 1/, otacky 9 - Podlozka
(90 °)
¢ vyménit 10 - 20 Nm

¢ pred montézi lehce potfit olejem

¢ pootoleni Ize provést i ve vice
stupnich

¢ Uhel pootocCeni ize zméfit béznym
uhlomérem napft. -Hazet 6690-

11 - Vratna kladka

12 - Remenice ozubeného femene na kli-
kovém hrideli

Vydani 02.01
S00.5132.50.15
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Schéma pipojeni hadic chladici kapaliny @)

- |I | .l
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JID'J
| $19-0098 |
1 - Vyrovnavaci nadrzka 6 - Pouzdro termoregulatoru
2 - Vyménik tepla pro topeni 7- Blok valcu
3 - Hadice chladici kapaliny spodni 8 - Cerpadlo chladici kapaliny
4 - Chladic 9 - Saci potrubi
5 - Hadice chladici kapaliny horni
O
— 19-8 — Vydani 02.01
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OCTAVIA Chlazeni 19

C Vypusténi a naplnéni chladici kapa-
liny

Potiebné specialni naradi, kontrolni
pFistroje a pomicky

¢ Zachycovaci vana napf. -V.A.G 1306-
+ Klet& na pruzné spony

# Pfistroj na kontrolu mrazuvzdornosti chladici
kapaliny

Vypusténi

Pozor!

Pii otevFeni vyrovnavaci nadobky miZe unikat
C‘ horka para. Uzavér zakryt hadrem a opatrné
otevrit.

— Otevfit uzaveér chladici kapaliny na vyrovné-
vaci nadobce.

— Demontovat levy spodni kryt motoru.

— Podlozit pod motor zachycovaci vanu
-V.A.G 1306-.

— Povolit vypustny Sroub -3ipka- na chladigi,
pfip. nasadit na hrdlo pomocnou hadici.
Upozornéni:

o Odtékajici chladici kapalinu zachycovat
k nédsledné likvidaci.

& Dbét predpist platnych pro likvidaci chla-
dicich kapalin.

NapInéni

Ptisludnou chladici kapalinu zvolit z nabidky
katalogu originalnich nahradnich dild Skoda
pfipadné ze seznamu schvélenych chladicich
kapalin = Servisni prohlidky a udrzba; opr. sk.
02

Vydani 04.02 —19-9 —
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Doporuéené misici poméry:

Ochrana pfed | Podil mrazuvz- Voda
zamrznutim do dorného
prostiedku?)
-25°C 40 % 60 %
-35°C 50 % 50 %

a) Podil mrazuvzdorného prostfedku nesmi
prekrogit 60 %; pfi vy38im podilu se snizuje
odolnost proti zamrznuti a zhor$uji se chla-
dici uginky.

Napusténi chladici kapaliny

Nebude-li dodrZen dédle uvedeny postup pinéni,
nedojde k uUplnému napinéni chladiciho
systému chladici kapalinou a hrozi nebezped/
poskozeni motoru.

— Zavfit vypustny $roub chladici kapaliny.
— Namontovat levy spodni kryt motoru.

«d - Naplnitchladicikapalinu aZ ke zna¢ce "max”
na vyrovnavaci nadrzce.

— Vyrovnavaci nadrzku uzavfit.

— Nastartovat motor a nechat jej b&Zet do
doby, nez se zapne ventil4tor.

Pozor!

PFi otevreni vyrovnavaci nadobky miize uniknout
horka para. Uzavér prikryt hadfikem a opatrné
otevrit.

— Doplnit chladici kapalinu. U motoru zahté-
tého na provozni teplotu musi byt hladina
chladici kapaliny na zna&ce ,max". U stude-
ného motoru musi hladina leZzet mezi
zna¢kami ,min” a ,max".

—19-10 — Vydani 04.02
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Chilazeni

19

Kontrola tésnosti chladici soustavy

Potfebné specialni nafadi, kontrolni
pfistroje a pomiicky
¢ Kontrolni  pfistroj chladici  soustavy

napt. -V.A.G 1274-
¢ Adaptér napf. -V.A.G 1274/8-
¢ Adaptér napf. -V.A.G 1274/9-
Podminky pro kontrolu
@ Zahraty motor
Kontrolni postup

— Otevrit uzavér vyrovnavaci nadobky chladici
kapaliny.

Pozor!

PFi otevreni vyrovnavaci nadobky miize uniknout
horka para. Uzavér prikryt hadfikem a opatrné

otevrit.

]

VA.G 1274~

V.A.G 1274/8 ©

- —

Nasadit testovaci pfistroj -V.A.G 1274-
s adaptérem -V.A.G 1274/8- na vyrovnavaci
nadobku.

— Ruéni pumpou na testovacim pfistroji
vytvofit pfetlak asi 0,1 MPa.

— Pokud tlak klesne, vyhledat a odstranit

@ net&sné misto.
\ Kontrola pretiakového ventilu v uzavéru
0ok .
—~ NaSroubovat uzavér na testovaci pfistroj
) : s adaptérem -V.A.G 1274/9-.
B =
— Ruéni pumpou na testovacim pfistroji
vytvofit pfetlak asi 0,15 MPa.
— P¥ipretlaku 0,12 az 0,15 MPa se musi pfet-
lakovy ventil otevfit.
Vydani 04.02 —19-11 —
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Demontaz a montaz chladiée

Potiebné specialni nafadi, kontrolni
pfistroje a pomicky

¢ Zachytna vana napf. -V.A.G 1306-
+ Momentovy kli¢

Montazni prehled

1 - Svorkovnice ventilatoru chladici ka-
paliny -V7-

2 - Termospina¢ ventilatoru chladici ka-
paliny -F18-, 35 Nm
¢ zapina; 95 °C
¢ vypina: 84 °C

3-8Nm

4-6Nm

5-6 Nm

6 - UlozZeni chladice, horni

7 -8 Nm

8 - Ulozeni chladice, spodni

Demontaz

— Vypustit chladici kapalinu = strana 19-9.

— Rozpojit rychlospojky (pfipoje) na chladici.
— Odpaijit svorkovnici na termospinadi.

— Rozpojit svorkovnici ventilatoru chladici ka-
paliny.

«d - Vy3roubovat 3Srouby -1- a -2- uloZeni
chladi¢e, chladi¢ ve sméru Sipky vyhnout a
vyjmout z levého ulozZeni.

Upozornéni:

Levé uloZeni se nemusf povolovat.

—19-12 — Vydani 04.02
S00.5132.51.15
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O Montaz

Montaz se provadi v opaéném pofadi.

Dbét na spravnou montazni polohu chiadice.

Demontaz a montaz ¢erpadla chla-
dici kapaliny

Potiebné specialni nafadi, kontrolni
pfFistroje a pomucky

¢ Z4avésné zafizeni -MP 9-200-
¢ Zachytna vana napf. -V.A.G 1306-

+ Momentovy kli¢

C : Upozornéni:

o T&snéni a tésnici krouzky zdsadné vymeénit.
Demontaz
— Vypustit chladici kapalinu = strana 19-9.

— Demontovat ozubeny femen hlavniho po-
honu = strana 13-5.

<4 - Demontovat vratnou kladku -6-; k tomu
vySroubovat upevfiovaci Sroub -5- vratné
kladky.

— Vys$roubovat upeviiovaci $roub -1- zadniho
krytu ozubeného femene.

— VySroubovat upevriovaci $rouby -4- Cerpadia
chladici kapaliny a demontovat zadni kryt
ozubeného femene -2- a Cerpadlo chladici
kapaliny -3-.

Montaz

Montéz se provadi v opaéném poradi. Je v8ak
tfeba dbat na nasleduijici:

— Vlozit gerpadlo chladici kapaliny -3- do bloku
vélcu a utdhnout upeviiovaci Srouby -4-
(20 Nm).

— Namontovat vratnou kladku -6- a utdhnout
upeviovaci Sroub -5- (25 Nm).

— Naplnit chladici kapalinu = strana 19-9.

Vydani 04.02 —19-13 —
S500.5132.51.15
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-4 - Demontovat vratnou kladku -6-; k tomu
vySroubovat upevriovaci Sroub -5- vratné
kladky.

- VySroubovat upevriiovaci $roub -1- zadniho
krytu ozubeného femene.

- Vy3roubovat upeviiovaci $rouby -4- Cerpadla
chladici kapaliny a demontovat zadni kryt
ozubeného femene -2- a Cerpadio chladici
kapaliny -3-.

Montaz

Montéz se provadi v opa¢ném pofadi. Je viak

tfeba dbat na nésledujici:

— Viozit ¢erpadlo chladici kapaliny -3- do bloku
valcl a utdhnout upeviiovaci Srouby -4-
(20 Nm).

— Namontovat vratnou kladku -6- a utdhnout
upeviovaci Sroub -5- (25 Nm).

— Naplnit chladicf kapalinu = strana 19-9.

—19-14—
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Demontaz a montaz dila pali-
voveé soustavy

Upozornéni:

¢ Hadicové spoje jsou zajistény rychlospoj-
kami.

¢ Palivové hadice na motoru zajistovat pouze
pruZnymi sponami. PouZiti jinych napf: $rou-
bovych spon neni dovoleno.

& VZdy vyménit tésnéni a tésnici krouzky.
Dbét bezpecénostnich opatfeni = strana 20-4.

Dodrzovat pravidla &istoty = strana 20-4.

Montéazni pfehled nadobky s aktivnim uhlim
= strana 20-13.

Vydéni 02.01
$00.5132.50.15
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Demontaz a montaz palivové nadrze s pfislu§enstvim a palivovym filtrem O

1 1 8

16 15 15 14 13 [ S20-0115 ]

1 - O-krouzek 4 - Uzaveér
¢ vymeénit
5 - Tésnici krouzek
2 - Bezpecnostni ventil ¢ pfi poskozeni vyménit
¢ pro demontaz ventil z plniciho hrdla
vyjmout smérem nahoru 6-1,5 Nm

¢ zkontrolovat prichodnost ventilu:
ventil ve svislé poloze: otevFeny

ventil naklonény o 45°; uzavieny 7 - Uzaviraci vicko nadrze

¢ s prachovkou

3 - Odvzdus$iovaci vedeni Q
¢ dbat na pevné usazeni

—20-2— Vydani 02.01
$00.5132.50.156
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Demontaz a montaz dili pali-
voveé soustavy

Upozornéni:

¢ Hadicové spoje jsou zajistény rychlospoj-
kami.

¢ Palivové hadice na motoru zajistovat pouze
pruZnymi sponami. PouZiti jinych napr. Srou-
bovych spon neni dovoleno.

& VZdy vwmeénit tésnéni a tésnici krouzky.

Dbét bezpe€nostnich opatfeni = strana 20-4.

DodrZovat pravidla istoty = strana 20-4.

Montéazni pfehled nadobky s aktivnim uhlim
= strana 20-13.

Vydani 02.01 —20-1—
$00.5132.50.15



20 Palivova soustava OCTAVIA
Demontaz a montaz palivové nadrze s pfislu§enstvim a palivovym filtrem
123 4,567 18 910
16 15 15 14 13 [ S20-0115 |
1 - O-krouzek 4 - Uzavér
¢ vymenit
5 - Tésnici krouzek
2 - Bezpeénostni ventil + pfi poSkozeni vymenit
¢ pro demontaz ventil z plniciho hrdia
vyjmout smérem nahoru 6-15Nm
+ zkontrolovat prlichodnost ventilu:
ventil ve svislé poloze: otevieny L <
. b o ., 7 - Uzaviraci viécko nadrze
ventil naklon&ny o 45°: uzavfeny + s prachovkou
3 - Odvzdu$iiovaci vedeni
+ dbat na pevné usazeni
—202— Vydani 02.01

S500.5132.60.15
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8 - Odvzdusiovaci ventil 18 - Palivovy filtr
¢ pred demontaZi vySroubovat uzaver + derné privodni vedeni
= poz. 4
¢ kontrola = strana 20-4, obr. 2 19 - Pfidrina spona
9 - Ukostfeni 20 - Tésnici krouzek
¢ pred montazi zvih&it palivem
10 - 10 Nm
21 - Palivové éerpadlo
11 - Odvzdusihiovaci vedeni ¢ demontaz a montdz = strana 20-5
+ dbat na pevné ustaveni ¢ kontrola = strana 20-9
¢ zajistit pruznymi sponami ¢ sito pfi znecisténi vydistit
¢ montaZni poloha = strana 20-3,
12 - Palivova nadr: obr. 1

+ demota? a montadZ = strana 20-7
22 - Pievleéna matice

13 - Svérna podlozka ¢ demontaZ a montaZ =-strana 20-b
¢ montaZ: utdhnout momentem 2 Nm
¢ demontéaz: otodit doleva 23 - P¥ivodni potrubi
¢ mezi palivovym filtrem a ¢erpadiem
O 14 - Tepeny ochranny kryt ¢ ceme
¢ pro palivovou nadrz
24 - Zpétné potrubi
15 - 25 Nm ¢ mezi palivovym filtrem a &erpadlem
¢ modré

16 - Upeviovaci pasy
+ dbat na rozdilné délky

17 - PFivodni vedeni
¢+ Cerné
¢ k rozdélovaci paliva

<4 Obr.1 Montazni poloha pfiruby pali-
vového éerpadla

Znacka na pfirub& musf souhlasit se zna¢kou na
palivové nadrzi -Sipky-.

Modré vratné vedeni-1- oznaéené na pfipoji -R-.

Cerné pivodni vedeni -2- oznagené na pfipoji
V-

Upozornéni:

Po montazi priruby palivového Cerpadla zkon-
A20-0096 trolovat, zda je piivodni, vratné a
odvzdusriovaci vedeni upevnéno na palivové
nadrZi.

Vydani 02.01 —20-3—
$00.5132.50.15
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-4 Obr.2 Kontrola odvzdu$iiovaciho ventilu O
Packa v klidové poloze: ventil uzavfeny

Packa stisknutd ve sméru $ipky: ventil otev-
feny
Upozornéni:

Pred montaZi odvzdusriovaciho ventilu vysrou-
bovat uzavér z palivové nédrZe.

Bezpeénostni opatieni pFi praci na
palivové soustavé

Pozor!

Palivova soustava je pod tlakem! Pired otevienim
systému polozit ¢isty hadfik kolem spoje. Pak O
opatrnym uvolnénim spoje sniZit tlak.

PFi demontd?i a montdzi snimale ukazatele
mnoZzstvi paliva nebo palivového &erpadla z pa-
livové nadrze se musf dbat na nasledujici:

* 2Palivové nédrz smi byt napIné&na na max.
/3.

¢ Jiz pfed za¢atkem prace poloZit v blizkosti
montadzniho otvoru palivové nadrze hadice
zapnutého odsévaciho zafizeni pro odsavani
palivovych vyparu.
Pokud neni 24dné odsévaci zaffzeni k dispo-
zici, je moZné pouZit i radiaini ventilator (mo- |
tor je mimo proud vzduchu) s dopravnim ob- |
jemem v&t3im nez 15 m3/h. |

¢ Zabrénit kontaktu paliva s pokozkou! Pouzit O
rukavice odolné proti palivové smési!

Pravidla éistoty

Pri praci na vstfikovaci a palivové soustavé
dodrzovat petlivé nasledujicich 5 pravidel”
Cistoty:

¢ Pred montaZzi dikladné ogistit mista spoj a

jejich okoli.

¢ Demontované dily pokladat na &istou podlozku
a zakryvat. NepouzZivat Zadné textilie, které
uvolfiuji vidkna!

¢ Otevrfené dily pedlivé zakryt nebo uzavfit,
pokud nebude oprava provadéna okamzitg.

—204—
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+ Montovat jen gisté dily:
Nahradni dily vybalit z obalu az tésné pfed
montazi.
NepouZivat dily, které byly uskladnény neza-
balené (napf. v bedné s nafadim).

+ U oteviené soustavy:
Pokud mozZno nepracovat se stlatenym
vzduchem.
Pokud mozno vozidiem nepohybovat.

Demontaz a montaz palivového cer-
padla

Dbat na bezpednostni opatfeni = strana 20-4.
Dbét na pravidla ¢istoty = strana 20-4.

Potiebné specialni naradi, kontrolni pfistroje
a pomiicky

+ Kli¢ pro prevle¢nou matici napt. -MP 1-227-
Demontaz

— U vozidel s kdbdovanym autoradiem zjistit a
zapsat kod.

— Odpojit ukostifeni akumulatoru pfi vyp-
nutém zapalovani.

— Odsroubovat zakryti (pod zadni sedackou).

Stahnout pffvodni a vratné vedeni z pfiruby
palivového cCerpadla (stisknout zajistovaci
tlacitko).

Odijistit a vytdhnout 4pdlovou svorkovnici
z pfiruby palivové nadrze.

Od3roubovat ptevleénou matici pomoci
klice -MP 1-227-.

Vytahnout palivové Cerpadlo a t&snici krouZek
z otvoru palivové nadrze.

Upozornéni:

Pokud je Cerpadio jesté naplnéné palivem, je

treba je pred likvidaci vyprazanit.

Vydani 02.01 —20-6 —
$500.5132.50.15
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A20-0096

. . S

A20-0103

Montaz

Montaz se provadi v obrdceném pofadi, pfitom
je tfeba dbat na nasledujici:

Upozornéni:

¢

Pri vioZeni palivového &erpadla dbét na to, aby
se snimac ukazatele mnoZstvi paliva neohnul.

Pred montéZi potfit tésnici krouZek piiruby
palivem.

Dbét na pevné usazen/ palivovych hadic.

Dodrzet montéZni polohu pfiruby pali-
vového Cerpadla: oznadeni na uzaviracl
pfirubé musi souhlasit s oznacenim na pali-
vové nadrzi -Sipky-.

¢ modré vratné vedeni -1- na pfipoj
s ozna&enim -R-

¢ &erné pfivodni vedeni -2- na pfipoj
s oznacenim -V-

Po montéZi zkontrolovat, zda jsou pal. ve-
deni spravné upevnéna na palivové nadrZi.

Demontaz a montaz snimace ukaza-

tele zasoby paliva

Demontaz

Demontovat palivové ¢erpadlo
= strana 20-5.

Odijistit a stdhnout vedeni -3- a -4-.

Sroubovakem pfizvednout pfidrzné lamely
-1- a -2- a snima¢ ukazatele zasoby paliva
stdhnout smérem doll -Sipka-.

Montaz

Zasunout snimac ukazatele zasoby paliva do
draZek na palivovém Cerpadle a vtladit ho aZ
na doraz smérem nahoru.

Namontovat palivové &erpadio
= strana 20-5.

O

— 206 —
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Demontaz a montaz palivové
nadrze

Dbat na bezpe&nostni opatifeni = strana 20-4.

Dbat na pravidla istoty = strana 20-4.

Potrebné specialni naradi, kontrolni pfistroje
a pomucky

¢ Zvedak motoru a pfevodovky
napf. -V.A.G 1383 A-

# Pfristroj na odsavani paliva
napr. -V.A.G 1433 A-

¢ Momentovy kii¢ napt. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

Q ' Demontaz

- Pred zatatkem praci dbat na bezpe&nostni
opatfeni = strana 20-4.

— U vozidel s kddovanym autoradiem dbét na
kédovani, pfipadné je zjistit.

— Odpojit ukostfeni akumuldtoru pfi vypnu-
tém zapalovani.

-~ Vyprazdnit palivovou nadrZ pomoci pfistroje
na odséavéani paliva (napf. -V.A.G 1433 A-)

Demontovat zadni napravu
Podvozek; oprav. sk.42; Oprava zadni
napravy, DemontdZ a montdZz zadni

napravy.
Od3&roubovat zakryti (pod zadni sedackou).

Odijistit 4pdlovou svorkovnici na pfirubé pali-
vového ¢erpadla a vytahnout.

Demontovat Upiné hrdlo palivové nadrze
MontézZni prace - karoserie, opr. sk. 66.

Odpoijit vratné vedeni -2- {modré), pfivodni
vedeni -1- {¢erné) a odvzdu$iiovaci vedeni
-3- (bilé) vpravo vpfedu na palivové nadrZi
{stisknout zaji§tovaci tlacitko).

— Kzachyceni podsunout pod palivovou nadrz
zveddk motoru a prevodovky (napf.
-V.A.G 1383 A-).

Vydéani 02.01 — 20-7 —
$00.5132.50.15
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<« - Od&roubovat Srouby -Sipky- vlevo vpfedu a O
na upeviovacich pasech.

— Spustit palivovou nadrz.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném pofadi. Pfitom
je tfeba dbat na nasleduijici:

+ Odvzdusnovaci a palivové hadice zkontrolo-
vat na poskozeni

+ Dbét na pevné usazeni palivovych hadic

& Zajistit palivové hadice rychlospojkami

¢ Nezaménit pfivodni a odvzdu$novaci ve-
deni

Upozornéni:

¢ Po montdZi zkontrolovat, zda jsou pal. ve-
deni sprédvné upevnéna na palivové nadrZi.

Pripojeni dalkového ovladani

Potrebné specialni nafadi, kontrolni pfistroje
a pomuicky

¢ Daélkové ovladani -V.A.G 1348/3A- s ve-
denim adaptéru -V.A.G 1348/3-2-

Pracovni postup

— Oteviit viko pojistkového boxu na levé strané @
pfistrojové desky.

— Vyjmout pojistku &. 28 z pojistkového boxu
(leva fada, 5. velka pojistka od shora).

— Pripojit dalkové ovladdani -V.A.G 1348/3A-
s vedenim adaptéru -V.A.G 1348/3-2- do
drzéku pojistky &. 28 -Sipka-.

—~ PFipojit bo¢ni svorku na {+) akumulatoru vo-
zidla.

D

— 20-8 — Vydani 02.01
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Kontrola palivového éerpadla

Potiebné specialini nafadi, kontrolni pristroje
a pomucky

¢ Ruéni multimetr napt. -V.A.G 1526-

4 Sada méficich pomocnych prostfedk( napf.
-V.A.G 1594 A-

¢ KIi¢ na pfevle¢nou matici napt. -MP 1-227-
+ Schéma zapojenf
Podminky pro kontrolu

» ® Tiak v systému bez zavad, kontrola:
: = Motor 1,4 1/55 kW - vstiikovaci a zapalo-
’ ' vaci zafizeni Motronic; oprav. skup. 24;
Kontrola regulatoru tlaku paliva a tlaku

vV systému

® Napé&ti akumulatoru nejméné 12 V
® Pojistka &. 28 v poradku

® Palivovy filtr v pofadku

Kontrolni postup

— Zapnout zapalovani.

Palivové Cerpadio se musf slysitelné rozb&hnout.
(PFi vysoké drovni hiuku v okoli je nutny druhy
mechanik).

: Pokud se palivové &erpadlo nerozbé&hne:
— Vypnout zapalovani.

— Pfipojit dalkové ovladani -V.A.G 1348/3A-
s vedenim adaptéru -V.A.G 1348/3-2-
= strana 20-8.

— Stisknout dalkové ovladani.
Pokud palivové ¢erpadlo béZi:

Zkontrolovat relé palivového Cerpadla:

= Motor 1,4 I/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic; oprav. skup. 24;
Kontrola relé palivového ¢erpadla -J17- a
aktivace.

Vydani 02.01 — 209 —
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Pokud se palivové &erpadlo nerozbé&hne:

QOds&roubovat kryt {pod zadni sedackou).

Odijistit a vytdhnout 4polovou svorkovnici
Z pfiruby na palivové nadrzi.

Pfipojit ru¢ni multimetr s pomocnym ve-
denim na vnéjsi kontakty svorkovnice.

Stisknout délkové ovladan!.
Pozadovana hodnota: ca napéti aku-
mulatoru.

Neni-li poZzadované hodnoty dosazeno:

Zjistit a odstranit pferuSeni kabelu podle
schéma zapojent:

= Elektrickd schémata, Hledani zavad,

MontaZni mista.

Je-li pozadované hodnoty dosazeno:

Odsroubovat previe¢nou matici pomoci
pfipravku -MP 1-227-.

Zkontrolovat, jsou-li pfipojena elektricka ve-
deni, pfipadné je zkontrolovat na preruseni.

Pokud nebylo zjist&no Zzadné prerudeni:

Vadné palivové Cerpadlo.

— Vymeénit palivové Cerpadlo = strana 20-5.

—20-10 —
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Kontrola cerpaného mnozstvi paliva

Potiebné specialni naradi, kontrolni pfistroje
a pomiicky

¢ Pfistroj pro méreni tlaku nap¥. -V.A.G 1318-
¢ Adaptér napt. -V.A.G 1318/17-

+ Méfici nadoba

Podminky pro kontrolu

® Napéti akumuldtoru nejméné 12V

@ Elektrické napéjeni je v pofadku

@ Palivovy filtr je v pofadku

Prabéh kontroly

— Vypnout zapalovani.

— Pripojit dalkové ovladani -V.A.G 1348/3A-
s vedenim adaptéru -V.A.G 1348/3
= strana 20-8.

— Demontovat uzavér plniciho hrdla palivové
nadrze.

Pozor!

Palivova soustava je pod tlakem! Pfed otevienim
soustavy polozZit ¢isty hadFik kolem spoje. Pak
opatrnym stahovanim postupné sniZit tlak.

< - Stahnout vratné palivové vedeni -2-

(stisknout zajistovaci tlacitko).

— Propojit pomocnou hadici s adaptérem

cm ¥/ 30s%) -V.A.G 1318/17- a nasadit na vratné pali-
vové vedeni z motoru a podrzet v méfici
1000 nadobé.
800 ~ Stisknout na 30 sekund délkové ovladani
(tla&itko drZet stisknuté).
600
<« - Cerpané mnozstvi paliva porovnat s poZado-
S 400 vanou hodnotou.
L~
/// *) minimainf &erpané mnoZstvi 1 cm3/30 s
A B> 200 **) napétf na palivovém &erpadle pfi zastaveném
motoru a bézicim Cerpadle (o cca 2V méné
10 ” 12 T3 V) neZ je napéti akumulatoru)
Vydani 02.01 —20-11 —
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~V.A.G 1318/11

Kontrola zpétného ventilu pali-
vového éerpadla

Podminky pro kontrolu

@ Pfistroj pro méfeni tlaku je je$té pfipojen
= strana 20-11

@ Dalkové ovladani je pfipojeno
= strana 20-8

Prabéh kontroly

Upozornéni:

Touto kontrolou se souc¢asné kontroluji pfipoje
pfivodniho palivového vedeni od palivového
Cerpadia k mistu plipojen/ pfistroje pro méreni
tlaku -V.A.G 1318- na tésnost.

-4 - Otevfit kohout na pfistroji do polohy -A-.

— Stisknout dalkové ovladani az se vytvolif
pretlak 3 bary (0,3 MPa).

— Vypnout dalkové ovladani a pozorovat po-
kles tlaku na manometru. Tlak nesmi po 10
minutach klesnout pod 2,5 baru (0,25 MPa).

Pokud tlak klesne:

— Stisknout dalkové ovladani az se vytvoff
pretlak 3 bary (0,3 MPa) a sougasné uzaviit
kohout na pfistroji do polohy -B-.

Pokud nyni tlak neklesne:

— Zkontrolovat rozdé&loval paliva na t&snost.
Pokud tlak opé&t klesne:

— Zkontrolovat pfipoje vedeni na t&snost.
Pokud nenfi ve vedeni Zadnéa zavada:

- Vyménit palivové ¢erpadlo = 20-5.

—20-12 —
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% Odpojeni palivového ¢erpadla
crash-signalem

Funkce

Vozidla s airbagem jsou vybaveny odpojenim
palivového &erpadla crash-signalem. Dojde-li
b&hem jizdy vozidla k odpaleni modul( airbagu,
bude rozepnutim relé palivového &erpadla od-
pojeno palivové Cerpadio. Soudasné bude akti-
vovano nastaveni pro zlep$eni startu motoru.
B&hem otevieni dvefi bude palivové &erpadio
aktivovano asi 2 s, aby doslo k natlakovéni pali-
vového systému.

B&hem otevieni palivové soustavy dbét na
bezpeé&nostni opatfeni = strana 20-4.

Demontaz a montaz nadobky s ak-
tivnim uhlim

1 - Elektromagneticky ventil nadobky
s aktivnim uhlim -N80-
+ kontrola funkce a aktivace:
= Motor 1,4 1/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic; oprav. skup. 24;
Kontrola elektromagnetického  ventilu
nadobky s aktivnim uhlim

2 - Svorkovnice

3 - Odvétravaci potrubi
+ od bezpecnostniho ventilu na pali-
vové nadrzi
¢ pro stdhnuti stisknout zaji$tovaci
tlagitko na pfipojce

4 - Jednotka ovladani $krtici klapky
5 - Odvétravaci hadice
6-10 Nm

7 - Nadobka s aktivhim uhlim
+ s elektromagnetickym ventilem néa-
dobky s aktivnim uhtim -N80-
¢ montazni misto: vpravo v prostoru
motoru
¢ pro demontdZ nejprve demontovat

doplfiovaci nadobku servofizeni a
odtlagit ke strané

Vydani 02.01 —20-13 —
500.5132.50.15
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Oprava pedalu akcelerace

1 - Drzék ulozeni
+ demontaz a montaz:
= Podvozek; opr. sk. 46

2 - Svorkovnice
¢ Cerna, 6-polova

3-10Nm

4 - Snimaé¢ polohy pedalu akcelerace
-G79-
+ neda se sefizovat
¢ snimac pfedava prani fidi¢e fidici jed-
notce motoru
¢ pred demontazi snimade je tfeba vy-
montovat panel pod pfistrojovou
deskou
¢ kontrola
= Motor 1,4 I/55 kW - vstfikovaci a
zapalovaci zafizeni Motronic; opr.
sk. 24

5 - Drzak

¢ pro panel pod pfistrojovou deskou

+ pripevnén pfichytkami na snimadi po-
$20-0066 lohy pedalu akcelerace

—20-14 — Vydéani 02.01
S00.5132.50.15
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Vyfukova soustava

Demontaz a montaz dila vyfukové soustavy

Sbhérné vyfukové potrubi s pfedkatalyzatorem, predni éast vyfukového potrubi
s katalyzatorem a montazni dily

13

12

11 10

| S26-0087 |

Upozornéni:

L

1ésnéni a samojisticl matice vZdy vyménit.

karoserie a aby zévésy byly zatiZeny stej-
nomeérné.

¢ Pl montéZnich pracich na vyfukové sou- 1 - Pfedehfivaé vzduchu/tepelny kryt
stavé se musi dbat na to, aby vyfukova sou-
stava nebyla montovana s pledpétim a aby 2-10 Nm
méla dostatecnou vzdalenost od karoserie.
V pfipadé potfeby uvolnit dvojitou svorku a L. i L.
pfedni a zadni dil vyfuku sestavit tak, aby 3 - Sbérné vyfukové potrubi s integro-
tyto dily byly v dostateéné vzdélenosti od vanym predkatalyzatorem
Vydéani 02.01 —26-1—
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4 - Tésnéni
¢ vyménit

5-40 Nm

6 - Lambda-sonda za katalyzatorem
-G130-, 50 Nm
¢ zavit potfit pastou natepelné
naméahané spoje -G 052 112 A3-;
pasta -G 052 112 A3- nesmi pfijit do
drazek télesa sondy
¢ demontaz a montaz pomoci kli¢e na
lambda-sondy
¢ kontrola:
= Motor 1,4 I/55 kW - vstfikovaci a zapalovaci
zaf{zeni Motronic; oprav. skup. 24; Kontrola
lambda-sondy

7 - k pfednimu tlumiéi vyfuku

8 - Oznaéeni
¢ ftfikrat po obvodu

9 - Katalyzator
¢ kontrola = strana 26-6

10 - Ochranny plech

11-10 Nm

12 - Vyfukové potrubi pfedni s katalyzato-
rem

13 - Pruzna éast predniho vyfukového po-
trubi

14 -40 Nm
¢ potfit pastou na tepeln& namahané
spoje -G 052 112 A3-

15 - Tésnéni
+ vymeénit

16 - Lambda-sonda pied katalyzatorem
-G39-, 50 Nm
¢ zavit potfit pastou natepelné
namahané spoje -G 052 112 A3-;
pasta -G 052 112 A3- nesmi pfijit do
drazek té&lesa sondy
¢ demontédZ a montaz pomoci kli¢e na
lambda-sondu
¢ kontrola:
= Motor 1,4 1/55 kW - vstfikovacfi a zapalovacl
soustava Motronic; oprav. skup. 24,
Kontrola lambda-sondy

17 - Drzak

—26-2 —

Vydani 02.01
S00.5132.50.15

O

O



OCTAVIA Vyfukova soustava 26

Q Stredni a zadni dil vyfuku se
zavesy

1 - ke katalyzatoru

2 - Dvojita spona
& montazni poloha
= strana 26-3, obr. 1

3-40 Nm
4 -25Nm
5 - Zadni zavés
6-25 Nm

7 - Zadni tlumié vyfuku
4 pro opravu jsou predni a zadni tlumi¢
vyfuku montovéany samostatné
¢ sériové je predni a zadni tlumié vyfuku
montovan jako jeden dil

8 - Misto Fezu
¢ pro pfipad opravy
10 9 8 7 ¢ oznaCeno vlisy na obvodu wvyfu-

kového potrubi = strana 26-4, obr. 3

9-25Nm

10 - Tunelové pfemosténi
¢ s otvorem pro nastaveni vyfukové
soustavy = strana 26-5

11 - Zavés
12 - 25 Nm

13 - Zavés

-4 Obr.1 Montazni poloha dvojité spony
— Dvojitou sponu umistit ve vzdalenosti asi 5
mm od znacky (tfikrdt po obvodu potrubi):
*-Sipka 2- pro vozidla s mechanickou pfevodov-
kou
\ A IS
1 2
A26-0129
Vydani 02.01 — 26-3 —
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-q Obr.2 Montazni poloha zavésu

~ Zalomena strana -Sipka- na patce uchycen/
sméfuje do sméru jizdy.

<« Obr.3 Misto Fezu na vyfukovém potrubi

— Vyfukové potrubi odfiznout kolmo v misté
fezu -Sipka 2- napf. karosarskou pilou
-V.A.G 1623-.

— Opravérenskou dvojitou sponu -4- umistit pfi
montazi mezi -8ipky 1 a 3-. Utahovaci mo-
ment 40 Nm.

«q Obr. 4 Ustaveni zadniho tlumiée

— Zavésny Cep vyfukové trubky musi byt
rovnobézné s tunelovym pfemosténim
{rozmér -X- vlevo a vpravo je stejny).

—26-4—
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| I A26-0133

Sestaveni vyfukové soustavy
bez pnuti

Potfebné specialni naradi, kontrolni
pristroje a pomucky

¢ Momentovy kli¢ napt. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

Pracovni postup

® Viyfukovd soustava se sestavuje ve stu-
deném stavu.

<t - Pro sestaveni vyfukové soustavy zhotovit
pomicku podle danych rozmér(l ze $roubu
M10.

¢ rozmér-X- =4 mm

¢ rozmér-Y-=25mm

Upozornéni:

Pro sestaveni vyfukové soustavy jsou za-
potiebi 2 mechanici.

- Uvolnit Srouby dvojité spony mezi kata-
lyzatorem a prednim dilem vyfukového po-
trubi.

<4 - Pomdcku prostréit zadnim otvorem -$ipka-
tunelového premosténi, ploché misto uka-
zuje na zavésny Cep vyfukové soustavy.

Upozornéni:

Wifukova soustava se pledepne se zasunutou
pomdckou ve sméru jizdy.

— Ustavit zadni dil do vodorovné polohy
= strana 26-4, obr. 4.

~ Umistit dvojitou sponu na vyfukové potrubi
= strana 26-3, obr. 1.

Vydéni 02.01
$00.5132.50.15
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System v zakladnim nastaveni
2070/min 352,0 °C 0,00

Test vyp

46 —>

Kontrola katalyzatoru

Potiebné specidlni nafadi, kontrolni
pristroje a pomacky

¢ Diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552- s ve-
denim -V.A.G 1551/3-

Podminky pro kontrolu
® Pojistka €. 43 musi byt v pofadku

® Tésna vyfukovad soustava mezi katalyzato-
rem a hlavou vélcU

® Teplota chladici kapaliny min. 80 °C
® V3sechny elektrické spotfebice vypnuty

@ Je-li vozidlo vybaveno klimatizaci, musi byt
vypnuta

Upozornéni:

Tuto kontrolu je moZno Uspésné provést pouze
v pfidadé predchoziho provedeni diagnostiky
starnuti lambda-sondy

= Motor 1,4 I/65 kW - vstiikovacf a zapalovaci
zafizeni Motronic, opr. sk. 24.

Prabéh kontroly

— Pfipojit diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-.
Nastartovat motor a zvolit adresu 01 - Elek-
tronika motoru
= Motor 1,4 I/65 kW - vstiikovaci a zapalo-
vacfi zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

— Provést dotaz na pamét zavad, popf. chybu
odstranit a pamét znovu vymazat
= Motor 1,4 I/65 kW - vstrikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

— Zvolit funkci 04 "Zakladni nastaveni” a dale
zobrazovanou skupinu 046.

<4 Zobrazeni na displeji:

— Drzet otadtky mezi 2000...3000 1/min dokud
se v zobrazovaném poli 4 nezméni zobra-
zeniz "Test vyp” na "Test bezi"”. Teplota ka-
talyzatoru v poli zobrazeni 2 musi byt min.
350 °C.

Upozornéni:

Tento proces muZe trvat i nékolik minut.

— 26-6 —
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— DrZet otacky dale mezi 2000...3000 1/min
dokud se v zobrazovaném poli 4 neobjevi
pozadovany vysledek zkousky.

Pozadovana hodnota: “Kat R1 OK".

— Zkontrolovat pomé&r amplitud v zobrazo-
vaném poli 3.

PoZadovand hodnota: max. 0,55.

— Provést dotaz na pamét zavad
=> Motor 1,4 I/55 kW - vsttikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

- Predist Readinescode
= Motor 1,4 I/65 kW - vstiikovacl a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

— Pokud byla pamét zdvad vymazdna nebo
bylo pferuSeno trvalé napéjeni fidici jed-
notky motoru, musi byt Readinescode
znovu vyvolan
= Motor 1,4 I/55 kW - vstiikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

Upozornéni:

Tento test je uréen pro vozidla s diagnostikou
centrélni fidici jednotky a je upozornénim na
mozZné poskozeni katalyzétoru. Je-li zobrazeno
“Kat R1 ne OK”, neni nutné ihned ménit kata-
lyzétor, ale v plipadé nasledujic/ neidspésné
zkousky emisi nebo viditelného poskozenf ka-
talyzatoru, je nutné jej vyménit.

Neni-li zkouska emisi v pofadku nebo je zna-
telné poskozeni katalyzatoru:

- Vyménit katalyzator.

- Jestlize je dosazena poZadovand hodnota
“Kat R1 OK".

— Zvolit funkci 06 "Ukondéeni vystupu” a vyp-
nout zapalovani
= Motor 1,4 I/65 kW - vstiikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

Vydéni 02.01
S500.5132.50.15
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Montéazni prehled systému zpétného vedeni vyfukovych plyna

2

- O = N

3

[ S26-0112 |

Upozornéni:

¢ Aktivaci systému zpétného vedeni vyfu-
kovych plynt provéadi Fidici jednotka motoru
pfes ventil zpétného vedeni vyfukovych
plyni -N18- s potenciometrem ventilu
zpétného vedeni vyfukovych plyni -G212-,

¢ Kontrola ventilu zpétného vedeni vyfu-
kovych plyni -N18-
= Motor 1,4 /65 kW - vstiikovaci a zapalo-
vacf zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

¢ Kontrola potenciometru ventilu zpétného
vedeni vyfukovych plynt -G212-
= Motor 1,4 I/55 kW - vstfikovaci a zapalo-
vaci zafizeni Motronic, opr. sk. 01.

1 - Tésnéni
¢ vymeénit
+ dbat na montaznf polohu

2-10 Nm

—— 268 —
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3 - Spojovaci trubka

7 - Tésnéni

¢ pfi poskozeni vyménit

4 - Filtr
8 - Saci hrdlo
5-20 Nm
9 - Jednotka ovladani Skrtici klapky
6 - Elektromagneticky ventil zpétného (J338)
vedeni vyfukovych plyni -N18- s po-
tenciometrem -G212-
N
Vydani 02.01 — 26-9 ——
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