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00

00 - Technicka data

00-1 Oznaceni prevodovky
Pfifazeni = 00-1 strana 2

Umisténi na prevodovce

Kod a datum vyroby -Sipka 1-.

Oznaceni materialu skfiné prevodovky -Sipka 2-.

Kéd a datum vyroby prevodovky

Priklad: EYW 17 08 9
I I I I
kod den mésic  rok vyro-
by
(1999)

DalSi udaje jsou zavislé na vyrobé.

@ Upozornéni

Kod prevodovky je uveden také na datovém Stitku vozid-
la.

Oznaceni materialu skiiné prevodovky

Na prevodovkach z hliniku se nachazi popis -Sipka- -GD
TL 0283-, popt. -AlISi9Cu3- nebo -AlSi6Cu4-.

Dodatecné je mozno urcit, zda se jedna o prfevodovku z
hliniku nebo hofé&iku podle jejiho kddu.
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Vydani 04.03 Oznaceni prevodovky
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Kéd, prifazeni agregatu, prevody, plnici mnozstvi

Mechanicka prevodovka 5stupiova 02T
Kaod EYY FDN FVU GDJ GRS
Vyroba od 11.99 10.00 02.02 06.02 05.03
do 10.00 02.02 06.02 05.03

Prifrazeni: motor 1,9 1/47 kW SDI
Prevod: rozvodovka 64:19 = 3,368 65:18 = 3,611
Z,:Z, 1. rychlost 38:11 = 3,455

2. rychlost 43:22 = 1,955

3. rychlost 41:32 = 1,281

4. rychlost 38:41 = 0,927

5. rychlost 37:50 = 0,740

zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodového trvala napli
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotou¢ @ 190 mm?2)
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm
Mechanicka prevodovka 5stupnova 02T
Kaod FCX FRA GDR GSA
Vyroba od 10.99 02.02 06.02 05.03
do 02.02 06.02 05.03

Prifrazeni: motor 1,9 /47 kKW SDI
Pfevod: rozvodovka 64:19 = 3,368 65:18 = 3,611
Z,:Z, 1. rychlost 38:11 = 3,455

2. rychlost 43:22 = 1,955

3. rychlost 41:32 = 1,281

4. rychlost 38:41 = 0,927

5. rychlost 37:50 = 0,740

zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?’) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodového trvala napli
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotoué @ 190 mm?2
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm
00-1 strana 2 Oznaceni prevodovky Vydani 04.03
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00

Mechanicka prevodovka 5stupiova 02T
Kod EYX FDM FVT GDH GRP
Vyroba od 10.99 10.00 09.01 06.02 05.03
do 10.00 09.01 06.02 05.03
Prirazeni: motor 1,4 1/55 kW
Prevod: rozvodovka 66:17 = 3,882
2,2, 1. rychlost 38:11 = 3,455
2. rychlost 44:21 = 2,095
3. rychlost 43:31 = 1,387
4. rychlost 40:39 = 1,026
5. rychlost 39:48 = 0,813
zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymeény pfevodového trvala napln
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotout @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm
Mechanicka prevodovka 5stupnova 02T
Kaod FCU GDL GRZ
Vyroba od 03.01 06.02 05.03
do 06.02 05.03
Pfifazeni: motor 1,4 1/55 kW
Prevod: rozvodovka 66:17 = 3,882
2,7, 1. rychlost 38:11 = 3,455
2. rychlost 44:21 = 2,095
3. rychlost 43:31 =1,387
4. rychlost 40:39 = 1,026
5. rychlost 39:48 = 0,813
zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr? elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény prevodového trvala napln
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotou¢ @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm

Vydani 04.03
S00.5316.06.15
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Mechanicka prevodovka 5stupiova 02T
Kaod EYW FDL FVS GDG GRQ
Vyroba od 08.99 10.00 09.01 06.02 05.03
do 10.00 09.01 06.02 05.03
Prifrazeni: motor 1,4 /74 kKW
Pfevod: rozvodovka 66:17 = 3,882
Z,.Z, 1. rychlost 38:11 = 3,455
2. rychlost 44:21 = 2,095
3. rychlost 43:30 = 1,433
4. rychlost 41:38 = 1,079
5. rychlost 41:46 = 0,891
zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodového trvala napli
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotoué @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm
Mechanicka prevodovka 5stupnova 02T
Kaod FCV GDM GRY
Vyroba od 01.01 06.02 05.03
do 06.02 05.03
Prifazeni: motor 1,4 1/74 KW
Prevod: rozvodovka 66:17 = 3,882
2,7, 1. rychlost 38:11 = 3,455
2. rychlost 44:21 = 2,095
3. rychlost 43:30 = 1,433
4. rychlost 41:38 = 1,079
5. rychlost 41:46 = 0,891
zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodového trvala napln
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotou¢ @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm
00-1 strana 4 Oznaceni prevodovky Vydani 04.03
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00

Mechanicka prevodovka 5stupinova 02T
Kod EJZ FNJ FVV
Vyroba od 07.00 09.00 09.01
do 09.00 09.01 06.02
Pfirazeni: motor 2,01/85 kW
Prevod: rozvodovka 57:17 = 3,353
2,2, 1. rychlost 31:09 = 3,444 38:11 = 3,455
2. rychlost 34:16 =2,125 44:21 = 2,095
3. rychlost 32:22 = 1,455
4. rychlost 32:29 = 1,103
5. rychlost 32:36 = 0,889
zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?’) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodove- trvala napli
ho oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotout¢ @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 100 mm
Mechanicka prevodovka 5stupnova 02T
Kaéd FPU GEY GKX GSC
Vyroba od 04.02 08.02 11.02 05.03
do 08.02 11.02 05.03
Pfifazeni: motor 2,01/85 kW
Prevod: rozvodovka 57:17 = 3,353
2,7, 1. rychlost 38:11 = 3,455
2. rychlost 44:21 = 2,095
3. rychlost 32:22 = 1,455 43:30=1,433
4. rychlost 32:29 =1,103
5. rychlost 32:36 = 0,889
zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?) elektronicky
Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodového trvala napln
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotou¢ @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 100 mm

Vydani 04.03
S00.5316.06.15
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Mechanicka prevodovka 5stupiova 02T
Kod FSP GDN GSH GDP GSB
Vyroba od 01.01 06.02 05.03 03.03 05.03
do 06.02 05.03 05.03

Pfifazeni: motor 1,2 1/40 kW 1,2 1/47 kW
Pfevod: rozvodovka 68:15 =4.533 67:16 = 4,188
2,7, 1. rychlost 38:11 = 3,455

2. rychlost 43:22 = 1,955

3. rychlost 41:32 = 1,281 43:31 =1,387

4. rychlost 38:41 = 0,927 40:39 = 1,026

5. rychlost 37:50 = 0,740 40:47 = 0,851

zpatecka 35:24 x 24:11 = 3,182
tachometr?’) elektronicky

Plnici mnozstvi 1,91
Specifikace prevodovy olej G 005 000 SAE 75W90 (synteticky)
Interval vymény pfevodového trvala napli
oleje
Ovladani spojky hydraulické
Spojkovy kotoué @ 200 mm?
Kloubovy hfidel-pfiruba & 100 mm

1) Pouze u vozidel bez ABS.

2) Tento tdaj slouzi pouze pro informaci. Lamelu spojky a pfitlacny kotou¢ pfifadit podle Katalogu nahradnich dild.

00-1 strana 6
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00

00-2 Prehled prenosu sil

Oznaceni a prevod

@ Upozornéni

Sipky zna&i smér jizdy.

1 - motor
2 - spojka
3 - mechanicka prevodovka
4 - hnaci hridel
5 - hnany hridel / vystupni hridel
6 - diferencial
I - 1. rychlostni stupen
Il - 2. rychlostni stupen
lll - 3. rychlostni stupen
IV - 4. rychlostni stupen
V - 5. rychlostni stupen
R - zpatecka
A - rozvodovka
T - nahon rychloméru

SEg

S34-0321

Vydani 08.99
$00.5316.00.15

Pfehled pfenosu sil
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- Pfehled pFenosu sil Vydani 08.99
00-2 strana 2 $00.5316.00.15
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00

00-3 Vseobecné pokyny pro
opravy

Pro bezvadnou a Uspésnou opravu pfevodovky jsou dii-

lezitym pfedpokladem nejvétSi mozna peclivost a Cistota,

jakoz i bezvadné naradi. Samoziejmé plati pfi opravach i

vSeobecna pravidla bezpeénosti.

Zde jsou v souhrnu uvedeny vSeobecné platné pokyny k
jednotlivym opravarenskym ukonim (kromé toho jsou
uvedeny jeSté na mnoha mistech dilenskeé pfirucky), kte-
ré plati pro tuto dilenskou pfirucku.

Prevodovka

Prevodovky jsou vyrabény z hliniku a také z hof¢iku
= Kap. 00-1.

+ Skfin pfevodovky, viko pfevodovky a viko rozvodovky
musi byt ze stejného materialu.

¢ Povrch Sroubl a dilu, které jsou v pfimém styku s pre-
vodovkou je pfizplisoben podle toho, zda se jedna o
prevodovku z hliniku nebo hof&iku.

+ U pfevodovek z hof¢iku musi byt nasledujici Srouby
Sroubovych spoju vzdy vyménény: viko pfevodovky
na skfifn pfevodovky a viko rozvodovky na skfin pre-
vodovky.

+ P¥i pouziti Spatné soucasti vznikne koroze. Pfevodov-
ka je tim poSkozena.

+ Srouby a ostatni sougasti pfifazovat podle Katalogu
nahradnich dila.

+ P¥i montazi dat pozor na spravné usazeni stfedicich
pouzder mezi motorem a pfevodovkou.

+ PFivyméné prevodovky je tfeba prevodovy olej naplinit
az ke spodni hrané plniciho otvoru.

+ Plnici mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1.

Tésnéni, tésnici krouzky

+ Deélici plochy peclivé ocistit a potfit t&snicim prostfed-
kem AMV 188 020.

+ Tésnici prostfedek nanaSet rovnomérné - ne pifilis sil-
nou vrstvu.

¢ Vyménit O-krouzky.
+ Vymeénit radialni hfidelové tésnici krouzky.

Pfed montazi:

Vnéjsi pramér tésnéni lehce naolejovat. Prostor mezi tés- p

nicimi chlopnémi -Sipka- naplnit tukem.
Po montazi:

Zkontrolovat stav pfevodového oleje; pfipadné jej doplnit
ke spodni hrané plniciho otvoru, specifikace = Kap. 00-
1.

Zajis” ovani
+ Vyménit pojistné krouzky.
+ Pojistné krouzky nadmérné neroztahovat.

N32-0001

Vydani 12.01 VSeobecné pokyny pro opravy

S00.5316.03.15
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+ Pojistné krouzky musi dosednout na dno drazek.

¢ Vyménit pruzné koliky. Montazni poloha: zafez ro- P>
vnobézné se smérem zatézujici sily -Sipka-. m

Srouby, matice

+ Srouby, pfipadné& matice pro upeviiovani vik a skiini - @

povolovat a utahovat postupné a do kfize. r ]

+ Obzvlaste citlivé dily - napf. pfitlacné kotouce spojky,
nepficit, povolovat a utahovat do kfize.

+ Uvedené utahovaci momenty plati pro nenaolejované
Srouby a matice.

+ Samojistné Srouby a matice vzdy vyménit.
¢ U vsech Sroubovych spoju dbat na to, Ze styéné plo-

chy i Srouby a matice se (je-li to potfeba) voskuji az po
montazi.

Loziska

+ Nova kuzelikova loziska montovat tak, jak jsou do-
davana. Tzn. pfed montazi je nenaolejovavat.

+ Jehlova loziska naolejovat pfed montazi prevodovym
olejem.

+ PFivyméné kuzelikového loZiska je nutno vymeénit
vSechna loziska, ktera se nachazeji na témze hrideli.
Pouzit pokud mozno lozZiska jednoho vyrobce!

+ Pfed montazi nahfat vnitini krouzky lozisek na asi
100 °C.

+ Nezaménovat vnéjsi a vnitfni krouzky stejné velkych
lozisek, jsou zparované.

+ Jehlova loziska nasazovat smérem k naradzecimu trnu
vzdy stranou s popisem (vétsi tlou§™ka plechu).
Nastavovaci krouzky

¢ Tlous ku nastavovacich krouzkd kontrolovat na néko-
lika mistech mikrometrem. Rozdilné tolerance
umozniuji vybrat pfesné pozadovanou tlou§ ku.

+ Kontrolovat, zda krouzky nejsou poskozené, i zda na
nich nejsou otfepy.

+ Pro montaz pouzivat jen bezvadné nastavovaci
krouzky.

Synchronni krouzky

+ Nezaménovat. Pfi opétovném pouZiti je montovat na
pavodni misto.

+ Kontrolovat jejich opotfebeni, pfipadné je vyménit.

+ Pfed montazi je potfit pfevodovym olejem.

Ozubena kola

+ Pred nalisovanim ocistit a ohfat na elektrické plotynce
na asi 100 °C.

+ Teplotu je mozno kontrolovat teplomérem (napf.
-V.A.G 1558-).

- VSeobecné pokyny pro opravy Vydani 12.01
00-3 strana 2 S00.5316.03.15
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30

30 - Spojka

30-1

Ovladani spojky

Montazni prehled - pedalové ustroji

Potiebné specidlni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Polymocovinovy tuk -G 052 142 A2-

@ Upozornéni

¢ Montazni pfehled - hydraulika = 30-1 strana 2.

Odpojit ukostrovaci kabel od akumulatoru.

.
¢ Pfed odpojenim akumulatoru u vozidel s kddovanim autoradia zjistit kod.
¢ P¥Fiodpojeni a nasledném pripojeni kostriciho kabelu akumulatoru je nutné provést nékteré dodate¢né

prdce.= Elektricka zarizeni; opr. sk. 27

>

Veskeré loZiskové a styéné plochy namazat polymocovinovym tukem -G 052 142 A2-.

¢ Pfed pracemi na pedalovém ustroji demontovat spodni kryt na strané ridice = Karoserie - montazni prdce; opr.
sk. 70.

1-

Pfiruba
O pro hlavni spojkovy vélec a
téleso

2 - Tésnéni
Q vzdy vymeénit
3 - Konzola pedalu /N N
4 - Sroub > ) (&N
5 - Pedalové ustroji plyn/brzda < >
6 - 25 Nm b N N
Q vzdy vymeénit G
7 - Spinaé spojkového pedalu ] A
Q pfi demontaZi a montazi . ! I
spinace vzdy seslapnout A4 : Lo
spojkovy pedal /@ L -
Q pred demontazi spojkového 18 | : !
pedalu = poz. 11 spinad | | “@
otocit 0 90° doprava a vyj- | '
mout montaznim otvorem !
8 - Vratna pruzina
U demontdz a montéz = opr.
sk. 30; Pfevodovka 02R
9 - Distancni pouzdro
10 - Loziskové pouzdro
11 - Spojkovy pedal
Q demontaz a montaz = opr.
sk. 30; Pfevodovka 02R
12 - Uchyceni
Q demontaz a montaz = opr.
sk. 30; Pfevodovka 02R
13- 25Nm 12
Q vzdy vyménit
Vydani 01.03 Ovladani spojky 30-1 strana 1
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14 -

15-

16 -

17 -

18 -

19 -

20 -

Hlavni spojkovy valec

Q demontaz a montaz = opr. sk. 30; Pfevodovka 02R
Pruzna svorka

Dopliiovaci hadice

Ulozeni

Q vlozit do konzoly pedalu

O vzdy vyménit

Sroub

Q doraz pedalu na ulozeni

Doraz pedalu

O Sroubem = poz. 18 v 30-1 strana 2 pfiSroubovat k uloZeni
25 Nm

Q vzdy vymeénit

Montazni prehled - hydraulika

1-

2 -
3-

10 -

11 -

12 -

Nadrzka s brzdovou kapali-

nou

Doplnovaci hadice

Hlavni spojkovy valec

U demontaz a montaz = opr.
sk. 30; Pfevodovka 02R

Pojistna svorka

Q pfi demontazi trubkového a
hadicového vedeni = poz. 9
vytahnout az na doraz
z hlavniho brzdového valce

Uchyceni

d vymeénit pouze pfi demonto-
vaném hlavnim spojkovém
véalci = poz. 3

Q demontaz a montaz = opr.
sk. 30; Pfevodovka 02R

Spojkovy pedal

U demontaz a montaz = opr.
sk. 30; Pfevodovka 02R

25 Nm

O vzdy vyménit

O-krouzek

O pred montazi potfit brzdovou
kapalinou

Trubkové a hadicové vedeni

Q pfifadit pomoci katalogu
nahradnich dild

Drzak

Q na podélniku vpfedu vievo

Q pro pfichyceni trubkového a

S30-0049

hadicového vedeni = poz. 9
Drzak
Q drzi trubkové a hadicové vedeni = poz. 9 na pfevodovce
20 Nm

30-1 strana 2

Ovladani spojky

Vydani 01.03
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13 - Pojistna svorka
4 pro demontaz trubkového a hadicového vedeni = poz. 9 v 30-1 strana 2 vyjmout az na doraz z hlavniho spo-
jkového vélce
14 - Prachova krytka
15 - Odvzdusnovaci ventil
O odvzdusnéni ovladani spojky = opr. sk. 30; Pfevodovka 02R
16 - Spojkovy valecek
Q demontaz a montaz = opr. sk. 30; Pfevodovka 02R
O po montazi odvzdusnit spojkovy systém = opr. sk. 30; Pfevodovka 02R

17 - Pfevodovka

Vydani 01.03 Ovladani spojky 30-1 strana 3
$00.5316.05.15
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30-2 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

+ Mazaci tuk MoS,

1 - Vypinaci lozisko spojky

O lozisko spojky nevymyvat,
pouze oftfit

O hluéné vyménit

O demontaz a montéz
= Obr. 3v 30-2 strana 2

O demontovat a montovat spo-
le€né s vypinaci pakou
= poz. 3 a vodicim pouzd-
rem = poz. 5= Obr. 1 v
30-2 strana 2

2- 9Nm
3 - Vypinaci paka
4 demontovat a montovat spo-
le€né s vypinacim loziskem
spojky = poz. 1 a vodicim
pouzdrem = poz. 5
= Obr. 1 v 30-2 strana 2
4 - Pruzina
O pfipevnit na vypinaci paku
5 - Vodici pouzdro loziska spojky
4 demontaz a montaz
= Obr. 2 v 30-2 strana 2

Q demontovat a montovat spo-
le€né s vypinaci pakou
= poz. 3 a vypinacim lozZis-
kem spojky = poz. 1

= Obr. 1 v 30-2 strana 2 8 7 6 5 4 3 2 1
6 - Tésnici krouzek hnaciho hfi-
dele
Q vyménit = Kap. 34-10
7 - Kulovy &ep, 20 Nm

U potfit mazacim tukem MoS,
8 - Prevodovka
9- 20 Nm
10 - Drzak
11 - Spojkovy valeéek
Q demontaz a montaz = Kap. 30-1
U konec koli€ku potfit mazacim tukem MoS,

Vydani 12.99 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky 30-2 strana 1
S00.5316.01.15
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Obr. 1: Demontaz a montaz vypinaci paky
s vypinacim loziskem spojky a vodicim
pouzdrem
— VySroubovat Srouby -Sipky-.
— Vyjmout vypinaci paku s vypinacim loziskem spojky a
vodicim pouzdrem z hnaciho hfidele a kulového Cepu.

Montaz se provadi v obraceném poradi.

Obr. 2: Demontaz a montaz vodiciho pouzdra

— Otocit vodici pouzdro -3- proti vypinacimu lozZisku -2-
ve sméru Cipky o 90°, az zapadky vodiciho pouzdra
zapadnou do drazek -4- vypinaciho loZiska.

— V této poloze vyjmout vodici pouzdro z vypinaciho
loziska.

Montaz se provadi v obraceném poradi.

Obr. 3: Demontaz a montaz vypinaciho loziska
— Stlagit zapadky -Sipky- a vypinaci lozisko -A- vyjmout
z vypinaci paky.

— Pfi montazi zatlagit vypinaci loZisko -A- do vypinaci
paky, az zapadky -Sipky- zapadnou.

>

>

>

S30-0047

30-2 strana 2 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky

Vydani 12.99
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30-3 Oprava spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky
+ Pfipravek -MP 1-223-

+ Stfedici trn -MP 3-475-

+ Stfedici trn -T10086-

¢ Tuk -G 000 100-

(pfevodovka demontovana)

@ Upozornéni

+ Lamely spojky a pfitlacné kotouce s poskozenym nebo volnym nytovym spojenim vymeénit.
¢ Lamelu spojky a pritlacny kotou¢ pfifadit podle katalogu nahradnich dili a kédu motoru.

1 - Setrvacnik

Q dbat na spravné usazeni
centraznich kolikd

Q styéna plocha pro lamelu
nesmi mit ryhy a byt za-
masténa 1

U demontaz a montéz = opr.
sk. 13 pfislusného motoru;
Demontaz a montaz se-
trvacniku

2 - Lamela spojky

Q pramér = Kap. 00-1

U montazni poloha: pruziny
sméfu;ji k pfitlaénému ko-
toudi

Q vystfedéni u vozidel s moto-
rem1,91/47 kW a2,01/85 kW
= Obr. 1 v 30-3 strana 2

Q vystfedéni u vozidel s moto-
rem 1,41 = Obr.2v 30-3
strana 2

O unaSeci drazky pro hridel
lehce potfit tukem

@ Upozornéni

¢ Ocistit unaseci drazky na hri-
deli a zejména na lamele, po-
kud je jiz pouzita. Ocistit
pfipadnou korozi a velmi leh-
ce potfit drazky tukem

G 000 100.
¢ Ndsledné stfidavym posou-
vanim lamely po hrideli za- S30-0055

jistit jeji volny chod
v drazkach hridele.
¢ Prebytecny tuk bezpodminecné odstranit.
3 - Pritlaény kotoué
Q demontaz a montaz u vozidel s motorem 1,9 /47 kW a 2,0 1/85 kW = Obr. 1 v 30-3 strana 2
Q demontaz a montaz u vozidel s motorem 1,4 | = Obr. 2 v 30-3 strana 2
Q zkontrolovat konce membranovych pruzin = Obr. 3 v 30-3 strana 2

Vydani 11.00 Oprava spojky 30-3 strana 1
S00.5316.02.15
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@ Upozornéni

Pritlacné kotouce maji antikorozivni ochranu a jsou konzervovdny tukem. Z tohoto diivodu se smi ocistit pouze
pracovni plocha, jinak dojde k vyraznému sniZeni Zivotnosti spojky.

4- 20 Nm
Q pfiradit podle katalogu nahradnich dil{
Q utahovat a povolovat rovnhomérné do kfize

Obr. 1: Vystredéni lamely a demontaz a montaz pfrit- >

laéného kotouce u vozidel s motorem 1,9 I/
47 KW a 2,0 1/85 kW

— Utahovat a povolovat Srouby rovnomérné do kfize.

— Pfi demontazi pouzit pfipravek -MP 1-223-.

@ Upozornéni

¢ Pfed nasazenim sroubl musi lamela a pFitlacny ko-
tou¢ piné doléhat na setrvacnik.

Srouby utahovat do kfize, aby nedoslo k poskozeni
otvort a centraznich kolikt setrva¢niku.

Obr. 2: Vystredénilamely a demontaz a montaz pfrit- p>
laéného kotouce u vozidel s motorem 1,4 |
— Utahovat a povolovat Srouby rovnomérné do kfize.

— Pfi demontazi pouzit pfipravek -MP 1-223-.

@ Upozornéni

¢ Pfed nasazenim sroubl musi lamela a pFitlacny ko-
tou¢ piné doléhat na setrvacnik.

Srouby utahovat do kfiZze, aby nedoslo k poskozeni
otvori a centraZnich kolikt setrva¢niku.

MP 3-475

MP 1-223

T10086

MP 1-223

Obr. 3: Kontrola konci membranovych pruzin >
e Povolené opotiebeni je do poloviny tlou§™ky pruzin.
30-3 strana 2 Oprava spojky Vydani 11.00
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34 - Ovladani, skrin

34-1 Mechanizmus razeni

Montazni poloha mechanizmu razeni

A - Bowden fazeni 4

B - Bowden volby 5755 ,

C - Stinici plech 3

O sejmout pfed demontazi fa-
zeni

Sipka A - pohyb p¥i Fazeni
Sipka B - pohyb pfi volbé
1 - Paka razeni
2 - Prevodni paka

—h

34-0594

Vydani 01.03 Mechanizmus fazeni 34-1 strana 1
S00.5316.05.15
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@ Upozornéni

¢ Pripracich v motorovém prostoru odpojit kostfici kabel akumulatoru.
¢ Pred odpojenim akumulétoru zjistit u autorddia s bezpecnostnim kédovanim kdd.

+ Pri odpojeni a ndsledném pripojeni kostriciho kabelu akumulatoru je nutné provést nékteré dodate¢né
prace= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

+ K vyméné ovlddacich bowdeni demontovat mechanizmus fazeni = Kap. 34-5.
+ Neldmat ovladaci bowdeny.

I - Hlavice fadici paky a kryt -

montazni prehled = Kap. 34-2

Il - Radici paka a téleso fazeni -
montazni prehled = Kap. 34-3

lll - Ovladaci bowdeny - montazni
prehled = Kap. 34-4
Demontaz a montdz mechaniz-
mu fazeni = Kap. 34-5

Nastaveni mechanizmu rfazeni
= Kap. 34-6

<0 o © @
-

0P D DY

S34-0490

- Mechanizmus fazeni Vydani 01.03
34-1 strana 2 $00.5316.05.15
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34-2 |- Hlavice radici paky a kryt - montazni prehled

1 - Hlavice radici paky I
O s manzetou
O hlavici fadici paky a manzetu
neni mozné vzajemné od-
délovat
Q vyménit vzdy spolecné
O demontaz a montdz = 34-2
strana 2
2 - Svérna spona
O pro upevnéni hlavice fadici
paky k fadici pace
3 - Kryt stfedniho panelu

S34-0485

Vydani 11.00 I - Hlavice Fadici paky a kryt - montazni prehled 34-2 strana 1
S00.5316.02.15



34 FABIA 2000 > Pievodovka 02T

//

Rozpojeni manzety od radici paky

— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. >

— Vyhrnout manzetu pres hlavici fadici paky.

— Rozevrit svorku -Sipka- a stahnout hlavici fadici paky B>
i s manzetou.

Montaz

— Obratit manzetu naruby.

— Namontovat hlavici fadici padky, manzetu a svorku
-Sipka- spojit dohromady.

PFi nasazeni na fadici paku musi hlavice fadici paky za-
padnout do obvodové drazky fadici paky.

N34-1201

- | - Hlavice fadici paky a kryt - montazni prehled Vydani 11.00
34-2 strana 2 S00.5316.02.15
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34

34-

3 Il - Radici paka a téleso Fazeni - montazni prehled

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 242 A2-.

" EIOlcliztr:znkt;;u: (:nkonta’é I ¢ 1
= Obr. 1v 34-3 strana 2 @3\ >
2 - Pouzdro
3 - Tlaéna pruzina 3
4 - Pouzdro 4
5- 5’l:lm 5
6 - Vicko
7 - Panev ulozeni |
8 - Tlumeni J@ !
9 - Vedeni fadici paky 1 :
10 - Tlumici podlozka J@ i
11 - Tésnéni & : o8
Q mezi télesem fazeni a karo- = \@
serii . 9 & | 7 ‘\@
O samolepici | 6
U nalepeno na télese fazeni ‘ % I
12 - Radici paka 10 2 :
13 - Tlumié j
14 - Téleso razeni
15 - Pouzdro
16 - 25 Nm
17 - Cep
18 - Vodici pouzdro
19 - Pruzina
QO montaz = Obr. 2 v 34-3
strana 2
20 - Uhlova paka volby
21 - 5Nm
22 - Kryt
Q pfed demontazi narovnat jazycky
O vyménit
23 - Bowden volby
O na uhlovou paku volby
O montazni poloha = Kap. 34-1
24 - Bowden razeni
O nasazen na vedeni fadici paky
O montazni poloha = Kap. 34-1
25 - Pojistny krouzek
26 - 25 Nm
27 - Pouzdro
Q Ize je nasadit pouze v jedné poloze
28 - Pojistny krouzek
Vydani 08.99 Il - Radici paka a téleso Fazeni - montazni piehled 34-3 strana 1
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Obr. 1: Demontaz a montaz pojistného krouzku >

— Pro demontaz a montaz pojistného krouzku -A-
zatdhnout za fadici paku ve sméru Sipky -A- a zaroven
Sroubovakem zatlacit pouzdro ve sméru Sipky -B- az
na doraz.

@ Upozornéni

¢ Pouzdro pfi zatlacovani nevzpficit.

¢ DraZka pro pojistny krouZek v radici pace musi byt vi-
aét.
+ Opatmné uvolnit pruZinu.

Obr. 2: Montaz pruziny >
— Pruzinu nasadit tak, aby rameno -A- pruziny bylo nad
¢epem -Sipka-.

— Potom zatahnout rameno -B- pruziny doll tak, aby je
bylo mozno nasadit na ¢ep -Sipka- od spodu.

N34-1119 |

_

- Il - Radici paka a t&leso Fazeni - montazni prehled Vydani 08.99
34-3 strana 2 $00.5316.00.15
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34

34-

4 1l - Ovladaci bowdeny - montazni prehled

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1 - Bowden fazeni Il
O nasazen na vedeni fadici
paky
O montazni poloha = Kap. 34-
1
2 - Bowden volby
O na uhlové péace volby
O montazni poloha = Kap. 34-
1
3 - Pojistny krouzek
4 - Pojistny krouzek
Q pfi demontazi neposkodit
bowdeny
5 - Téleso Fazeni ~,
6 - Opérka bowdent \'\
7 - Pouzdro |
Q ulozeni opérky bowdenu na -7
prevodovce
8 - Distanéni pouzdro
9- 20 Nm
Q 3 kusy
Q pro opérku bowdent
10 - Aretace bowdenu
4 pro bowden volby
11 - Aretace bowdenu
Q pro bowden fazeni
12 - Pojistny krouzek
13 - Pouzdro
14 - Prevodni paka
O montazni poloha = Obr. 1 v
34-4 strana 2
15 - Smykadlo
16 - Paka razeni
Q s tlumicim zavazim
4 nasadit tak, aby se v jednom misté zaslepené drazkovani krylo se stejnym mistem na hfideli fazeni
O po montazi provést nastaveni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6
4 montazni poloha = Obr. 1 v 34-4 strana 2
17 - 20 Nm
Vydani 11.00 Il - Ovladaci bowdeny - montéazni prehled 34-4 strana 1

S$00.5316.02.15



34

FABIA 2000 > Pievodovka 02T

Obr. 1:
paky

1 - péka fazeni s tlumicim zavazim

2 - pfevodni paka zapada smykadlem do voditka paky

Montazni poloha paky fazeni a prevodni >

O
&) o

fazeni -Sipka- '/‘
NEN
DD §
) (=
/ e
7
34-4 strana 2 Il - Ovladaci bowdeny - montazni prehled Vydani 11.00

S00.5316.02.15
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34-5 Demontaz a montaz me-
chanizmu fazeni

Demontaz

— PrFed odpojenim akumulatoru zjistit u autoradia s bez-
pec¢nostnim kédovanim kéd.

— Odpojit pfi vypnutém zapalovani kostfici kabel aku-
mulatoru.

— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27

— Demontovat z pfevodovky bowden volby -A- a bow- P>
den Fazeni -B- pomoci montazniho kli¢e a klesti.

1 - montazni kli¢ OK 13, bézny
2 - klesté, bézné

— Demontovat opérku bowdent z pfevodovky -Sipky-. B>

— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. >

— Vyhrnout manzetu pres hlavici fadici paky.

S34-0366
| |

Vydani 11.00 Demontaz a montaz mechanizmu Fazeni 34-5 strana 1
S00.5316.02.15
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— Rozevrit svorku -Sipka- a stahnout hlavici fadici paky p>

i s manzetou.

— Demontovat kryt stfedniho panelu = Karoserie -
montazni prace; opr. sk. 70.

— OdSroubovat pfedni upevriovaci matice -Sipky- télesa b

fazeni.

— Demontovat drzak -1- pod vyfukovou soustavou.
— Demontovat vedeni k lambda-sondé z uchytu -2-.
— Demontovat ochranny kryt -3-.

— Rozpoijit vyfukovou soustavu v misté dvojité svorky
-4-,

— OdSroubovat drzak vyfukové trubky -5-.

— Vyvésit vyfukovou trubku z napravnice.

— Demontovat stinici plech -6-.

— Odsroubovat téleso fazeni od karoserie.

— Téleso Fazeni vykyvnout smérem doll a vyjmout i
s bowdeny.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném poradi. Je v8ak tfeba
dbat na nasleduijici:

>

N34-1201

J

©

&y

@)
N~

34-5 strana 2
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— Pfed montazi aretaci bowdenu nanést do kulovych P
panvi -A- a -B- trochu polymocovinového tuku.

@ Upozornéni

Tuk se nesmi dostat na tésnéni -Sipky- okolo kulové péan-
ve.

— Tlakem nasadit bowden fazeni na paku fazeni a bow- p>
den volby na pfevodni paku -Sipky-.

Nastaveni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6.

Utahovaci momenty

Soucasti Utahovaci moment
téleso razeni na karoserii 25 Nm
drzak na karoserii 25 Nm
opérka bowdenu na pfevodovku 20 Nm
|/
Vydani 11.00 DemontaZ a montaZ mechanizmu fazeni 34-5 strana 3
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34

34-6 Nastaveni mechanizmu
razeni

Potiebné specidlni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Zaji ovaci trn -T10027-

@ Upozornéni

¢ Pfedpokladem spravného nastaveni mechanizmu ra-
zeni je spinéni ndsledujicich bodu:

¢ Prvky pro oviadani fazeni a pfenos fadicich pohybi
Jsou v poradku.

¢ Mechanizmus razeni ma lehky chod.
+ Prevodovka, spojka a oviadani spojky jsou v poradku.

® Prevodovka v neutralu.

— Zatahnout smérem dopfedu -Sipka 1- az na doraz za- p>

ji8"ovaci mechanizmus na bowdenu fazeni a na bow-
denu volby a potom smérem doleva -Sipka 2- zajistit.

Nasledujicim zpUusobem zajistit hfidel fazeni:
— Zatlagit fadici hfidel dol( -Sipka 1-.

— Soucasné pootocit packou -A- ve sméru -Sipky 2-.

1]

oy

—J\

(@)

2L
D

Vydani 12.01 Nastaveni mechanizmu fazeni

S00.5316.03.15
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— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-.

— Zatlacit fadici paku v neutralni poloze doleva do drahy
1. a 2. prfevodového stupné.

>

— Zasunout zaji§ ovaci trn -T10027- otvorem -A- do ot- >

voru -B-.

— Pootocit zaji§“ovaci mechanizmus na bowdenu fazeni p>

a na bowdenu volby doprava -Sipky- az na doraz.

Pruzina vrati zaji§"ovaci mechanizmus do vychozi polo-
hy.

\

15

,

/

S34-0373

I 7

34-6 strana 2

Nastaveni mechanizmu fazeni
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W
H

— Poototit packu -A- do vychozi polohy -Sipka-. >

— Vytahnout zaji§ ovaci trn -T10027- z otvor( -A- a -B-. P

— Nasadit manzetu do krytu stfedniho panelu.

Funkce

e Radici paka je v neutrdlni poloze v draze mezi 3. a
4. pfevodovym stupném.
— Seslapnout spojku.

— Nékolikrat zafadit v&echny rychlostni stupné. Zejmé-
na dbat na spravnou funkci blokovani zpatecky.

Dojde-li pfi opakovaném fazeni néjakého rychlostniho
stupné k zadrhavani, je nutno nasledujicim zpisobem
zkontrolovat vuli (zdvih) hfidele fazeni:

— Zaradit 1. rychlostni stuper.
— Zatlagit fadici paku doleva az na doraz a uvolnit.

— Soucasné pozorovat hfidel fazeni na pfevodovce
(2. mechanik).

— Hridel fazeni musi mit pfi pohybu fadici pakou zdvih P
asi 1 mm -Sipka-.

— Jestlize tomu tak neni, je potfeba provést nastaveni
mechanizmu fazeni = 34-6 strana 1.
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34-7 Demontaz a montaz pre-
vodovky

Demontaz

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

Uchyceni pfevodovky -3282-
Sefizovaci deska -3282/31- v '
Zvedék motoru/pfevodovky (napf. -V.A.G 1383 A-) %V

Transportni pfipravek -MP 3-478-
Zavésné zafizeni -MP 9-200-
Mazaci tuk -G 000 100-

.: /
i /N

!Iu

\
(@ }

* & & o o o

— Demontovat kryt motoru.

— PFed odpojenim akumulatoru zjistit u autoradia s bez-
pec¢nostnim kédovanim kéd.

— P¥i vypnutém zapalovani odpojit kostfici kabel aku-
mulatoru.

— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru %
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27. i

— Demontovat opérku bowdent -Sipky-. >

— Vytéhnout z drzaku na pfevodovce hadici -A-.

— Demontovat spojkovy valecek -B-, odlozit ho stranou
a zajistit dratem. Vedeni nerozpojovat.

@ Upozornéni

Neseslapovat pedal spojky.

()
7

>

o)
P

— Demontovat bowden volby -A- spolu s pfevodni pak- P>
ou. K tomu demontovat jistici podlozku -Sipka 1-.

— Demontovat bowden fazeni -B- spolu s pakou fazeni.
K tomu od8roubovat matici -Sipka 2-.

— Odpojit svorkovnici -Sipka- ze snimace rychloméru P>
-G22-.

— Demontovat spojovaci Sroub nahofe motor-pfevodov-
ka.

— Vysroubovat upevnovaci Sroub spoustéce nahore.
— Demontovat levé pfedni kolo a vozidlo vyzvednout.

— Demontovat hlukovou izolaci.

-

Vydani 01.03 Demontaz a montaz prevodovky 34-7 strana 1
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— Povolit dvojitou sponu -1- a rozpojit vyfukové potrubi. P

— Uvolnit z drzaku -2- vedeni k lambda-sondé.

/
R \\\\

W

— Demontovat ukostfovaci kabel ze spojovaciho Sroubu P>
motor-pfevodovka vpiedu dole -1-.

— Odpojit svorkovnici -2- ze spinae couvacich svétel
-F4-.

— OdSroubovat -Sipka- z pfevodovky drzak -3- a odlozit
ho i s vedenim stranou.

— Demontovat levou pfedni vloZku blatniku = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 66.

— Demontovat spousté¢ = Elektricka zafizeni; opr.
sk. 27.

— Demontovat kloubové hfidele od pfirubovych hfidelu;
volantem otodit doleva az na doraz.

— Oznagit montazni polohu SroubU -1- hlavy kulového
kloubu na levé strang; jinak by bylo nutno pfekontro-
lovat geometrii napravy.

— VysSroubovat Srouby -1-.

— OdSroubovat -Sipka- drzak stabilizatoru -2-.

— Vykyvnout smérem ven hlavu loziska ¢epu kola a pfi-

tom vést kloubovy hfidel do podbéhu kola a pfipevnit
ho napf. pomoci dratu ke tlumi¢ové jednotce.

— Pravy kloubovy hfidel pfipevnit co nejvice nahofe. Ne-
poskodit pfitom lak na kloubovém hfideli.

- Demontaz a montaz prevodovky Vydani 01.03
34-7 strana 2 S00.5316.05.15
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— OdSroubovat kyvnou vzpéru -Sipky-.

— Vysroubovat spojovaci Sroub motor-pfevodovka nad
pravym pfirubovym hfidelem.

— Namontovat zavésné zarizeni -MP 9-200-.

@ Upozornéni

Pri montazi haka zavésného zarizeni dat pozor na hadice
a kabely v blizkosti zavésnych ok, aby nedoslo k jejich
poskozeni.

— Pomoci vietena lehce predepnout agregat motor-pre-
vodovka.

>

— Vysroubovat upeviovaci Srouby -Sipky- z ulozeni pre- b

vodovky.

=

|

I

Y

VA

B

I
_— S34-0338
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— Demontovat konzolu pfevodovky -A- z pfevodovky.

Vyjmout upevnovaci Srouby -Sipky- konzoly pfevodovky
nasledujicim zpisobem:

— Pomoci vietena spustit agregat motor-pfevodovka
natolik, az budou upeviovaci Srouby konzoly pfevo-
dovky -A- pfistupné z levého podbéhu kola.

@ Upozornéni

Pri spousténi agregatu motor-prevodovka dbat na to, aby
se prevodovka nedotykala napravnice.

— Nasadit uchyceni pfevodovky -3282- do zvedaku mo-
toru/pfevodovky, napr. -V.A.G 1383 A-.

Dle nésledujiciho postupu sestavit zvedak motoru/prevo-
dovky s uchycenim pfevodovky -3282-, sefizovaci des-
kou -3282/31- pro pfevodovku ,,02T“ a uchycovacimi
prvky:

PoloZit sefizovaci desku -3282/31- na uchyceni pfe-
vodovky -3282- (sefizovaci desku Ize umistit jen
v jedné poloze).

Nastavit ramena uchyceni prevodovky podle otvord
v sefizovaci desce.

ZasSroubovat uchycovaci prvky -A- tak, jak je vyznace-
no na sefizovaci desce.

obr. S34-0340 symbol Sipky -B- na sefizovaci desce
smeéfuje do sméru jizdy.

Vyrovnat sefizovaci desku rovnobézné s prevodovk-
ou a zaaretovat zaji§ ovaci uchyty.

VySroubovat upevhovaci Srouby motor-pfevodovka
dole.

Odtlacit pfevodovku od motoru a vykyvnout ji
k napravnici.

Motor zatlacit smérem dopfedu (druhy mechanik).
Opatrné spustit pfevodovku.

PFi spousténi ménit polohu prfevodovky pomoci vieten
uchyceni pfevodovky -3282-.

>

>

Postavit zvedak motoru/pfevodovky pod vozidlo, = P>

= '
5 O
.p'.\‘/l(.\il_iw

S34-0339 |-

SO

>

3282/31
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— PfiSroubovat transportni pfipravek -MP 3-478- na
skFif spojky.

— Nastavit nosné rameno na posuvném kusu pomoci
zajis"ovaciho ¢epu -Sipka-.

Pocet viditelnych otvord = 5.

— Vyzvednout pfevodovku pomoci dilenského jefabu a
transportniho pfipravku -MP 3-478-.

— Prevodovku odlozit, napf. do pfepravni palety.

Montaz

— PFed montazi vySroubovat kontrolni Sroub oleje a do-
pinit pfevodovy olej.

Plnici mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1.

Montéz prevodovky se provadi v obraceném poradi.
Dbat na ulozeni agregatu do vozu bez predpéti = opr.
sk. 10; pfislusného motoru.

— Po montazi zkontrolovat stav oleje v pfevodovce
= Kap. 34-8.

@ Upozornéni

+ DréZky hnaciho hiidele ocistit a lehce potfit mazacim
tukem -G 000 100-.

PFi vyméné pfevodovky dbat na spravné usazeni dis-
tanéniho plechu mezi motorem a prevodovkou.

Zkontrolovat, zda jsou v bloku valcu stredici pouzdra
k vystredéni pfevodovky, pfipadné je vioZit.

Montaz spoustéce a vodi¢t = Elektricka zafizeni;
opr. sk. 27.

Sefizeni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6.

Pri odpojeni a nasledném pripojeni kostficiho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré dodatecné
prace = Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

Utahovaci momenty

Prevodovka » 09.00 k motoru 1,4/55 kW a 1,4/74 kW P>

>

>

[ = o‘o <] gé) | gepmpmppp————
&
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Pozice Sroub Ks Nm
1 M12 x 65 1 80
21 M12 x 140 2 80

3 M12 x 65 1 80
42) M10 x 55 2 40

5 M12 x 80 1 80

) &roub se zavitovym kolikem M8

2 pouze u motoru 1,4 1/55 KW rouby M10 x 35 (kryci plech

setrvacéniku)
A: Stfedici pouzdra k vystfedéni
Prevodovka 10.00 » k motoru 1,4/55 kW a 1,4/74 kW P>
Pozice Sroub Ks Nm
1 M12 x 65 1 80
21 M12 x 140 2 80
3 M12 x 65 1 80
4 M10 x 55 2 40
5 M12 x 80 1 80
" &roub se zavitovym kolikem M8
A: Stfedici pouzdra k vystredéni
Prevodovka k motoru 1,9/47 kW a 2,0/85 kW
Pozice Sroub Ks Nm
1 M12 x 55 2 80
21 M12 x 140 2 80
3 M10 x 50 3 40
4 M12 x 65 1 80
" Sroub se zavitovym kolikem M8
A: Stfedici pouzdra k vystfedéni
Konstrukeéni dil Utahovaci moment
konzola pfevodovky na pfevo- o
dovku?) M10 40 Nm +90
konzola pfevodovky na ulozeni o
prevodovky!) M10 40 Nm + 90
opérka bowden( na pfevodovku 20 Nm
paka fazeni na prevodovku 20 Nm
spojkovy vale€ek na pfevodovku 20 Nm
hlavai1 kuls)ve:ho kloubu na rame- 20 Nm + 90°
no predni napravy? M8
drzak stabilizatoru na stabilizator 40 Nm
Srouby kola na naboj kola 120 Nm
upevnovaci matice pro dvojitou
. X . 40 Nm
sponu na vyfukovém potrubi

) tyto Srouby vzdy vyménit

34-7 strana 6
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Upevnéni kyvné vzpéry = opr. sk. 34; Pfevodovka 02R.

Kloubovy hfidel na pfirubovy hfidel = opr. sk. 40; Podvo-

zek.

Vydani 01.03
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34-8 Kontrola stavu oleje

Potiebné specidlni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

L

Specifikace pfevodového oleje = Kap. 00-1.

Stav oleje v pfevodovce je spravny, kdyz je pfevodovka
naplnéna az po okraj plniciho otvoru.

Pfi novém naplnéni dodrzet nasledujici:

v pfevodovce

Kli¢ -T30023-

Vysroubovat Sroub kontrolniho otvoru -Sipka-. >

Zasroubovat Sroub plniciho otvoru -Sipka-, 24 Nm.

Vysroubovat Sroub -Sipka- plniciho otvoru.

Naplnit pfevodovy olej ke spodnimu okraji piniciho ot-
voru.

ZaSroubovat Sroub -Sipka-.

Nastartovat motor, zafadit rychlostni stuperi a nechat
prevodovku asi 2 min protacet.

Vypnout motor a vySroubovat Sroub -Sipka- a doplnit
prevodovy olej az po spodni okraj plniciho otvoru.

ZasSroubovat Sroub -Sipka-, 24 Nm.

Vydani 12.99 Kontrola stavu oleje v pfevodovce
S00.5316.01.15
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34-9 Rozlozeni a slozeni prevodovky

Poradi montaze — 34-9 strana 5

| - Demontaz a montaz vika

skriné prevodovky a
5. rychlostniho stupné
= 34-9 strana 2

Il - Demontaz a montaz skriné
spojky = 34-9 strana 3

lll - Demontaz a montaz hnaciho
hiidele, hnaného hridele, dife-
rencialu a radicich vidlicek
= 34-9 strana 4

=
Q S34-0379

Vydani 12.01 Rozlozeni a slozeni prevodovky 34-9 strana 1
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| - Demontaz a montaz vika skiiné prevodovky a 5. rychlostniho stupné

1 - Skfin prevodovky
2 - Kolo 5. rychlostniho stupné
O montazni poloha = 34-9
strana 9
3 - Pojistny krouzek
a vyménit
Q urcit tlou§"ku = 34-9
strana 10
4 - Tésnéni
5 - Viko skiiné prevodovky

@ Upozornéni

Jestlize se pfi namontované
prevodovce montuje viko prevo-
dovky, je tfeba zkontrolovat pfe-
vodovy olej, pfipadné jej doplnit
= Kap. 34-8.

6- 9Nm

7 - Pojistny krouzek
O vyménit
Q urdit tlous™ku = 34-9

strana 10

8 - Jadro synchronni spojky
5. rychlostniho stupné s po-
suvnou objimkou a dora-
zovym krouzkem

Q rozlozeni a slozeni = Kap.
35-1
9 - Synchronni krouzek
5. rychlostniho stupné
10 - Kolo 5. rychlostniho stupné
11 - Jehlové lozisko
Q pro 5. rychlostni stupen
O vymeénit spole€né s poz. 12
d 27x32x24,8 mm
12 - Pouzdro
pro jehlové lozisko 5. rychlostniho stupné
vymenit spole¢né s poz. 11
stéhnout s drzakem loziska pro kuli¢kové radialni lozisko = Kap. 35-1
nalisovani = Kap. 35-1
21,8x27x25,8
13 - Radici vidli¢ka 5. rychlostniho stupné
U rozlozZeni a slozeni = Kap. 34-12
14 - Cep
O pro fadici vidli€ku 5. rychlostniho stupné

S72-0055

[N Ry Ay WAy

- Rozlozeni a slozeni pfevodovky Vydani 12.01
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Il - Demontaz a montaz skiiné spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni pfristroje a pomutcky

¢ Tésnici prostiedek -AMV 188 200-

1 - Sroub s kuzelovou hlavou,
25 Nm

2 - Ptirubovy htidel s tlaénou
pruzinou

O demontaz a montaz = 34-9

strana 5
O kompletace = Kap. 39-2
3 - 8 Nm a dale pootocit o 90°
O vzdy vyménit
4 - Skfin spojky
4 oprava = Kap. 34-10
5 - Skiin prevodovky
6 - Vypinaci paka
Q s vodicim pouzdrem a

vypinacim loZiskem spojky
O demontaz a montdz = 34-9

strana 5
7 - 8 Nm a dale pootocit o 90°
O vzdy vyménit

S34-0410

Vydani 12.01
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lll - Demontaz a montaz hnaciho hridele, hnaného hridele, diferencialu a radicich vid-
licek

1-

9-
10 -

11 -

12 -

13-
14 -

15-

16 -

17 -

18 -

Diferencial

Q rozlozeni a slozeni = Kap.
39-2

Skfin prevodovky

4 oprava = Kap. 34-10

Vypoustéci Sroub oleje,

25 Nm

Prirubovy hridel s tlacnou

pruzinou

Q demontaz a montaz = 34-9
strana 5

O kompletace = Kap. 39-2

Sroub s kuzelovou hlavou,
25 Nm

8 Nm a dale pootocit o 90°

O samojistny

O vzdy vyménit

O k upevnéni drzaku loziska
hnaciho a hnaného hfidele
s radialnim kulickovym loZis-
kem = poz. 16

23 Nm

O pro mechanizmus fazeni
= poz. 15

O-krouzek

Q vzdy vymeénit

Cep loziska

8 Nm a dale pootocit o 90°

Q vzdy vymeénit

Radici hfidel s vikem fazeni

Q rozlozeni a slozeni = Kap.

11 10 9 8 7

S$34-0598

34-11
8 Nm a dale pootocit o 90°
Q vzdy vymeénit
Spinac couvacich svétel -F4-, 25 Nm
Tésnici krouzek
a vyménit
Mechanizmus razeni
Q fadici vidlice
U rozlozZeni a slozeni = Kap. 34-12
Hnaci a hnany hridel s drzakem pro kulickové lozisko
U po demontazi drzak loziska vzdy vyménit
Q wvylisovani a nalisovani drzaku loziska = Kap. 35-1
4 rozlozeni a slozeni hnaciho hfidele = Kap. 35-1
Q rozlozeni a slozeni hnaného hridele = Kap. 35-2
Hridel kola zpatecky
O s podpérou zpétného chodu
Sroub
O u podpéry zpétného chodu v provedeni z :
hof¢iku M 6 - 8 Nm a dale pootocit o 90°
hliniku M 8 - 25 Nm a dale pooto it o0 45°
Q vzdy vymeénit

34-9 strana 4
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19 - Kolo zpatecky
20 - 8 Nm a dale pootocit o 90°
Q vzdy vymeénit

Montazni postup

Demontaz a montaz vika skfiné prevodovky, skiiné
spojky, radiciho hridele s vikem fazeni, hnaciho kola,
hnaného kola, diferencialu a mechanizmu fazeni

Potiebné specidlni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

Pritlacna deska -MP 3-406-
Pritlacna deska -MP 3-407-
Hlavi¢nik -MP 3-408-

Montazni stojan -MP 9-101-
Drzak pfevodovky -T30012-
Vodici ¢ep -T10079-

Podpéra -T10083-

Tlagny dil -T10085-

Tésnici prostfedek -AMV 188 200-

* & 6 O O o o o o

Demontaz

— Pfipevnit pfevodovku na montazni stojan -Sipky-.
— Podsunout zachycovaci vanu.

— Vypustit pfevodovy olej.

— Demontovat vypinaci paku spojky spole¢né
s loZiskem a vodicim pouzdrem = Kap. 30-2.

— Demontovat pravy pfirubovy hfidel.

— OdSroubovat viko -Sipka- skfiné pfevodovky.

>

MP 9-17

730012

MP 9-101
T30012K

D

%
A2 | S34-0590 .

=k
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— Vytéhnout €ep -1- pro fadici vidlicku 5. rychlostniho P>
stupné -2- a demontovat fadici vidlicku.

— Demontovat pojistny krouzek -3- synchronni spojky
5. rychlostniho stupné.

— Demontovat pojistny krouzek -4- ozubeného kola
5. rychlostniho stupné.

— Demontovat ozubena kola a jadro synchronni spojky.

"\
: T

— -

— VySroubovat upevnovaci Srouby -A- z drzaku loziska P>
pro hnany a hnaci hfidele.

— OdSroubovat matici -B- Fadici vidlicky zpatecky.

— Demontovat levy pfirubovy hridel -C-.

— Otodit pfevodovku v montaznim stojanu tak, aby skfif
spojky byla nahore.

— VySroubovat upevriovaci Srouby skiiné spojky a
skfiné pfevodovky.

— Opatrné uvolnit skiif spojky stfidavym pacenim po
obvodu pfiruby, neposkodit styéné tésnici plochy.

— Vyjmout diferencial ze skfiné pfevodovky.

— Demontovat fadici hfidel s vikem fazeni -A-, k tomu P>
nastavit fadici hfidel do polohy neutralu. Pak od&rou-
bovat Srouby -Sipky- a vytahnout Fadici hfidel ze
skFiné prevodovky.

— Demontovat Cep loziska -B- na horni strané pfevodov-
ky.

— VysSroubovat spina¢ couvacich svétel -F4- -C-.

- Rozlozeni a slozeni pfevodovky Vydani 12.01
34-9 strana 6 S00.5316.03.15
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— Demontovat Sroub -A- hfidele kola zpatecky. |

— Demontovat ¢ep loziska -B- na spodni strané prevo-
dovky.

@ Upozornéni

Viko -Sipka- pfi demontdZzi prevodovky nesundavat.

— Demontovat hnaci a hnany hfidel spole¢né s drzakem P
loziska, Fadicimi vidlickami a kolem zpatecky.

@ Upozornéni

SKriri pfevodovky poloZit na pritlacné desky
-MP 3-406- a -MP 3-407- tak, aby nedoslo k posko-
zeni pouzder.

+ Prinalisovavani zajistit dily, pfipadné i pomoci 2. me-
chanika, aby nespadly.

¢ Drzak loZiska radidiniho kulickového lozZiska po de-
montaZzi vzdy vyménit.

— Vylisovat hnaci a hnany hfidel z drzaku loziska kuli¢-
kového radialniho loZiska = Kap. 35-1.
[ss0ss1 ]

Montaz

— Nalisovat hnaci a hnany hfidel do drzaku loziska pro
kuligkové radialni loZisko = Kap. 35-1. 1 2

— Nalisovat pouzdro pro jehlové loZisko kola 5. rychlost-
niho stupné na hnaci hfidel = Kap. 35-1.

— Nasadit hnaci hfidel -2-, hnany hfidel -1- s drzakem P>
radialniho kulickového lozZiska do tlacného dilu
-T10085-.

— Nasadit mechanizmus fazeni (fadici vidlicky) -4- do
posuvné objimky hfideld.

— Nasadit hfidel pro kolo zpatecky -3- s kolem zpatecky. | o

— NaSroubovat vodici ¢ep -T10079- na upevnéni zpa-
tecky -Sipka-.

/ [
T10085 T10079
e

L1

Vydani 12.01 Rozlozeni a slozeni prevodovky 34-9 strana 7
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— Nasadit spole¢né dily do skiiné prfevodovky, pfitom P>
prostréit vodici ¢ep -T10079- otvorem pro pfipevnéni

mechanizmu Fazeni ve skfini pfevodovky.
— OdSroubovat vodici ¢ep -T10079-.

— Pred nalisovanim drzaku loziska zkontrolovat, zda fa-
dici vidlicky spravné zapadaji do posuvnych objimek.

— Opatrné nalisovat az nadoraz drzak spole¢né
s hnacim a hnanym hfidelem.

— NaSroubovat Sroub -A- hfidele zpétného kola.

— Namontovat Cep lozZiska -B- na spodni stranu pfevo-

>

ﬁ!

YL

e &/%Tuiﬂ =N
~— 25N

= 03
® o
T10079 — | I$

dovky.
-
ozlozeni a sloZeni prevodov ani 12.
34-9 strana 8 Rozlozeni a slozeni pfevodovky Vydani 12.01
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Nasroubovat spina¢ couvacich svétel -F4- -C-.

Namontovat ¢ep loziska -B- na horni stranu pfevodov-
ky.
Nastavit fadici vidlicky do polohy neutralu.

Rovnomérné nanést tésnici prostredek
-AMV 188 200- na tésnici plochy vika fazeni.

Namontovat hfidel razeni s vikem fazeni -A-.
Dotahnout Srouby -Sipky-.

Pomoci novych Sroubd -A- dotahnout novy drzak
loziska hnaciho a hnaného hfidele.

@ Upozornéni

Srouby utahovat postupné kizem prislusnym utaho-
vacim momentem.

Dotahnout Sestihrannou matici -B- mechanizmu fa-
zeni (fadici vidlicky).
Nasadit diferencial.

Rovnomérné nanést tésnici prostfedek
-AMV 188 200- na tésnici plochy.

PriSroubovat skfin spojky ke skfini pfevodovky.
Nasadit kolo 5. rychlostniho stupné -1-.

Montazni poloha kola 5. rychlostniho stupné:
nakruzek -Sipka- sméfuje k viku pfevodovky.

>

-

>

T30012

Vydani 12.01
$00.5316.03.15
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— Nasadit kolo 5. rychlostniho stupné s jehlovym loZis-
kem.

— Nasadit synchronni krouzek 5. rychlostniho stupné na
kolo rychlostniho stupné.

— Nasadit jadro synchronni spojky 5. rychlostniho stup-
né i s posuvnou objimkou a dorazovym krouzkem.

— Nasadit fadici vidli¢ku 5. rychlostniho stupné -2- a na- p>

sunout ¢ep loziska -1- az nadoraz.
— Urgit rozmér nového pojistného krouzku -Sipka-.

— Urcit rozmér a nasadit nejsilngjsi pojistny krouzek
hnaciho hfidele -3- a hnaného hfidele -4-, ktery jesté
Ize nasadit.

K dispozici jsou nasledujici pojistné krouzky:

Tlous ka (mm) €. dilu
2,00 085 311 187
2,10 085311 187 A
2,20 085311 187 B

— Namontovat viko skfiné prevodovky.

— Namontovat oba pfirubové hfidele s pruzinami,
nabéhovymi krouzky a kuzelovymi krouzky.

— Namontovat vypinaci paku spojky s vypinacim loZis-
kem a vodicim pouzdrem.

vg%osw |

=l

34-9 strana 10
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34-10 Oprava skiiné prevodovky a skiiné spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

* & 6 O 6 6 6 o o o o o

1-

10 -

Pritlacny dil -MP 3-420-
Montazni pfipravek -MP 3-434-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-448-
Distan¢ni pouzdro -MP 3-458/2-
Stredici trn -MP 3-463-

Tlakovy dil -MP 3-484-

Drzak pfevodovky -T30012-
Kli¢ -T30023-

Naraze¢ -T40008-

Déleny stahovak 12 - 75 mm, napf. -Kukko 17/1-
Traverza, napf. -Kukko 18/1-
Tésnici prostfedek -AMV 188 200-

Sk¥in spojky

Q pfi vyméné: sefidit diferen-
cial = Kap. 39-3

Tésnici krouzek pro hnaci hri-

del

Q uvolnit pomoci Sroubovaku

d montaz = Obr. 1 v 34-10
strana 3

Kulovy ¢ep, 20 Nm

O namazat mazacim tukem
MoS,

Tésnici krouzek

Q pro pfFirubovy hfidel vpravo

O vyména = Kap. 39-1

Pouzdro

O pro tésnici krouzek

Q demontaz = Obr. 2v 34-10
strana 3

Q nalisovani= Obr. 3v34-10
strana 3

Sroub

Q u skfiné v provedeni z:
hof¢iku - 24 Nm
hliniku - 32 Nm

O vySroubovat a zaSroubovat
pomoci klice -T30023-

O-krouzek

O vzdy vyménit

Snimac rychloméru

O pouze u vozidel bez ABS

8 Nm a dale pooto¢it o 90°

O pouze u vozidel bez ABS

Q vzdy vymeénit

Licovaci krouzek S,

Q pro diferencial

Q urceni tlous ky = Kap. 39-3

1 2 3
8 1

24 — @5 (@B 5
f @\11

22

Vydani 01.03
S00.5316.05.15
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11 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

Q pro diferencial

O demontaz a montaz = Kap. 39-2

O pfi vyméné: sefidit diferencial = Kap. 39-3
12 - 8 Nm a dale pooto¢it o 90°

O vzdy vyménit
13 - VnéjSi krouzek kuzelikového loziska

O pro diferencial

O demontaz a montaz = Kap. 39-2

Q pfi vymeéné: sefidit diferencial = Kap. 39-3
14 - Licovaci krouzek S,

Q pro diferencial

Q vzdy 1 mm
15 - Licovaci pouzdro

Q (2 kusy)
16 - Skiin prevodovky

O pfi vyméné: sefidit diferencial = Kap. 39-3
17 - Vypoustéci Sroub oleje

Q u skfiné v provedeni z:

hof€iku - 24 Nm
hliniku - 32 Nm

Q vySroubovat a zaSroubovat pomoci klice -T30023-
18 - Tésnici krouzek

Q pro levy pfirubovy hridel

O vyména = Kap. 39-1
19 - Pouzdro

O pro fadici hfidel

O vyraZzeni = Obr. 4 v 34-10 strana 4

Q narazeni = Obr. 5 v 34-10 strana 4
20 - Magnet

Q je drzen délici plochou skfiné
21 - Viko

Q pred naSroubovanim potfit tésnici plochu -AMV 188 200-
22 - Pojistny krouzek

U nasazeny v drazce valeckového loZiska = poz. 25 v 34-10 strana 2
23 - Pojistny krouzek

U nasazeny v drazce valeckového loZiska = poz. 24 v 34-10 strana 2
24 - Valeckové lozisko

O pro hnaci hfidel

Q demontaz a montaz = Kap. 35-1
25 - Valeckové lozisko

Q pro hnany hfidel

Q demontaz a montaz = Kap. 35-2
26 - Zatka

U nasazena v otvoru spojkové skiiné
34-10 strana 2 Oprava skriné prevodovky a skfiné spojky Vydani 01.03
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Obr. 1:

Obr. 2: Demontaz pouzdra tésniciho krouzku

— Nasadit distan¢ni pouzdro -MP 3-458/2- a tlakovy dil
-MP 3-484- na diferencial.

A - traverza, napf. -Kukko 18/1-
B - déleny stahovak 12 az 75 mm, napf. -Kukko 17/1-

Obr. 3: Nalisovani pouzdra tésniciho krouzku

A - NaSroubovat zavitovou ty¢ku z montazniho pfiprav-

ku -MP 3-434- do mezikusu diferencialu

B - matice s podlozkou

— Otéacenim matice -B- nalisovat pouzdro pomoci pfit-
laéného dilu -MP 3-420- aZ nadoraz.

@ Upozornéni

U rozlozené prevodovky nalisovat pouzdro pomoci prit-
laéného dilu -MP 3-420- aZ nadoraz.

Montaz tésniciho krouzku hnaciho hridele p»

>

>

MP 3-484

MP 3-458/2
=

Vydani 01.03
S00.5316.05.15
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Obr. 4: Vyrazeni pouzdra -A- hiidele fazeni

Obr. 5: Narazeni pouzdra -A- hfidele fazeni >

N r77r-T30012 — - [F=]

- Oprava skriné prevodovky a skfiné spojky Vydani 01.03
34-10 strana 4 S00.5316.05.15
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34-11 Rozebrani a smontovani mechanizmu razeni

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

+ Trubkovy dil -MP 3-479-

1 - Pouzdro
Q fadiciho hfidele
Q vylisovani a nalisovani
= Kap. 34-10
2 - Radici hridel s vikem fazeni
O spolecné vyménit
3 - Prevodova paka
O montazni poloha= Kap. 34-
4
4 - Pouzdro
5 - Tésnici krouzek
O vypacit Sroubovakem
4 nasadit = Obr. 1 v 34-11
strana 1
6 - Krytka
O pro odvzdusiniovani prevo-
dovky
7 - Radici paka prevodovky
Q nasadit tak, aby prerusené
ozubeni zapadlo do fadiciho
hfidele
Q Ize vyménit pfi namontova-
ném mechanizmu fazeni

O montazni poloha = Kap. 34-
4

8 - Matice, 25 Nm
Q samojistna
O vzdy vyménit
9 - Pojistna podlozka

S34-0421

Obr. 1: Nalisovani tésniciho krouzku az nadoraz |

N A

Vydani 12.99 Rozebrani a smontovani mechanizmu fazeni 34-11 strana 1
$00.5316.01.15
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34-12 Rozebrani a smontovani radicich vidlicek

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

Naraze¢ voditek ventil(i -MP 1-304-

Pritlacna deska -MP 3-407-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-448-

Pritlacny dil -MP 3-453-

PFitlacny kotou¢ -MP 3-455-

Distan¢ni pouzdro -MP 3-458-

Pripravek na demontaz ¢alounénych vypini -MP 8-506-

* & 6 O o o o

1 - Radici vidli¢ka 3. a 4.
rychlostniho stupné
2 - Kulickové lozisko
Q demontaz = Obr. 1v34-12
strana 2
Q nalisovani= Obr. 2v 34-12
strana 2
3 - Svorka

O demontaz = Obr. 3v34-12
strana 2

d montaz = Obr. 4 v 34-12
strana 3

4 - Pojistny krouzek
5 - Krouzek
6 - Segment

O oznacéeni = Obr.5v 34-12
strana 3

O segmentem se musi dat po
namontovani svorky lehce
otacet

7 - Segment

Q oznaceni = Obr. 5v 34-12

strana 3

U segmentem se musi dat po
namontovani svorky lehce
otacet

8 - Péka razeni 5. rychlostniho
stupné

9 - Paka razeni 3. a
4. rychlostniho stupné

10 - Paka fazeni 1. a
2. rychlostniho stupné

11 - Péaka razeni zpatecky
12- Cep
13 - Radici vidli¢ka zpatecky
14 - Upevnéni zpatecky
15 - Pojistny krouzek
16 - Radici vidli¢ka 1. a 2. rychlostniho stupné
17 - Segment
U oznaceni = Obr. 5 v 34-12 strana 3
O segmentem se musi dat po namontovani svorky lehce otacet
18 - Radici vidli€ka 5. rychlostniho stupné

Vydani 12.99 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek 34-12 strana 1
$00.5316.01.15
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19 - Segment
O oznaceni = Obr. 5 v 34-12 strana 3

0 segmentem se musi dat po namontovani svorky lehce otacet

20 - Cep
O pro fadici vidli€ku 5. rychlostniho stupné

Obr. 1: Vylisovani kulickového loziska

@ Upozornéni

Pri demontazi a montaZzi kulickového loZiska neposkodit
radici vidlicky.

Obr. 2: Nalisovani kulickového loziska az nadoraz p>

Obr. 3: Demontaz svorky

— Predepnout fadici vidlicky do svéraku s ochrannymi
Celistmi -B-.

— Vypacdit svorku -A- ve sméru Sipky.

|__—MP1-304

MP 3-458

—~— MP 3-407\

MP 3-455
MP 3-407

1—— MP 3-448

N

=

|

\
\

.,
/\
MP 8-506

I

/il B
N ;’
/ Z
34-12 strana 2 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek Vydani 12.99
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Obr. 4: Montaz svorky >

— Zatlagit svérnou podlozku pomoci nastréného klice
s rukojeti do drazky segmentu.

@ Upozornéni

Po montéaZi svorky musi jit segmentem jesté lehce otacet.

A - nastrény kli¢ s rukojeti, velikost 10 mm
B - ochranné celisti

Obr. 5: Vyznaceni miry -a- na segmentu >

1- segment pro 1. a 2. rychlostni stu-
pen a kratky pro 3. a 4. rychlostni

stupen I]:
2 - dlouhy segment pro 3. a = 10,2 '

4. rychlostni stuperi |

3- segment pro 5. rychlostni stupen = 6,0 1

10,2 —= a

Vydani 12.99 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek
S00.5316.01.15
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35 - Kola, hridele

35-1 Rozebrani a sestaveni

hnaciho hridele

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

*® & 6 6 6 6 6 o o oo o

*® & & 6 O o o o

Vyrazeci pouzdro -MP 1-316-
Pfitlacna deska -MP 3-406-
Pritlacna deska -MP 3-407-
Hlavi¢nik -MP 3-408-

Trubkovy nastavec -MP 3-414-
Hlaviénik - razidlo -MP 3-423-
Pritlacny dil -MP 3-431-
Trubkovy dil -MP 3-450-
Trubkovy dil -MP 3-451-
Distan¢ni pouzdro -MP 3-458/2-

Natahovak kola femenice kompresoru klimatizace
-MP 9-400-

Tlagny dil -T10080-

Tlagny dil -T10081-

Podpéra -T10083-

Opérna deska -T10084A-

Déleny stahovék, napf. -Kukko 17/1-
Traverza, napf. -Kukko 18/1-

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/5-
Opéra, napft. -Kukko 22/1-

@ Upozornéni

*

L

L

PFi montaZi novych ozubenych kol vénovat pozornost
technickym uddajim = Kap. 00-1.

VSechna loZiska, kola a synchronni krouZky v prevo-
dovce je tfeba potfit pfevodovym olejem.

Synchronni krouZky nezaménit, pri opétovném pouZiti
priradit vZdy k pdvodnimu kolu.

Vydani 04.03
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1-

7 -
8-

9-
10 -

11 -

12 -

13-

14 -

Pojistny krouzek

Q vzdy vymeénit

Q zjisténi tlou§“ky = Kap. 34-9

Pfesuvna objimka s jadrem

synchronni spojky 5.

rychlostniho stupné

O demontaz a montdz = Kap.
34-9

Q rozloZzeni = Obr. 15 v 35-1
strana 8

Q slozeni prfesuvné objimky
s jaddrem synchronni spojky
5. rychlostniho stupné
= Obr. 15v 35-1 strana 8 a
= Obr. 7 v 35-1 strana 6

Synchronni krouzek 5.

rychlostniho stupné

O zkontrolovat na opotfebeni
= Obr. 9 v 35-1 strana 6

Ozubené kolo 5. rychlostniho

stupné

Jehlové lozisko

O pro 5. rychlostni stuper

O vyménit spole¢né s poz. 6

0 27x32x24,8 mm

Pouzdro

Q pro jehlové lozisko 5.
rychlostniho stupné

O vyménit spole¢né s poz. 5

Q stahnout s drzakem lozZiska
pro kulickové radialni lozisko
= Obr. 3v 35-1 strana 4

Q nalisovani = Obr. 13v 35-1
strana 8

Q 21,8x27x25,8
Skiin prevodovky

Drzak loziska pro kulickové radialni lozisko

Q kulickové radialni lozisko ménit jen spole¢né s drzakem loziska
Q wvylisovani = Obr. 3 v 35-1 strana 4

Q nalisovani = Obr. 12 v 35-1 strana 7

Hnaci hridel
Jehlové lozisko

Q pro 3. rychlost
d 27x32x24,8 mm

Ozubené kolo 3. rychlostniho stupné
Synchronni krouzek 3. rychlostniho stupné
Q zkontrolovat na opotfebeni = Obr. 9 v 35-1 strana 6

Pojistny krouzek

Q pfi vytlaceni dbat na zasady bezpecénosti prace
O nasadit do drazky pomoci klesti

S35-0117

Presuvna objimka s jadrem synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stupné

O vylisovat s ozubenym kolem 3. rychlosti = Obr. 5 v 35-1 strana 5
4 rozloZzeni = Obr. 6 v 35-1 strana 5

U montazni poloha pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = Obr. 8 v 35-1 strana 6
Q slozeni presuvné objimky s jadrem synchronni spojky = Obr. 6 v 35-1 strana 5 a = Obr. 7 v 35-1 strana 6

35-1 strana 2
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15-

16 -

17 -
18 -

19 -
20 -

Q nalisovani = Obr. 10 v 35-1 strana 7

Pojistny krouzek

Q pfi vytlaceni dbat na zasady bezpecnosti prace

Q nasadit pomoci klesti

Synchronni krouzek 4. rychlostniho stupné

O zkontrolovat na opotfebeni = Obr. 9 v 35-1 strana 6
Ozubené kolo 4. rychlostniho stupné

Jehlové lozisko

Q pro 4. rychlostni stupen

O prevodovky v provedeni z magnezia - 27x32x24,8 mm
Q prevodovky v provedeni z hliniku - 30,5x35,5x26,5 mm
Treci podlozka

Vnitfni krouzek

Q pro valeckové lozisko

O demontovat s ozubenym kolem 4. rychlosti = Obr. 4 v 35-1 strana 5
Q nalisovani = Obr. 11 v 35-1 strana 7

S00.5316.06.15

21 - Pojistny krouzek
O vyménit
22 - Valeckové lozisko
Q s pojistnym krouzkem
Q vytazeni = Obr. 1 v 35-1 strana 4
Q nalisovani = Obr. 2 v 35-1 strana 4
O montazni poloha: pojistny krouzek v lozisku sméfuje k hnacimu hfideli
23 - Skfin spojky
24 - Pruzina
O montazni poloha = Obr. 7 v 35-1 strana 6
25 - Pfesuvna objimka 3. a 4. rychlostniho stupné
26 - Jadro synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stupné
27 - Zapadky synchronni spojky
Q (3 kusy)
28 - Pruzina
4 montazni poloha = Obr. 7 v 35-1 strana 6
29 - Zapadky synchronni spojky
Q (8 kusy)
30 - Jadro synchronni spojky 5. rychlostniho stupné
31 - Piesuvna objimka 5. rychlostniho stupné
32 - Dorazovy krouzek
Q zabraruje vyklouznuti zamku
Q demontaz = Obr. 14 v 35-1 strana 8
Q montaz = Obr. 16 v 35-1 strana 9
Vydani 04.03 Rozebrani a sestaveni hnaciho hfidele 35-1 strana 3
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Obr. 1: Vytazeni valeckového loziska ze skfiné spo- p

jky
— Pojistny krouzek véale¢kového loziska -Sipka-
pfi vytahovani stlacit kleStémi -C-.
A - -opéra-, napr. -Kukko 22/1-
B - vnitfni vytahovak 30 az 37 mm, napf. -Kukko 21/5-

Obr. 2: Nalisovani valeckového loziska do skfiné
spojky

— Podepfit skfifi spojky pomoci trubkového dilu
-MP 3-450- (neni na obrazku vidét) pfimo pod uloZeni
loZiska.

— P¥i nalisovavani stladit pojistny krouzek -Sipka- valec-
kového loziska klestémi -A-.
— Nez se valeckové lozisko dostane do montazni polo-

hy, uvolnit sevieni pojistného krouzku. Pojistny
krouzek musi zapadnout do drazky skfiné spojky.

Obr. 3: Vylisovani drzaku loziska radialniho kulic-
kového loziska

— Nasunout opérnou desku -T10084A- ze strany az na-
doraz do hnaciho hfidele.

— Nasadit stfedici koliky tlaéného dilu -T10081-
do otvort hnaciho a hnaného hridele.

@ Upozornéni

Drzéak loZiska s radidlnim kulickovym loZiskem pouZit
vZdy novy.

>

>

1
P S e Rl
7z N <

T10084A = MP 3-423
T10081
MP 3-407 1
/ o| MP 3-406 —
BV A

35-1 strana 4 Rozebrani a sestaveni hnaciho hfidele

Vydani 04.03
S00.5316.06.15



FABIA 2000 > Prevodovka 02T 35

Obr. 4: Demontaz vnitiniho krouzku radialniho ku- p
lickového loziska s kolem 4. rychlostniho
stupné MP 3-408
— Demontovat pojistny krouzek. MP 3-407 L
MP 3-406

— Upnout déleny stahovak -A- za unaSecim ozubenim
(ne za fadicim ozubenim) kola 4. rychlostniho stupné
a vylisovat.

A - déleny stahovak 12 az 75 mm, napf¥. -Kukko 17/1-

Obr. 5: Vylisovani presuvné objimky a jadra syn- P>
chronni spojky 3. a 4. rychlostniho stupné

— Po demontézi pojistného krouzku vylisovat najednou
kolo 3. rychlostniho stupné, pfesuvnou objimku a
jadro synchronni spojky.

| S35-0133 I

\

Obr. 6: Rozlozeni a sloZeni presuvné objimky a jad- >
ra synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho
stupné

— 1
1 - pruzina
2 - pfesuvna objimka
3 - jadro synchronni spojky
4 - zapadky synchronni spojky

2
— Pretahnout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
Spojky.
Hlub&i drazky -Sipka A- pro zdpadky synchronni spojky
najadru synchronni spojky a drazky na pfesuvné objimce
-Sipka B- museji licovat. 3
4

/1

Vydani 04.03 Rozebrani a sestaveni hnaciho hfidele 35-1 strana 5
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Obr. 7: Slozeni pfesuvné objimky a jadra synchron- p-
ni spojky 3., 4. a 5. rychlostniho stupné

PFesuvna objimka je pfetazena pfes jadro synchronni
Spojky.

— Nasadit zapadky synchronni spojky do hlubsich
drazek -Sipky- a pruziny namontovat posunuté o 120°.

Pruziny musi zkosenym koncem zapadnout do duté
zapadky synchronni spojky.

Obr. 8: Montazni poloha presuvné objimky a jadra »>
synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stup-
né

DraZka na Celni strané -Sipka- sméfuje ke 4. rychlostnimu
stupni.

Obr. 9: Kontrola synchronniho krouzku 3.,4.a5. p>
rychlostniho stupné na opotiebeni

— Nasadit synchronni krouzek na kuzel ozubeného kola
a listovymi mérkami zméfit rozmér -a-.

Tolerance Hranice
novych dild opotiebeni
Rozmér -a- 1,1az 1,7 mm 0,5mm
- Rozebrani a sestaveni hnaciho hfidele Vydani 04.03
35-1 strana 6 S00.5316.06.15
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Obr. 10: Nalisovani jadra synchronni spojky >
s presuvnou objimkou 3. a 4. rychlostniho

stupné MP 1-316 721 —

’/:/lr-a-\-

”7/1/17

R R

Obr. 11: Nalisovani vnitiniho krouzku -A- vale¢kové- p

— Nasadit pojistny krouzek.

%\\ MP3-406

Obr. 12: Nalisovani drzaku loziska pro kulickové ra- p>
dialni loZisko

— Pred nalisovanim zahrat drzak loziska na asi 100 °C.

'r"’//lll

w1l

\
= /B
MP 3-407 —-
—=
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Obr. 13: Nalisovani pouzdra -A- jehlového loziska P
5. rychlostniho stupné

A
r
MP 3-407 —
—
Obr. 14: Demontaz opérného krouzku >
— Hacky -A- opérného krouzku vypadit pomoci Sroubo- /'.
vaku z jadra synchronni spojky. O\
N,
‘.i‘lIlIlII..'.'.'.. S

3
1 B
% 5,_—

AN

N >

ERESNGRNS
D

Obr. 15: Rozlozeni a sloZeni presuvné objimky a jad- >
ra synchronni spojky 5. rychlostniho stupné
1 - pruzina
2 - zapadky synchronni spojky
3 - jadro synchronni spojky; montazni poloha: drazka
na Celni strané -Sipka A- a Sir§i nakruzek -Sipka B-
smeéfuji k 5. rychlostnimu stupni.
4 - pfesuvna objimka
5 - opérny krouzek
— Nasunout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
Spojky.

HlubsSi drazky -Sipka C- pro zapadky synchronni spo-
jky v jadru synchronni spojky a drézky -Sipka D- na
pfesuvné objimce museji licovat.

>

- Rozebrani a sestaveni hnaciho hfidele Vydani 04.03
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Obr. 16: Montaz opérného krouzku >

~¢— MP 9-400

— Dorazovy krouzek nasadit na natahovak kola feme-
nice kompresoru klimatizace -MP 9-400-.

— Nasadit dorazovy krouzek spole€né s natahovakem
do jadra synchronni spojky s pfesuvnou objimkou
5. rychlostniho stupné (dbat na montazni polohu
= Obr. 15 v 35-1 strana 8). Hacky -Sipka 1- jsou za-
jistény ve vybranich -Sipka 2- pro zapadky synchronni
Spojky.

— Dorazovy krouzek stlac¢it smérem dold, az hacky za-
padnou.

Vydani 04.03 Rozebrani a sestaveni hnaciho hfidele 35-1 strana 9
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35-2 Rozlozeni a sestaveni
hnaného hridele

Potiebné specidlni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

Pritlacna deska -MP 3-407-

Hlavi¢nik -MP 3-408-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-

Hnaci pouzdro -MP 3-427-

Trubkovy dil -MP 3-450-

Pritlacny dil -MP 3-4014-

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/5-

Opéra, napf. -Kukko 22/1-

@ Upozornéni

+ Pri montaZi novych ozubenych kol nebo nového hri-
dele dbejte na technické udaje = Kap. 00-1.

+ VSechna loZiska, kola a synchronni krouzky v pfevo-
dovce je tfeba potfit pfevodovym olejem.

*® & & 6 o o o o

¢ Synchronni krouzky nezaménit, pfi opétovném pouZiti
pfifadit vzdy k ptvodnimu kolu.

1 - Skfin spojky
2 - Valeckové lozisko
Q s pojistnym krouzkem
O demontadz = Obr. 1 v 35-2
strana 3
Q nalisovani = Obr. 2 v 35-2
strana 3
O montazni poloha: pojistny
krouzek v ulozeni sméfuje
k hnanému hfideli
3 - Hnany hridel
Q je slicovany s ozubenym ko-
lem diferencialu, vyménovat
spole¢né
4 - Ozubené kolo 4. rychlostniho
stupné
@ montazni poloha: nakruzek
sméfuje ke 3. rychlostnimu
stupni = Obr. 4 v 35-2
strana 4
5 - Pojistny krouzek
6 - Pojistny krouzek
7 - Ozubené kolo 3. rychlostniho
stupné
@ montazni poloha: nakruzek
sméfuje ke 4. rychlostnimu
stupni = Obr. 4 v 35-2
strana 4
8 - Pojistny krouzek
9 - Kolo 2. rychlostniho stupné
10 - Jehlové lozisko

S35-0118

Q pro 2. rychlostni stuperi bommmm :

Vydani 11.00 Rozlozeni a sestaveni hnaného hridele
S00.5316.02.15
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O 30,5x35,5x26,3 mm
11 - Vnitini krouzek 2. rychlostniho stupné
Q kontrola opotfebeni = Obr. 5 v 35-2 strana 4
O montazni poloha = Obr. 7 v 35-2 strana 5
12 - Vnéjsi krouzek 2. rychlostniho stupné
O nasadit na synchronni krouzek = poz. 11 v 35-2 strana 2
O pfi poSkozeni nebo opotfebeni vyménit
U montazni poloha = Obr. 7 v 35-2 strana 5
13 - Synchronni krouzek 2. rychlostniho stupné
Q kontrola opotfebeni = Obr. 6 v 35-2 strana 4
O montazni poloha = Obr. 7 v 35-2 strana 5
14 - Pfesuvna objimka s jadrem synchronni spojky 1. a 2. rychlostniho stupné
Q vylisovat spole¢né s kolem 2. rychlostniho stupné = Obr. 3 v 35-2 strana 3
4 rozlozeni = Obr. 8 v 35-2 strana 5
O sloZeni pfesuvné spojky s jadrem synchronni spojky = Obr. 8 v 35-2 strana 5 a = Obr. 9 v 35-2 strana 6
O montazni poloha = Obr. 8 v 35-2 strana 5 a = Obr. 10 v 35-2 strana 6
Q nalisovani = Obr. 10 v 35-2 strana 6
15 - Pojistny krouzek
Q pfi vytlaceni dbat na zasady bezpecnosti prace
Q nasadit do drazky pomoci klesti
16 - Synchronni krouzek 1. rychlostniho stupné
O kontrola opotiebeni = Obr. 6 v 35-2 strana 4
Q nasadit tak, aby vybrani zapadlo do zamku pfesuvné objimky = poz. 14 v 35-2 strana 2
17 - Vnéjsi krouzek 1. rychlostniho stupné
4 nasadit do synchronniho krouzku = poz. 16 v 35-2 strana 2, montazni poloha = Obr. 11 v 35-2 strana 6
Q pfi poSkozeni nebo opotfebeni vymeénit
18 - Vnitini krouzek 1. rychlostniho stupné
Q kontrola opotfebeni = Obr. 5 v 35-2 strana 4
Q vystupky zkontrolovat na opotfebeni
U montazni poloha = Obr. 12 v 35-2 strana 7
19 - Jehlové lozisko
Q 1. rychlostniho stupné
d 27x32x24,8 mm
20 - Kolo 1. rychlostniho stupné
O montazni poloha = Obr. 13 v 35-2 strana 7
21 - Drzak loziska pro radialni kulickoveé lozisko
Q kulickové radialni lozisko ménit jen spole¢né s drzakem loziska
Q po kazdé demontazi vyménit
O vylisovani a nalisovani = Kap. 35-1
22 - Skrin prevodovky
23 - Ozubené kolo 5. rychlostniho stupné
O montazni poloha: ndkruzek sméfuje k viku skfiné pfevodovky = Kap. 34-9
24 - Pojistny krouzek
O vzdy vyménit
Q zjisténi tlous“ky = Kap. 34-9
25 - Pruzina
O montazni poloha = Obr. 9 v 35-2 strana 6
26 - Presuvna objimka
27 - Jadro synchronni spojky
28 - Zapadky synchronni spojky
a (8 kusy)

- RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele Vydani 11.00
35-2 strana 2 S00.5316.02.15
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Demontaz valeckového lozZiska ze skiiné
spojky

Obr. 1:

— P¥i demontazi valeckového loziska stlacit pojistny
krouzek -Sipka- pomoci klesti -C-

A - opéra, napr.-Kukko 22/1-
B - vnitfni vytahovak 30 az 37 mm, napf.-Kukko 21/5-

Obr. 2: Nalisovani valeckového loziska do skfiné

spojky

— Podepfit skfifi spojky pomoci trubkového dilu
-MP 3-450- (neni na obrazku vidét) pfimo pod
ulozenim loziska.

— P¥i nalisovavani valeckového loziska stlacit pojistny
krouzek -Sipka- klestémi -A-.
— Nez se valeckové lozisko dostane do montazni polo-

hy, uvolnit sevieni pojistného krouzku. Pojistny
krouzek musi zapadnout do drazky skfiné spojky.

Obr. 3: Vylisovani presuvné objimky a jadra syn-
chronni spojky 1. a 2. rychlostniho stupné

— Po demontazi pojistného krouzku vylisovat kolo
2. rychlostniho stupné a jadro synchronni spojky spo-
le¢né.

>

>

RN

I
LU
-

MP 3-407 7
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i
)

)
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Obr. 4: Montazni poloha kol 3. a 4. rychlostniho p
stupné

— Nasadit kolo 4. rychlostniho stupné -A- na hnany hfi-

del. B

3
Montazni poloha:
Nakruzek -Sipka 1- sméfuje ke kolu 3. rychlostniho
stupné -B-.
(YT 2
— Nasadit pojistné krouzky -1- a -2-. e s U—

— Nasadit kolo 3. rychlostniho stupné -B- na hnany hi- A

del. \‘

Montéazni poloha:

\

Nakruzek -Sipka 2- sméfuje ke kolu 4. rychlostniho
stupné -A-.

— Nasadit pojistny krouzek -3-.

Obr. 5: Kontrola opotiebeni vnitiniho krouzku 1.a P>
2. rychlostniho stupné

— Natlacit vnitfni krouzek na kuzel kola a listovymi mér-
kami zméfit rozmér -a-.

Tolerance Hranice
novych dild opotiebeni
Rozmér -a- 0,75 az 1,25 mm 0,3 mm

Obr. 6: Kontrola opotiebeni synchronniho krouzku p>
1. a 2. rychlostniho stupné

— Nasadit synchronni krouzek, vnéjsi krouzek a vnitini
krouzek na kuzel kola a listovymi mérkami zméfit roz-
mér -a-.

Tolerance Hranice - _/)
novych dil opotrebeni a SV -@WHMIW.-?EWN:’ :
Rozmér -a- 1,2az1,8mm 0,5 mm - -“[ﬁ%@!ﬁﬂ%ﬁlmlﬂ
35-2 strana 4 RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele Vydani 11.00
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Obr. 7: Montazni poloha vnéjSiho krouzku, >
vnitiniho krouzku a synchronniho krouzku
2. rychlostniho stupné

— Polozit vnitfni krouzek -A- na kolo 2. rychlostniho
stupné.

Zahnuté unasSeci vystupky -Sipka 1- sméruji
k vnéjSimu krouzku -B-.

— Nasadit vnéjsi krouzek -B-.

Unaseci vystupky -Sipka 2- musi zapadnout do vyb-
rani -Sipka 3- kola.

— Nasadit synchronni krouzek -C-.

Vybrani -Sipka 4- musi zapadnout do vystupku
-Sipka 1- vnitfniho krouzku -A-.

Obr. 8: Rozlozeni a slozeni presuvné objimky a jad- p>
ra synchronni spojky 1. a 2. rychlostniho
stupné

1 - pruzina

2 - pfesuvna objimka

3 - jadro synchronni spojky

4 - zapadky synchronni spojky

— Pretahnout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
spojky

Montazni poloha:

Ryha na Celni strané -Sipka A- a vy$&i nakruzek -8ipka B-
jadra synchronni spojky smérfuji po montazi k ozubeni
presuvné objimky -Sipka C-. Hlubsi drazky -Sipka D- pro
zapadky jadra synchronni spojky museji licovat s vyb-
ranim -Sipka E- v pfesuvné objimce.

1
Vydani 11.00 RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele 35-2 strana 5
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Obr. 9: Montaz prfesuvné objimky a jadra synchron- p-
ni spojky 1. a 2. rychlostniho stupné

e Pfesuvna objimka je pfetazena pfes jadro synchronni
Spojky.

— Nasadit zapadky synchronni spojky do hlubsich
drazek -Sipky- a pruziny namontovat pfesazené o
120°.

Pruzina musi zkosenym koncem zapadnout do otvoru
jadra synchronni spojky.

Obr. 10: Nalisovani pfesuvné objimky a jadra syn- p> v
chronni spojky 1. a 2. rychlostniho stupné M
— MP 3-408

Montazni poloha:

Drazka pro fadici vidlicku v pfesuvné objimce sméfuje ————MP 3-427
k 1. rychlostnimu stupni, ozubeni zpétného chodu
k 2. rychlostnimu stupni.

— Otocit synchronnim krouzkem tak, aby drazky licovaly
se zamky.

i 3

— Nasadit synchronni krouzek 1. rychlostniho stupné llﬁ["!lﬂ lllll']w\‘
do pfesuvné objimky a jadra synchronni spojky. \\\\\‘\\t\\-\{ﬂlﬂw\mﬂ"ﬂl.‘\\\\\
AN

Obr. 11: Montazni poloha vnéjSiho krouzku | g
1. rychlostniho stupné

Vystupky -8ipky- sméfuji k ozubeni zpétného chodu -A-.

- RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele Vydani 11.00
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Obr. 12: Montazni poloha vnitiniho krouzku
1. rychlostniho stupné-A-

Vystupky -8ipka 1- zapadnou do vybrani -Sipka 2- syn-
chronniho krouzku -B-.

Obr. 13: Montazni poloha kola 1. rychlostniho stup- p>

né

VySSi nakruzek -A- sméfuje k 2. rychlostnimu stupni -B-.
Vybrani v nakruzku -Sipky- zapadnou do vystupki
vnéjsiho krouzku = Obr. 11 v 35-2 strana 6.

B

Vydani 11.00 Rozlozeni a sestaveni hnaného h¥idele 35-2 strana 7
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39 — Rozvodovka, diferencial

39-1 Vymeéna tésnicich
krouzku prirubovych hri-
delu (prevodovka namon-
tovana)

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

Zpétny vyraze¢ -MP 9-501-

Vytahovéak tésniciho krouzku -MP 3-419/37-
Naraze¢ -T10082-

Natlacovaci pouzdro -MP 3-489-

Tésnici tuk G 052 128 A1

* & & oo o

Demontaz
Pro levy tésnici krouzek

— Nastavit volant az na doraz doleva.
— Demontovat kolo a zvednout vozidlo.

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a pfevo-
dovkou, pokud existuje.

— Demontovat vlozku blatniku z levého podbéhu.

— Demontovat kloubovy hfidel z pfirubového hfidele.

— Oznagit polohu Sroubt -1- hlavy kulového Sroubu, jin- >

ak by bylo tfeba pfekontrolovat geometrii napravy.
— VySroubovat Srouby -1-.
— OdSroubovat drzak stabilizatoru -2- od stabilizatoru
-Sipka-.
Pro pravy tésnici krouzek

— Nastavit volant az na doraz doprava.

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a pfevo-
dovkou, pokud existuje.

— Demontovat kloubovy hfidel z pfirubového hfidele.
Pokracovani pro oba tésnici krouzky

— Uvazat kloubovy hfidel co mozna nejvy$e. Pfitom ne-
poskodit ochranny natér kloubového hfidele.
— Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku.

— VySroubovat upevnovaci Sroub pFirubového hridele;
k tomu ucelu zajistit pfirubovy hfidel proti otaceni.

— Vyjmout pfirubovy hfidel véetné pruziny.

— Vyjmout tésnici krouzek pfirubového hfidele.

)

RN =
N

"' DR
(-‘

N

V4 /I
MP 9-501

MP 3-419/37-

\ N\
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Montaz

Pro levy tésnici krouzek

— Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, pfitom dat p»>

pozor, aby se nevzpficil.

Pro pravy tésnici krouzek

— Narazit novy tésnici krouzek do pouzdra az nadoraz, P>

pfi narazeni tésnici krouzek nevzpficit.
Pokracovani pro oba tésnici krouzky

— VyplInit prostor mezi bfity krouzku tésnicim tukem
G 052 128 Af.

Dale se montaz provadi opacnym postupem, pfitom do-
drzet nasleduijici:

— Zkontrolovat stav pfevodového oleje, pfip. jej doplnit
po spodni hranu plniciho otvoru = Kap. 34-8.

Utahovaci momenty

Kloubovy hfidel k pfirubovému hfideli = opr. sk. 40; Po-
dvozek

PFirubovy hfidel k pfevodovce 25 Nm
Drzak stabilizatoru na stabilizator 40 Nm
Srouby kola na hlavu kola 120 Nm
Hlava kulového kloubu na rameno 20 Nm + 90°
predni napravy’

) Tyto $rouby vzdy vyménit

39-1 strana 2 Vyména tésnicich krouzkl pfirubovych hfidell (pfevodovka Vydani 11.00
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39-2 Rozebrani a sestaveni diferencialu

Potiebné specialni naradi, kontrolni pfristroje a pomutcky

® & 6 O 6 6 6 O O O O O O O o o o o

Zaji§ ovaci pfipravek -MP 1-223-
Pfitlacna deska -MP 3-406-
Pfitlacna deska -MP 3-407-
Hlaviénik -MP 3-408-

Trubkovy nastavec -MP 3-409-
Pritlacny dil -MP 3-411-

Natlacovaci pouzdro -MP 3-412-
Pfitlaény kotou€ -MP 3-413-
Narazec¢ -MP 3-427-

Pfitlacny dil -MP 3-431-

Distan&ni pouzdro -MP 3-458/2-
Vytlaovaci pouzdro -MP 6-408-
Trubkovy dil -MP 6-419-

Trubkovy dil -T30019-

Zakladni dil stahovaku -V.A.G 1582-
Stahovék -V.A.G 1582/4-

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/7-
Opéra, napf. -Kukko 22/2-

@ Upozornéni

Ohrét vnitfni krouZek loZiska pfed montazi na 100 °C.
Obé kuZelikové loZiska vyménit soucasné.

Pri vyméné kuzelikovych loZisek, skfiné diferencialu, skiiné pfevodovky a skiiné spojky, sefidit diferencial

= Kap. 39-3.

Vydani 12.99
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1 - Sroub s kuzelovou hlavou, 25
Nm

O sedroubovats mezikusem se
zavitem = poz. 8
2 - Pravy pfirubovy htidel
U nezameénit, pravy a levy
pfirubovy htidel jsou rozdilné
3 - Pruzina prirubového hridele
O namontovana za pfirubovym
hfidelem
4 - Treci krouzek
O montazni poloha: pfiruba
k pruziné
5 - Kuzelovy krouzek
O montazni poloha: kuzel ke
skFini diferencialu
6 - Pojistny krouzek
Q pfidrzuje pfi demontovaném
prirubovém hfideli kuzelovy
krouzek, treci krouzek a
pruzinu
7 - Planetové kolo
QO montaz = Obr. 8 v 39-2
strana 5
8 - Mezikus se zavitem
QO montaz = Obr. 8 v 39-2
strana 5
9 - Cep satelitd
Q pfidemontazi se pruzny kolik
= poz. 18 tlakem na &ep sa-

telita ustfihne = Obr. 7 v
39-2 strana 5

7 U

g/—ﬁ

S39-0152

Q montaz = Obr. 8 v 39-2
strana 5

10 - Satelit diferencialu

Q montaz = Obr. 8 v 39-2 strana 5
11 - Kulova panev

O pfi montazi potfit pfevodovym olejem
12 - Levy pfirubovy hridel

O s prachovkou

O nezaménit, pravy a levy pfirubovy hfidel jsou rozdilné
13 - Tésnici krouzek

Q pro levy pfirubovy hridel

Q levy a pravy ma rozdilny pramér

O vyménit pfi namontované pfevodovce = Kap. 39-1
14 - Nastavovaci podlozka S,

Q pro diferencial

O vzdy o tlou§"ce 1 mm
15 - VnéjSi krouzek kuzelikového loziska

Q vylisovani = Obr. 1 v 39-2 strana 3

Q nalisovani = Obr. 2 v 39-2 strana 3
16 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska

Q wvylisovani = Obr. 3 v 39-2 strana 4

4 nalisovani = Obr. 4 v 39-2 strana 4

Rozebrani a sestaveni diferencialu

39-2 strana 2
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17 -

18 -

19 -

20 -

21 -

22 -

23 -
24 -

Obr.

A -
B-

Obr.

Skiin diferencialu
Q s nanytovanym ozubenym kolem

Q je sparovana s hnanym hfidelem, pfi vyméné ménit souc¢asné

Pruzny kolik
Q pro zajisténi Cepu satelitl

Q pfi demontazi se tlakem na ¢ep satelitl ustfihne = Obr. 7 v 39-2 strana 5

4 montaz = Obr. 8 v 39-2 strana 5
Vnitini krouzek kuzelikového loziska
Q wvylisovani = Obr. 3 v 39-2 strana 4
O nalisovani = Obr. 4 v 39-2 strana 4
Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q wvylisovani = Obr. 5 v 39-2 strana 4
4 nalisovani = Obr. 6 v 39-2 strana 5
Nastavovaci podlozka S,

O pro diferencial

Q urceni tlous"ky = Kap. 39-3
Tésnici krouzek

Q pro pravy pFirubovy hridel

Q levy a pravy ma rozdilny pramér

Q vyménit pfi namontované pfevodovce = Kap. 39-1
Skiin prevodovky

Skiin spojky

1: Vylisovani vnéj$iho krouzku kuzelikového P>
loziska ze skriné prevodovky

opéra, napf. -Kukko 22/2-
vnitini vytahovék 46 az 58 mm, nap¥. -Kukko 21/7-

2: Nalisovani vnéjSiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skiiné prevodovky

— Podlozit nastavovaci podlozku S, pod vnéjSi krouzek,
podlozka vzdy o tlou§'ce 1 mm.

Vydani 12.99
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Obr. 3: Vylisovani vnitfnich krouzkil kuzelikového p

loziska MP 3-458/2

— Pred nasazenim stahovaku nasadit na skfiri diferen- MP 3-431
cidlu distan¢ni pouzdro -MP 3-458/2- a pfitlacny dil
-MP 3-431-,

@ Upozornéni

Postup vylisovani obou vnitfnich krouzka kuZelikovych
loZisek skriné diferencidlu je stejny.

Obr. 4: Nalisovani vnitinich krouzkt kuzelikového P>
loziska

— Podlozit vnitfni krouzek na proté&jsi strané natlaco-
vacim pouzdrem -MP 3-412-.

Obr. 5: Vylisovani vnéjSiho krouzku kuzelikového P>
loziska -A- ze skfiné spojky

MP 3-408
B - Vnitini vytahovék 46 az 58 mm, nap¥. -Kukko 21/7-

: /1
B/

- Rozebrani a sestaveni diferencialu Vydani 12.99
39-2 strana 4 S00.5316.01.15
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Obr. 6: Nalisovani vnéjSiho krouzku kuzelikového p
loziska do skiiné spojky

— Podepfit skfin spojky trubkou -T30019- pfimo pod ot-
vorem pro loZisko.

Obr. 7: Vylisovani éepu satelitt >

P¥i vylisovavani se pruzny kolik tlakem na cep satelit(i
ustfihne.

— Zbyvaijici ¢ast pruzného koliku ze skfiné diferencialu
odstranit.

MP3-409

Obr. 8: Montaz planetovych kol a satelita diferen- P>
cialu
— Nasadit kulovou panev potfenou olejem.
— Nasadit obé planetové kola a zajistit (napt. pfiru-
bovym hfidelem). B
— Nasadit oba satelity diferencidlu pfesazené o 180°. '
— Narazit ¢ep satelitll -Sipka A- az k prvnimu satelitu.

— Vlozit mezikusy se zavitem -Sipka B- do planetovych ™
kol. — 7
|
Montazni poloha: Osazeni smérem k planetovym .
koliim \ ’ §
jun
- P T . ~ A = [l
— Narazit ¢ep sateliti az nadoraz a zajistit novym B | N39 - 0050
pruznym kolikem.
Vydani 12.99 Rozebrani a sestaveni diferencidlu 39-2 strana 5
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39-3 Serizeni diferencialu

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

Zakladni deskova mérka -MP 3-405/17-

Pritla¢na deska -MP 3-406-

Pritlaéna deska -MP 3-407-

Hlaviénik -MP 3-408-

Ptitlacny kotou¢ -MP 3-413-

Naraze¢ -MP 3-427-

Univerzaini drzak Ciselnikového uchylkoméru
-MP 3-447-

Vytlaovaci pouzdro -MP 6-408-
Trubkovy dil -MP 6-419-

Trubka -T30019-

Vnitfni vytahovak, napf. -Kukko 21/7-

* & 6 6 o o o

* & o o

Nové sefizeni diferencidlu je nutné, jestlize byly vyméné-
ny nésledujici dily:

+ skiif pfevodovky

+ skiin spojky

+ skfin diferencialu

nebo

+ kuzelikova loziska diferencialu.

— Nalisovat vnéjsi krouzek kuzelikového loziska (strana B>
s ozubenim) s nastavovaci podlozkou S, (vzdy o
tlous’ce 1 mm) do skFiné pfevodovky.

@ Upozornéni

Vnitrni a vnéjsi krouZky kuZelikovych loZisek jsou sparo-
vané - nezaménit!

— Nalisovat vnéjsi krouzek kuzelikového loZiska (strana P
proti ozubeni) bez nastavovaci podlozky do sk¥iné
Spojky.

— Nasadit diferencial do skfiné pfevodovky.

— Nasadit skfif spojky a pFiSroubovat 5 Srouby utaho-
vacim momentem.

NN

MP 3-413

Vydani 12.01 Sefizeni diferencialu 39-3 strana 1
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— Upnout méfici pripravek a Ciselnikovy uchylkomér P

(8 mm méfici rozsah, dotek -A- o délce asi 30 mm). o ":)'
— Dat uchylkomér do tahu 1 mm a nastavit cifernik na 0. (/g\\ L—MP 3-447
— Pohybovat diferencialem stfidavé sem a tam a _ ~ ) AR\

odegist vli na ichylkoméru, hodnotu zapsat. (pFiklad: —/:;__

1,50 mm) =

@ Upozornéni

Pri méreni neotacet diferencidlem, nebo” si loZiska sed-
nou a vysledek méreni je chybny.

Stanoveni nastavovaci podlozky S,

\ =
@7k
= AU '
Pfedepsaného predpéti se dosahne, jestlize se pro S, ke

zméfené hodnoté (pfiklad: 1,50 mm) pfipocte konstantni 4 /%

hodnota (0,25 resp. 0,35 mm). A /AR

Priklad:

Pro skfiné v provedeni z magnezia:

namérena hodnota 1,50 mm
+ konstantni hodnota 0,35 mm
tlous ka nastavovaci podlozky S, = 1,85mm
Pro skfiné v provedeni z hliniku:
namérena hodnota 1,50 mm
+ konstantni hodnota 0,25 mm
tlous ka nastavovaci podlozky S, = 1,75 mm
— Sejmout skfin spojky a vylisovat vnéjsi krouzek | MP 3-408

kuzelikového loziska -A-.
-B- vnitfni vytahovak 46 az 58 mm, napr.-Kukko 21/7-

— Vlozit nastavovaci podlozku S, spravné tlous ky MP 3-4

(v nasem pfipadé 1,75 resp. 1,85 mm) a nalisovat
vnéjsi krouzek kuzelikového loziska do skiiné spojky.

— Nasadit skfifi spojky a Srouby utdhnout utahovacim
momentem. -

K dispozici jsou nasledujici nastavovaci podlozky:

Pro skfiné v provedeni z magnezia:

- Sefizeni diferencialu Vydani 12.01
39-3 strana 2 $00.5316.03.15
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Tlou$™ka C. nahradniho dilu
(mm)
0,70 02K 409210 A
0,75 02K 409 210 B
0,80 02K 409 210C
0,85 02K 409210D
0,90 02K 409 210 E
0,95 02K 409 210 F
1,00 02K 409 210G
1,05 02K 409 210 H
1,10 02K 409 210 J
1,15 02K 409 210K
1,20 02K 409 210 L
1,25 02K 409 210 M
1,30 02K 409 210N
1,35 02K 409 210 P
pro skfiné v provedeni z hliniku:
Tlou$™ka C. nahradniho dilu
(mm)
0,65 02K 409 210
0,70 02K 409210 A
0,75 02K 409 210 B
0,80 02K 409 210C
0,85 02K 409210D
0,90 02K 409 210 E
0,95 02K 409 210 F
1,00 02K 409 210G
1,05 02K 409 210 H
1,10 02K 409 210 J
1,15 02K 409 210K
1,20 02K 409 210 L
1,25 02K 409 210 M
Rozdilné tolerance umoZhuji vybrat pfesné pozadované
podlozky.
Pokud je pozadovana tlou$™ka vétsi nez uvedené pod-
lozky, mohou se pouzit dvé podlozky, jejichz celkova
tlous ka odpovida pozadované.
Vydani 12.01 Sefizeni diferencialu 39-3 strana 3
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