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00 — Technicka data

00-1 Oznaceni pfevodovky

Prifrazeni = 00-1 strana 3

Umisténi na prevodovce

¢ Koéd a konstrukéni data prevodovky -Sipka 1-
+ Prevodovka 0A8 -Sipka 2- a -Sipka 3-

Kéd a konstrukéni data prevodovky -Sipka 1-

Priklad: FJW 20 06 3
I I I I
kod den mésic  rok vyro-
by -
2003-

DalSi udaje jsou zavislé na vyrobé.

— 4
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1’\—\%

‘FJW15053! :—‘ﬂ:

Vydani 02.04 Oznaceni pfevodovky
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Prevodovka 0A8 -Sipka 2- a -Sipka 3-

@ Upozornéni

Oznaceni ,,0A8“ na skfini prevodovky -Sipka 3- je pouze
na pfevodovkach vyrobenych od 07.03.

RozliSovaci znaky prevodovky ,,0A8“

| - pfevodovky do 06.03: skfif pfevodovky v oblasti
uloZeni hnaciho hfidele -Sipka A- je celistva

Il - pfevodovky od 07.03: skfif pfevodovky v oblasti
uloZeni hnaciho hfidele -Sipka B- je opatfena uza-
viracim vikem.

Germany

1
0A8 301 103 A
MGAL9ZN1

,

/\\—//\\ /s

00-1 strana 2
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Kéd, prifazeni agregatu, prevody, plnici mnozstvi

Mechanicka prevodovka

6stupnova 0A8

Kod FJW FSMY HDS
Vyroba od 05.03 07.03 01.04
do 06.03
PFifazeni: motor 1,9 1/96 kW TDI 1,91/96 kW TDI 1,9 1/96 kW TDI
Pfevod: rozvodovka 1. 65 : 22= 2,955 65 :22= 2,955 68 :21= 3,238
az 4. rychlosti
rozvodovka 5. 65 : 27= 2,407 65 :27= 2,407 68 : 26= 2,615
a 6. rychlosti
1. rychlost 49:13 = 3,769 49:13=3,769 49:13 = 3,769
2. rychlost 48 : 23 = 2,087 48 : 23 = 2,087 48 : 23 = 2,087
3. rychlost 45:34 =1,324 45:34 =1,324 45:34 =1,324
4. rychlost 41 :45=0,911 41:45=0,91 42 :43 =0,977
5. rychlost 37 :41=0,902 37 :41=0,902 39:40=0,975
6. rychlost 34 :45=0,756 34 :45=0,756 35:43=0,814
zpateCka | 36: 13 x23:14=4,549 | 36 : 13 x23: 14 = 4,549 36:13x23:14 =
4,549
tachometr? elektronicky

Plnici mnozstvi

2,3 litru

Specifikace

prevodovy olej
G 005100 ... SAE
75W90 (synteticky)

pfevodovy olej
G 052 171 ... SAE
70W75 (synteticky)

pfevodovy olej
G 052171 ... SAE
70W75 (synteticky)

Interval vymény pfevodového trvala napli

oleje

Ovladani spojky hydraulické

Lamela spojky & 240 mm 240 mm 240 mm
Kloubovy hfidel-pfiruba & 108 mm 108 mm 108 mm

1) Hnaci hiidel se nemusi nastavovat (volné uloZeni).

2) Pouze u vozidel bez ABS.

Vydani 02.04
$00.5329.01.15

Oznaceni pfevodovky
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00-2 Prehled pirenosu sil

Pfehled pfenosu sil = 6stupriova pfevodovka 02M; opr.
sk. 00.

Vydani 10.03 Piehled pfenosu sil 00-2 strana 1
$00.5329.00.15



00 FABIA 2003 > Pfevodovka 0A8

- Prehled pfenosu sil Vydani 10.03
00-2 strana 2 $00.5329.00.15



FABIA 2003 > Pievodovka 0A8

00

00-3 VsSeobecné pokyny pro
opravy

Pro bezvadnou a Uspésnou opravu pifevodovky jsou di-

lezitym pfedpokladem nejvétSi mozna peclivost a Cistota,

jakoz i bezvadné naradi. Pfi opravach samoziejmé plati
také i vSeobecna pravidla bezpec€nosti.

Zde je shrnuta fada v§eobecné platnych pokynu pro jed-
notlivé opravarenské ukony - jinak jsou na mnoha mi-
stech v Dilenské pfiru¢ce uvedeny vicekrat. Plati pro tuto
Dilenskou pfiru¢ku.

Kontaktni koroze!

+ Skfin pfevodovky je vyrobena ze slitiny hofciku.

¢ Povrch §roub( a dild, které jsou v pfimém styku s pre-
vodovkou, je pfizplsoben styku s hoféikovou skFini
prevodovky.

+ Pouzitim Spatnych soucasti (Srouby, matice, podlozky
...) by vznikla koroze. Doslo by tim k poskozeni skfiné
prevodovky.

+ Pokud maté pochybnosti pfi opétovném pouziti
starych dild, tak pouzijte radéji dily nové = katalog
nahradnich dila.

Prevodovka
+ P¥i montazi davat pozor na spravné usazeni stre-
dicich pouzder mezi motorem a prevodovkou.

+ P¥ivyméné prevodovky je tfeba naplnit pfevodovy olej
az ke spodni hrané plniciho otvoru.

¢ Plnici mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1.

Tésnéni, tésnici krouzky

+ Dukladné ogistit délici plochy a nanést tésnici prostre-
dek -AMV 188 200 03-.

+ Tésnici prostfedek nanaset rovhomérné - nepfilis sil-
nou vrstvu.

¢ Vymeénit O-krouzky.

+ Vymeénit radialni hfidelové tésnici krouzky.

Pred montazi:

Vnéjsi prlimér lehce potfit olejem, prostor mezi t&snicimi

bfity -Sipka- do poloviny naplnit t&€snicim tukem
-G 052 128 A1-.

Po montazi:

Zkontrolovat stav pfevodového oleje; pfipadné jej doplnit
ke spodni hrané plniciho otvoru, specifikace = Kap. 34-
8.

Zajistovani

>

Vydani 10.03 VSeobecné pokyny pro opravy

$00.5329.00.15
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Vymenit pojistné krouzky.
Pojistné krouzky nadmérné neroztahovat.
Pojistné krouzky musi dosednout na dno drazek.

* & o o

Vymeénit pruzné koliky. Montazni poloha: zafez ro- P>
vnobézné se smérem zatézujici sily -Sipka-.

Srouby, matice
+ Srouby, pfipadné matice pro upeviiovani vik a skfini
povolovat a utahovat postupné a do kfize.

+ Obzvlaste citlivé dily napf. pfitlaéné kotouce spojky,
nevzpfi€it a povolovat a utahovat postupné do kfize.

+ Uvedené utahovaci momenty plati pro nenaolejované
Srouby a matice.

¢ Samojistné Srouby a matice vzdy vyménit.

+ U v8ech Sroubovych spoju dbat na to, Ze se styéné
plochy i Srouby a matice (je-li to potfeba) voskuji az po
montazi.

Loziska

+ Nova kuzelikova loZiska montovat tak, jak jsou do-
davana. Tzn. pfed montazi je nenaolejovavat.

+ Jehlova loziska naolejovat pfed montazi prevodovym
olejem.

+ Pfi vyméné kuzelikového loziska je nutno vymeénit
vSechna loZiska, ktera se nachazeji na témze hfideli.
Pouzit pokud mozno loZiska jednoho vyrobce!

+ Pfed montazi nahfat vnitfni krouzky lozZisek na asi
100 °C.

+ Nezaménovat vnéjsi a vnitfni krouzky stejné velkych
lozisek, jsou sparované.

¢ Jehlova lozZiska nasazovat smérem k narazecimu trnu
vzdy stranou s popisem (vétsi tloustka plechu).
Nastavovaci podlozky

+ Tloustku nastavovacich podlozek kontrolovat mikro-
metrem na nékolika mistech. Rozdilné tolerance
umozniuji vybrat pfesné pozadované podlozky.

+ Kontrolovat, zda podlozky nejsou poskozené, ¢&i zda
na nich nejsou otfepy.

+ Pro montaz pouzivat jen bezvadné nastavovaci pod-
lozky.

Synchronni krouzky

+ Nezaménovat. Pfi opétovném pouziti je montovat na
pGvodni misto.

+ Kontrolovat jejich opotiebeni, pfipadné je vyménit.

+ Pfed montazi je potfit pfevodovym olejem.

Ozubena kola - pevna

+ Pred nalisovanim o istit a ohfat na elektrické plotynce
na asi 100 °C.

+ Teplota mlze byt pfekontrolovana pomoci teploméru .

RN

a O)

L N

00-3 strana 2 VSeobecné pokyny pro opravy

Vydani 10.03
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30 — Spojka

30-1 Oprava ovladani spojky

Montazni prehled - pedalové ustroji

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pfistroje
a pomocné prostiredky

*

*

Klesté -T10005-
Polymocovinovy tuk -G 052 142 A2-

@ Upozornéni

*

*

*

Montazni pfehled - hydraulika = 30-1 strana 6.
Odpajit kostrici kabel akumulatoru.

Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kbdovanym
autoradiem zjistit kod.

Po odpojeni a nasledném pripojeni akumulétoru je
treba provést nékteré dodatecné prace = Elektricka
zafizeni; opr. sk. 27.

Veskeré loZiskové a stycéné plochy namazat poly-
mocovinovym tukem -G 052 142 A2-.

Pred pracemi na pedalovém ustroji demontovat spod-
ni kryt na strané ridice = Karoserie - montazni prace;
opr. sk. 70.

Vydani 10.03

$00.5329.00.15
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1 - Uchyceni / ¢elni sténa
U pro hlavni spojkovy valec a
ulozeni
2 - Tésnéni
U vzdy vyménit
3 - Téleso ulozeni
4 - Sroub
5 - Pedalové ustroji plyn / brzda
6- 28 Nm
U vzdy vyménit
7 - Spinac spojkového pedalu
U pfed demontazi spojkového
pedalu = poz. 11 spinac
otocCit 0 45° doprava a vyj-
mout montaznim otvorem
Q0 demontaz a montaz, nasta-
veni = 30-1 strana 3
8 - Vratna pruzina
Q demontaz a montaz = 30-1
strana 3
9 - Distan¢ni pouzdro
10 - Pouzdro loziska
11 - Spojkovy pedal
O demontaz a montaz = 30-1
strana 4
12 - Uchyceni
O demontaz a montaz = 30-1
strana 7
13- 28 Nm
Q vzdy vyménit -
14 - Hlavni spojkovy valec
Q demontaz a montaz = 30-1 strana 7
15 - Svorka
U pfi demontazi a montazi trubkového a hadicového vedeni vytahnout svorku az na doraz
16 - Doplinovaci hadice
17 - Ulozeni
Q vlozit do drzaku uloZeni
U vzdy vyménit
Q montazni poloha: vystupek -Sipka- zapadne do vybrani spojkového valce
18 - Sroub
U doraz pedalu na ulozeni
19 - Doraz pedalu
Q Sroubem = poz. 18 pfi namontovaném hlavnim spojkovém valci pfiSroubovat na ulozeni
20- 25 Nm
O vzdy vyménit
30-1 strana 2 Oprava ovladani spojky Vydani 10.03

S00.5329.00.15
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Demontaz, montaz a nastaveni spinace
spojkového pedalu -F36-

Demontaz

Demontovat spodni dil pFistrojové desky = Karoserie

- montazni prace; opr. sk. 70; Pristrojova deska.

Odpojit svorkovnici -1- od spinace spojkového pedalu p>
-F36-.

Otocit spinagem spojkového pedalu -F36- -2- na téle-

se uloZeni o 45° doleva a vytahnout jej z uchyceni.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném pofadi, pfitom je tfeba
dodrzet nasleduijici.

Nastavit spojkovy pedal -4- aZ k dorazu do klidové po-
lohy (spojkovy pedal nezatizen).

Vytahnout az na doraz kolik -3- spinace spojkového
pedalu -F36-.

Nasadit spina¢ spojkového pedalu - F36- do
montazniho otvoru.

Zaijistit spinac spojkoveého pedalu -F36- na télese
ulozeni potoCenim o 45° smérem doprava.

Nasadit svorkovnici na spina¢ spojkového pedalu
-F36-.

Namontovat spodni dil pfistrojové desky = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70; Pristrojova deska.

Demontaz a montaz vratné pruziny

Demontaz

Demontovat spodni dil pfistrojové desky = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70; Pristrojova deska.

Demontovat spinac spojkového pedalu -F36- = 30-1
strana 3.

Ovladaci ty¢ hlavniho spojkového valce se odpoji od spo- >
jkového pedalu nasledovné:

VloZzit klesté -T10005- do prohloubeni spojkového pe-
dalu.

Stisknout uchyceni a oddélit spojkovy pedal od
hlavniho spojkového valce.

Stlacit vratnou pruzinu k oddélovaci sténé -ve sméru P>
Sipky- a demontovat z uloZeni spodem.

Vydani 10.03

$00.5329.00.15
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Montaz

>

— Nasadit ulozeni vratné pruziny -Sipka 1- do drzaku
ulozeni.

Vystupek uloZeni se nachazi ve vybrani hlavniho spojko-
vého valce -Sipka 2-.

Nasadit vratnou pruzinu do ulozeni.

Stlagit vratnou pruzinu smérem k uloZeni a nasadit na p»>
uchyceni spojkového pedalu -Sipka-.

Spojit hlavni spojkovy valec s pedalem spojky
= 30-1 strana 4.

Namontovat spina¢ spojkového pedalu = 30-1
strana 3.

Namontovat spodni dil pfistrojové desky = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70; PFistrojova deska.

Demontaz a montaz spojkového pedalu

Demontaz

— Demontaz vratné pruziny = 30-1 strana 3.

— OdSroubovat matici -A- a vytahnout $roub z ulozeni P>

pedalu.
— Odejmout spojkovy pedal.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném poradi, pfitom je tfeba
dodrzet nasledujici:

30-1 strana 4

Oprava ovladani spojky

Vydani 10.03
S00.5329.00.15
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— Uchyceni -A- se musi nachazet na ovladaci ty¢i -B- P>
hlavniho spojkového valce.

— Pro zaskoCeni uchyceni stisknout spojkovy pedal
k €elni sténé -smér Sipky-; pfitom dat pozor na sprav-
nou aretaci.

Vydani 10.03 Oprava ovladani spojky 30-1 strana 5
$00.5329.00.15
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Montazni prehled - hydraulika

1-

2.
3-

8-
9-

10 -

11 -

12 -

13 -

14 -

15 -
16 -

17 -

18 -

Nadobka na brzdovou kapali-
nu

Doplnovaci hadice

Hlavni spojkovy valec

Q demontaz a montaz = 30-1
strana 7

Svorka

Q vyménovat pouze pfi demon-
tovaném hlavnim spojkovém
valci

Q demontaz = Obr. 1 v 30-1
strana 7

0 montaz = Obr. 2 v 30-1
strana 7

Spojkovy pedal

Q demontaz a montaz = 30-1
strana 4

25 Nm

O vzdy vyménit

O-krouzek

U nasadit na pfipojeni vedeni

U potfit brzdovou kapalinou

Trubkové a hadicové vedeni

Drzak

U upevnit na karoserii

O-krouzek

Q nasadit na pfipojeni vedeni

Q potfit brzdovou kapalinou

Odvzdusinovaé

O-krouzek

U nasadit na pfipoj

U potfit brzdovou kapalinou

Svorka

S$30-0088

U pfi demontazi a montazi vedeni vytahnout svorku jen k dorazu

Odvzdusnovaci ventil

Q odvzdusnéni spojkového systému = 30-1 strana 8

Prachova krytka
Svorka

Q pfi demontazi a montazi odvzdusnéni vytahnout svorku jen k dorazu

Spojkovy valeéek

Q demontovat k demontazi a montazi pfevodovky = 30-2 strana 1

Svorka

U pfi demontazi a montazi vedeni vytahnout svorku jen k dorazu

30-1 strana 6

Oprava ovladani spojky

Vydani 10.03
S00.5329.00.15
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Obr. 1: Demontovat uchyceni -A- ve -sméru Sipky-. p

Obr. 2: Zatlacit ovladaci ty€ a hlavni spojkovy valec p>

do uchyceni -A- ve -sméru Sipky-.

Demontaz a montaz hlavniho spojkové-
ho valce

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

*

Klesté -T10005-

Demontaz

Pfi vypnutém zapalovani odpojit kostfici kabel aku-
mulatoru.

Demontovat vzduchovy filtr = Motor 1,9/96 TDI -
vstfikovani; opr. sk. 23

Stahnout a uzavfit doplhovaci hadici -A- k zasobni P>
nadrzce brzdové kapaliny.

Vytahnout az na doraz pojistnou svorku -B- z hlavniho
spojkoveého valce.

Vytahnout a uzavfit trubkové a hadicové vedeni -C-
z hlavniho spojkového valce.

Demontovat spodni dil pfistrojové desky = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70; Pristrojova deska.

Demontovat spinac spojkového pedalu -F36- = 30-1
strana 3.

@ Upozornéni

Pro demontaz hlavniho spojkového valce se kompletné
demontuje spojkové pedalové ustroji. Pfed demontazi
musi byt hlavni spojkovy valec odpojen od spojkového

pedalu.
B
Vydani 10.03 Oprava ovladani spojky 30-1 strana 7

$00.5329.00.15
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Ovladaci ty¢ hlavniho spojkového valce se odpoji od spo- p
jkového pedalu nasledovné:

— Vlozit kle§té -T10005- do prohloubeni spojkového pe-
dalu.

— Stisknout uchyceni a oddélit spojkovy pedal od
hlavniho spojkového valce.

— OdSroubovat matice -Sipky 1- a demontovat spojkové B>
pedalové ustroji -Sipka A- kompletné s hlavnim spoj-
kovym valcem.

— Demontaz vratné pruziny = 30-1 strana 3.
— Demontovat uloZeni vratné pruziny z uchyceni.
— Demontovat doraz pedalu.

— Vyjmout hlavni spojkovy valec.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném poradi, pfitom je tfeba
dodrzet nasleduijici:

— Uchyceni -A- se musi nachazet na ovladaci ty¢i -B- P>
hlavniho spojkového valce.

— Pro zasko€eni uchyceni stisknout spojkovy pedal
k Celni sténé -smér Sipky-; pfitom dat pozor na sprav-
nou aretaci.

— Po montazi hlavniho spojkového valce spojkovy sys-
tém odvzdusnit = 30-1 strana 8.

Odvzdusnéni spojkového systému

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

+ P¥istroj pro pInéni a odvzdus$niovani brzdového sys-
tému -ROMESS S15-

Specifikace brzdové kapaliny = Podvozek; opr. sk. 47.

30-1 strana 8 Oprava ovladani spojky

Vydani 10.03
S00.5329.00.15
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— P¥ipojit pfistroj pro pInéni a odvzduSnovani brzdového
systému -ROMESS S15-.

— Nasunout odvzdusStiovaci hadici -A- na spojkovy va- P>
leCek -Sipka- a otevfit odvzduSnovaci ventil.

s

— Naplnit systém tlakem brzdové kapaliny 0,2 MPa.

— Nechat vytéct asi 100 cm? brzdové kapaliny, aZ se ne-

budou objevovat 2adné vzduchové bubliny. @
— Uzavfit odvzdusnovaci ventil. . /Q
— Stladit 10 az 15 krat spojkovy pedal od dorazu k dora- \l [ ‘

Zu. A > zj
— Oteviit odvzdugiiovaci ventil. :

— Nechat vytéct jesté asi 100 cm3 brzdové kapaliny.

2

— Uzavfit odvzdusnovaci ventil.

— Po ukon&eni odvzdusfiovaciho procesu spojkovy pe-
dal nékolikrat seslapnout.

— Odpojit pFistroj pro pInéni a odvzdusnovani brzd.

Vydani 10.03 Oprava ovladani spojky 30-1 strana 9
$00.5329.00.15
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- Oprava ovladani spojky Vydani 10.03
30-1 strana 10 $00.5329.00.15
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30-2 Oprava vypinaciho me-
chanizmu spojky

Oprava vypinaciho mechanizmu spojky = 6stupriova
prfevodovka 02M; opr. sk. 30.

Vydani 10.03 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky 30-2 strana 1
S00.5329.00.15
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- Oprava vypinaciho mechanizmu spojky Vydani 10.03
30-2 strana 2 $00.5329.00.15
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30-3 Oprava spojky

@ Upozornéni

P¥itlacny kotou¢ a lamela spojky jsou vzajemné pfifazeny
a sméji byt vymériovany jen spolecné.

Spojka - prehled soucasti

1 - Setrvaénik

O demontaz a montaz = 1,9/
96 Motor - mechanika; opr.
sk. 13

U dbat na spravné usazeni
stfedicich kolik(

O styéna plocha pro lamelu
nesmi mit ryhy a nesmi byt
zamas$téna

2 - Lamela spojky

O demontaz a montaz = 30-3
strana 2

QO meénit pouze spolecné s pfit-
laénym kotoucem

Q montazni poloha = Obr. 1 v
30-3 strana 2

Q pramér lamely spojky
= Kap. 00-1

3 - Piitlaény kotoué

U demontaz a montaz = 30-3
strana 2

Q kontrola koncl membra-
novych pruzin = Obr. 2 v
30-3 strana 2

Q kontrola upevnéni pruzin a
nytovych spoji = Obr. 3 v
30-3 strana 2

QO meénit pouze spolecné s la-
melou spojky

4 - Sroub M7 -22 Nm

U povolovat pfip. dotahovat do

kfize

S30-0114

Vydani 10.03 Oprava spojky
S00.5329.00.15

30-3 strana 1
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Obr. 1: Montazni poloha lamely spojky

e Napis ,Getriebeseite* -Sipka- sméfuje k pfevodovce.

Obr. 2: Kontrola koncti membranovych pruzin

e Povolené opotfebeni je do poloviny tloustky membra-
novych pruzin -Sipky-.

Obr. 3: Kontrola upevnéni pruzin a nytovych spoja

— Zkontrolovat zda nejsou trhliny na upevnéni pruzin
mezi pfitlanym kotou¢em a vikem a pevnost
nytovych spoju.

e Pfitlacny kotou€ s poSkozenym upevnéni pruzin nebo
s uvolnénym nytovym spojem -Sipky- se musi vymé-
nit.

@ Upozornéni

Pfitlacny kotou¢ a lamelu spojky ménit vZdy spolecné.
Lamelu spojky a pfitlacny kotou¢ priradit podle k6du mo-
toru a = katalogu nahradnich dila.

Demontaz a montaz spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Pripravek -MP 1-223-
+ Stedici trn -T10097-
¢ Mazaci tuk pro drazkovani lamely spojky -G 000 100-

>

>

xxiebegy
N

@ (J
G <
\J
0\
L
O

30-3 strana 2 Oprava spojky

Vydani 10.03
S00.5329.00.15
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Demontaz

Demontovat pfevodovku = Kap. 34-7.

Nasadit zajiStovaci pfipravek -MP 1-223-. >

47 ~—
Q Ewnm'.a'ml’gil <
MP 1-223 -

— Uvolnit do kfize upeviiovaci Srouby (6 kus().

— Pritlacny kotou€ a lamelu spojky odejmout.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném pofadi, pfitom je tfeba
dodrzet nasleduijici:

@ Upozornéni

+ Lamely spojky a pfitlacné kotouce s poSkozenym
nebo volnym nytovym spojenim vymeénit.

+ P¥ritlacny kotouc€ a lamelu spojky ménit vZdy spole¢né.

+ Lamelu spojky a pritlacny kotou¢ prifadit podle kédu
motoru a = katalogu nahradnich dild.

+ Aby se zabranilo Sifeni zapachu po spaleninach je tre-
ba dikladné odistit, jak skfir spojky, tak i setrvacnik a
motor ze strany pfevodovky.

+ Ocistit, zbavit koroze drazkovani hnaciho hfidele a u
jiz pouzivané lamely spojky také drazkovani naboje.
Drazkovani hnaciho hfidele potfit tenkou vrstvou tuku
-G 000 100-. Nasledné stfidavym posouvanim lamely
po hrideli zajistit jeji volny chod v draZkach hridele.
Nadbytecny tuk bezpodminecné odstranit.

¢ P¥itlacné kotouce maji antikorozni ochranu a jsou
konzervovany tukem. Z tohoto diuvodu se smi ocistit
pouze pracovni plocha, jinak dojde k vyraznému
snizeni Zivotnosti spojky.

¢ Pred nasazenim Sroub( musi lamela a pritlacny ko-
touc¢ pIné doléhat na setrvacnik. Potom nasadit prvni
upevriovaci Sroub.

Dbejte na montazni polohu lamely spojky: >

e Napis ,Getriebeseite“ -Sipka- sméfuje k pfevodovce.

K dotazeni Sroub(l nasadit zajiStovaci pFipravek >
-MP 1-223-.

— Nasadit pfitlatny kotou¢ na stfedici koliky setrvacni-
ku.

— Namontovat rovnomérné rukou vSechny Srouby, az
do dosednuti hlavy Sroubu na pfitlaény kotouc.

— Dotahnout Srouby do kfize, aby nedoSlo k poskozeni
stfedicich otvorl pfitlaéného kotouce a stfedicich
kolikd setrvacéniku.

— Namontovat pfevodovku = Kap. 34-7.

Vydani 10.03 Oprava spojky 30-3 strana 3
$00.5329.00.15
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34 — Ovladani, skfi

n

34-1 Oprava ovladani razeni

Montazni poloha mechanizmu razeni

A - Bovden fazeni

B - Bovden volby

C - Stinici plech
U sejmout pfed demontazi fa-

zeni

Sipka -A- pohyb pfi Fazeni
Sipka -B- pohyb pfi volbé

1 - Radici paka prevodovky

2 - Pfevodova paka

@ Upozornéni

+ Predodpojenim akumulatoru
u vozidel s kbdovanym au-
toradiem zjistit kod.

¢+ K vyméné ovladacich bov-
dent demontovat mechaniz-
mus fazeni = 34-5
strana 1.

¢ Nelamat bovdeny.

S34-0674

Vydani 10.03
$00.5329.00.15

Oprava ovladani fazeni

34-1 strana 1
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| - Hlavice fadici paky a kryt -
montazni prehled = 34-2
strana 1

Il - Radici paka a téleso fazeni -
montazni prehled = 34-3
strana 1

lll - Ovladaci bovdeny - montazni
prehled = 34-4 strana 1
Demontaz a montaz mechaniz-
mu fazeni = 34-5 strana 1
Nastaveni mechanizmu fazeni
= 34-6 strana 1

34-1 strana 2

Oprava ovladani fazeni

Vydani 10.03
S00.5329.00.15



FABIA 2003 > Prevodovka 0A8 34

34-2 |- Hlavice fadici paky a kryt - montazni prehled

1 - Hlavice radici paky |
U s manzetou

hlavici fadici paky a manzetu
nelze od sebe oddélit

Q
O vyménovat vzdy spole¢né
Q demontaz a montaz = 34-2
strana 2
2 - Svérna spona
U pro upevnéni hlavice fadici
paky k fadici pace
3 - Kryt stfedniho panelu
4 - Zvukova izolace

534-0676

Vydani 10.03 I - Hiavice Fadici paky a kryt - montazni prehled 34-2 strana 1
S00.5329.00.15
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Rozpojeni manzety od radici paky

Demontaz

— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. >

— Vyhrnout manzetu pfes hlavici fadici paky.

— Rozevrit svorku -Sipka- a stahnout hlavici fadici paky B>
i s manzetou.

Montaz

— Obratit manzetu naruby.

— Namontovat hlavici fadici paky a manzetu a svorku
-Sipka- sevfit.

PFi nasazeni na fadici paku musi hlavice fadici paky za-
padnout do obvodové drazky fadici paky.

N34-1201

- | - Hlavice fadici paky a kryt - montazni pfehled Vydani 10.03
34-2 strana 2 $00.5329.00.15
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34-3 |l - Radici paka a téleso fazeni - montazni prehled

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1 - Pojistna podlozka e

U demontaz a montaz ! N 1

= Obr. 1 v 34-3 strana 2 %& 2

2 - Pouzdro
3 - Tlaéna pruzina 3
4 - Pouzdro i 4
5- 5Nm
6 - Viko
7 - Tlumi¢

8 - Panev loziska
9 - Vedeni fadici paky
10 - Tlumici podlozka
11 - Tésnéni
Q mezi télesem fazeni a karo-
serii
Q samolepici
U nalepeno na télese fazeni
12 - Radici paka
13 - Tlumic¢
14 - Téleso razeni
15 - Pouzdro loziska
16 - Cep ulozeni
17 - Vodici pouzdro
18 - Tlaéna pruzina
U montaz = Obr. 2 v 34-3

strana 2
19 - Volici paka
20 - 5Nm

21 - Podlahova deska

Q pfed demontazi narovnat
jazyCky

U vyména
22 - Bovden volby

U na uhlovou paku volby

U montazni poloha = Kapitola ,Montazni poloha mechanizmu fazeni“ v 34-1
23 - Bovden fazeni

U nasazen na vedeni fadici paky

U montazni poloha = Kapitola ,Montazni poloha mechanizmu fazeni“ v 34-1
24 - Pojistna podlozka
25- 25Nm

O 4 kusy
26 - Pouzdro loziska

U Ize je nasadit pouze v jedné poloze
27 - Pojistna podlozka

Vydani 10.03 Il - Radici paka a téleso fazeni - montazni prehled
S00.5329.00.15
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Obr. 1: Demontaz a montaz pojistné podlozky >

— Pro demontaz a montaz pojistné podlozky -Sipka A-
distan¢niho pouzdra -Sipka B- tlait Sroubovakem az
na doraz ve sméru Sipky -Sipka C- a pojistnou pod-
lozku demontovat.

@ Upozornéni

¢ Pouzdro pri zatlaCovani nevzpricit.

¢ Drazka pro pojistnou podlozku v fadici pace musi byt
vidét.

¢ Opatrné uvolnit pruZinu.

N34-1363

Obr. 2: Montaz pruziny |
— PruZinu nasadit tak, aby rameno -A- pruziny bylo nad
Cepem -Sipka-.

— Potom zatahnout rameno -B- pruziny doll tak, aby je
bylo mozZno nasadit na ¢ep -Sipka- od spodu.

N34-1119 |

_

- Il - Radici paka a t&leso Fazeni - montazni prehled Vydani 10.03
34-3 strana 2 $00.5329.00.15
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34-4 Il - Ovladaci bovdeny - montazni prehled

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1 - Bovden fazeni 1l
U nasazen na vedeni fadici
paky
QO montazni poloha = Kapitola
.Montazni poloha mechaniz-
mu fazeni“ v 34-1
2 - Bovden volby
U na uhlovou paku volby

U montazni poloha = Kapitola
.Montazni poloha mechaniz-
mu fazeni“ v 34-1

3 - Pojistna podlozka
4 - Téleso Fazeni
5 - Pojistna podlozka
U pfi demontazi neposkodit
bovdeny
6- 23 Nm
a2 kusy
Q pro opérku bovden(
7 - Opérka bovdent
8 - Prichodka
Q ulozZeni opérky bovdenu na

prfevodovce
9 - Distanéni podlozka
10 - 23 Nm

11 - Aretace bovdenu
U pro bovden volby na pfevod-
ni pace = poz. 18
12 - Aretace bovdenu
Q pro bovden fazeni na paku

fazeni = poz. 16

13 - Pojistna podlozka
14 - Pouzdro loziska

U pro fadici hfidel nasazeno ve viku fadiciho hfidele
15- 23 Nm
16 - Paka razeni

Q s tlumicim zavazim

Q nasadit tak, aby prerusené ozubeni zapadlo do fadiciho hfidele

Q po montazi ovladani fazeni nastavit = 34-6 strana 1

Q montazni poloha = Obr. 1 v 34-4 strana 2
17 - Smykadlo
18 - Volici paka

Q montazni poloha = Obr. 1 v 34-4 strana 2
Vydani 10.03 1l - Ovladaci bovdeny - montazni piehled 34-4 strana 1

$00.5329.00.15
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Obr. 1: Montazni poloha paky razeni a volici paky p>

1 - paka fazeni s tlumicim zavazim
2 - volici paka zapada smykadlem do voditka paky fa-
zeni -Sipka-

Vydani 10.03

Il - Ovladaci bovdeny - montazni prehled
S00.5329.00.15

34-4 sirana 2
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34-5 Demontaz a montaz me-

Demontaz

chanizmu razeni

Pfed odpojenim akumulatoru u vozidel s kédovanym
autoradiem zjistit kod.

Kostfici kabel akumulatoru odpojovat pfi vypnutém
zapalovani.

Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. |

Vyhrnout manzetu pres hlavici fadici paky.

Rozevfrit svorku -Sipka- a stahnout hlavici fadici paky B>
i s manzetou.

Demontovat stfedni panel = Karoserie - montazni
prace; opr. sk. 68.

Vyjmout zvukovou izolaci.

Odsroubovat matice -Sipky- télesa fazeni. >

Demontovat vzduchovy filtr = opr. sk. 23; Demontaz
a montaz vzduchového filtru.

Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

N34-1201

Vydani 10.03

$00.5329.00.15

Demontaz a montaz mechanizmu fazeni

34-5 strana 1
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— Demontovat pojistné podlozky -2- z paky fazeni-1-a P>
pojistné podlozky -4- z volici paky -3-.

— Odpojit z Eepu bovden fazeni a bovden volby -Sipky-.

— Demontovat opéru bovdenu -A- od pfevodovky -Sip- B>
ky-.

— Demontovat vzpéru -1- pod vyfukovou soustavou. >
— Vyveésit pfedni dil vyfukové potrubi na drzaku -2-.

— OdSroubovat drzak predniho dilu vyfukového potrubi
-2-.

Rozpaijit vyfukovou soustavu v misté dvojité svorky -3-.

— Demontovat pfedni dil vyfukového potrubi.

@ Upozornéni

Zadni dil vyfukového potrubi nechat zavéseny v zavésu
-4-,
— Demontovat stinici plech -5-.

— Téleso fazeni vykyvnout smérem dolu a vyjmout i
s bovdeny.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném poradi, pfitom je tfeba
dodrzet nasleduijici:

— Sesadit vyfukovou soustavu bez pnuti = Motor 1,9/96
- mechanika; opr. sk. 26.

— Dbat na montazni polohu drzaku -1-.

,}ﬂ’/ \-\‘\
\ @\/\
A

O oo |

[soezmm 14

ANY7N /7 N\

34-5 strana 2
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Aretace bovdent jsou k upevnéni na prevodni pfip.
na prevodové pace opatieny prichozimi otvory.

Otvory v aretacich bovdend maji rozdilné priiméry.

Obr. 1: Prirazeni
Aretace bovdenu pro: Mira ,,a“
bovden fazeni k pace fazeni 10 mm
bovden volby na volici paku 8 mm

— Nanést malé mnozstvi tuku na Cepy -Sipky- paky fa-
zeni -1- a volici paky -3-.

— Vyménit pojistné podlozky -2- a -4- po kazdé de-
montazi.

— Zaijistit bovden fazeni pojistnou podlozkou -2- a bov-
den volby pojistnou podlozkou -4-.

Nastavit ovladani razeni = 34-6 strana 1.

— Namontovat stfedni panel = Karoserie - montazni
prace; opr. sk. 68.

— Vymeénit svorku -Sipka-.

— Namontovat vzduchovy filtr = opr. sk. 23; Demontaz
a montaz vzduchového filtru.

— Namontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

— Dodrzovat pracovni kroky po odpojeni akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27; Akumulator, De-
montaz a montaz akumulatoru.

Utahovaci momenty

>

>

>

_>a
P
%T

RN
S

NS

D [ |

Soudasti Utahovaci moment

téleso fazeni na karoserii 25 Nm

vzpéra na karoserii 25 Nm
opérka bovdenu na prevodovku 23 Nm

drzak na karoserii 25 Nm

Vydani 10.03 Demontaz a montaz mechanizmu fazeni 34-5strana 3
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34-6 Nastaveni mechanizmu
razeni

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

+ Zaijistovaci trn -T10027-

@ Upozornéni

¢ Pledpokladem spravného nastaveni mechanizmu fa-
zeni je splnéni nasledujicich bodu:

¢ Prvky pro ovladani razeni a prfenos fadicich pohyb(
Jsou v poradku.

¢ Mechanizmus Fazeni ma lehky chod.

+ Prevodovka, spojka a ovladani spojky jsou v poradku.

e Prevodovka je v neutralu.

Demontovat vzduchovy filtr = opr. sk. 23; Demontaz

a montaz vzduchového filtru.

Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

Zatahnout smérem dopfedu az na doraz zajistovaci P>
mechanizmus na bovdenu fazeni a na bovdenu volby
-8ipka 1- a potom smérem doleva zajistit -Sipka 2-.

Zajisténi radiciho hridele u prevodovek do 06.03: |

— Tlacit opatrné hfidel fazeni doll -Sipka 1-.

— Zasouvat pfi zatlaCovani fadiciho hfidele aretacni Cep
-A- ve -sméru Sipky- do pfevodovky, az zaskodi.

Tim je Fadici hfidel zajistén a nelze jim nyni pohybovat.

>

Zajisténi radiciho hridele u prevodovek od 07.03:

— Tlacit opatrné hfidel Fazeni dold -ve sméru Sipky 1-.

— P¥i stlaGovani fadiciho hfidele doll otogit aretaénim
kolikem -A- ve -sméru Sipky 3- smérem doll a
soucasné ho tlacit ve -sméru Sipky 2-, az radici hfidel
zaskogi.

Tim je fadici hiidel zajistén a nelze jim nyni pohybovat.

Pokracovani pro vS§echny prevodovky:

L=

—
=
=
k\\\‘
vz

A

=4

S

Vydani 10.03
$00.5329.00.15
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— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. |
— Demontovat, pokud existuje, zvukovou izolaci.

— Zatlagit fadici paku v neutralni poloze doleva do drahy
1. a 2. pfevodového stupné.

\///>
[

\ ?;t
15
®

72N\
\/ 4

— Zasunout zajistovaci trn -T10027- otvorem -A- do ot- >
voru -B-.

\

/

— Pootocit zajisStovaci mechanizmus na bovdenu fazeni p»>
a na bovdenu volby doprava -ve sméru Sipky 1- az na
doraz.

Pruzina vrati zajiStovaci mechanizmus do vychozi polohy
-ve sméru Sipky 2-.

prevodovky do 06.03:

o 7S X SN o S

- Nastaveni mechanizmu fazeni Vydani 10.03
34-6 strana 2 $00.5329.00.15
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— Vytahnout nyni aretaéni ¢ep -A- -ve sméru Sipky- do P>
vychozi polohy.

Wt

prevodovky od 07.03:

<7

<

— Pootocit aretacni Eep -A- -ve sméru Sipky 2- do vycho-
zi polohy.

Aretacni Cep -A- je tieba tladit ve -sméru Sipky 1-.

Pokra€ovani pro vSechny pievodovky:

— Vytahnout zajistovaci pfipravek -T10027- z otvor(i -A- >
a-B-.

— Provést zkousku funkénosti = 34-6 strana 3.

— Namontovat zvukovou izolaci.

— Namacknout manzetu do krytu stfedniho panelu.

— Namontovat vzduchovy filtr = opr. sk. 23; Demontaz
a montaz vzduchového filtru.

— Namontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

— Dodrzovat pracovni kroky po odpojeni akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27; Akumulator, De-
montaz a montaz akumulatoru.

—

/

T10027
aZN
T IANZ
—A
\ ®)
B

/

Popis funkce

e Radici paka je v neutralni poloze v draze mezi 3. a
4. pfevodovym stupném.

— Seslapnout spojku.

— Né&kolikrat zafadit vdechny rychlostni stupné. Zejmé-
na dbat na spravnou funkci blokovani zpatecky.

Vydani 10.03 Nastaveni mechanizmu fazeni 34-6 strana 3
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Dojde-li pfi opakovaném Fazeni néjakého rychlostniho
stupné k zadrhavani, je nutno nasledujicim zplsobem
zkontrolovat vili (zdvih) hfidele Fazeni:

— Zatlacit opatrné fadici paku v neutralni poloze doleva
do drahy 1. a 2. pfevodového stupné.

(

— Pohnout fadicim hfidelem smérem doll -Sipka 1-. >

| )

— P¥i spravném sefizeni ovladani fazeni musi byt
mozné aretacni Cep -A- zasunout do pfevodovky -ve
smeéru Sipky- a tim i do kulisy hfidele fazeni (je za-
potiebi 2. mechanika).

— Jestlize tomu tak neni, je potfeba provést nastaveni
mechanizmu fazeni = 34-6 strana 1.

- Nastaveni mechanizmu fazeni Vydani 10.03
34-6 strana 4 $00.5329.00.15
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34-7 Demontaz a montaz pre-

vodovky

Demontaz

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

* & 6 6 & o o o

Transportni pfipravek -MP 3-478-

Hadicova svorka -MP 7-602-

Zavésné zafizeni -MP 9-200-

Zavésné zafizeni -MP 9-201-

Uchyceni pfevodovky -3282-

Sefizovaci deska -3282/27-

Zvedak motoru a pfevodovky, napf. -V.A.G 1383 A-
Mazaci tuk -G 000 100-

Pfed odpojenim akumulatoru u vozidel s kédovanym
autoradiem zjistit kod.

Kostfici kabel akumulatoru odpojovat pfi vypnutém
zapalovani.

Demontovat kryt motoru.

Demontovat vzduchovy filtr s pfivodni vzduchovou
hadici = opr. sk. 23; Demontaz a montaz vzducho-
vého filtru.

Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

Zatdhnout smérem dopfedu az na doraz zajiStovaci P>
mechanizmus na bovdenu fazeni a na bovdenu volby
-Sipka 1- a potom smérem doleva zajistit -Sipka 2-.

Demontovat opéru bovdenu -A- od pfevodovky -Sipky- B>
a uvazat.

@
CES oy

= N\ L \“J/

7

K

Vydani 10.03

$00.5329.00.15

Demontaz a montaz pfevodovky
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— Sejmout pojistnou podlozku -Sipka A- z volici paky -1- B> /

a volici paku dfemovntova't. ] /??W
— Demontovat paku fazeni -2-, k tomu odSroubovat G ‘(4/'

matici -Sipka B-. Pfipadné k tomu pouzit stahovak,
napft. Kukko -20-10-.

— Odsroubovat z horniho Sroubu spoustéce kostfici ka-
bel -3-.

— Odpojit svorkovnici -4- ze spinace zpétnych svétel
-F4-.

— Demontovat vedeni -5- od spoustéce.
— Odpojit svorkovnici od snimace rychloméru -G22-.

— Demontovat horni spojovaci Srouby motoru a pfevo-
dovky.

— VysSroubovat horni upevriovaci Sroub spoustéce.

— Demontovat levé piedni kolo a zvednout vozidlo.

— Demontovat zvukovou izolaci -Sipky-. >

@)
0
0

za

— OdsSroubovat drzak spoustéce -Sipka- a spolu s ve- P>
denim odlozit stranou.

— Demontovat spousté¢ = Elektricka zafizeni; opr.
sk. 27.

— Demontovat vlozku levého blatniku = Karoserie -
montazni prace; opr. sk. 66; Vlozka blatniku.

— Demontovat kloubovy hfidel od pfirubového hfidele.

— Rozpojit dvojitou svorku vyfukové soustavy a predni
dil vyfukové soustavy uvazat = Motor 1,9/96 TDI -
mechanicka &ast; opr. sk. 26.

y 24

S34-0492 |-

JN N \

- Demontaz a montaz pfevodovky Vydani 10.03
34-7 strana 2 $00.5329.00.15
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Oznadit polohu $roubt -1- hlavy kulového Sroubu na P>
levé i pravé strang, jinak by bylo tfeba prekontrolovat
geometrii napravy.

VySroubovat Srouby -1-.

Odsroubovat drzak stabilizatoru -2- vlevo a vpravo od
stabilizatoru -Sipka-.

Otocit na levé strané drzak stabilizatoru nahoru.

Vykyvnout smérem ven levou hlavu loZiska ¢epu kola.

PFitom vést levy kloubovy hfidel do podbéhu kola a
pfipevnit ho napf. pomoci dratu k tlumi¢ové jednotce.

— Pravy kloubovy htidel pfipevnit co nejvice nahote. PFi- 'J\_/ 7 —~\
<

tom neposkodit ochranny natér kloubového hfidele. / 1 ~0‘
BN
= lesoe]

~

L
\ \ L //%

— OdSroubovat kyvnou vzpéru -A- -Sipky 1 a 2-. |

— Demontovat napravnici -B-, pfitom pouzit zajistovaci
pfipravek -T10096- = Podvozek; opr. sk. 40; Oprava
pfedni napravy.

[—
y

i

< B

— Demontovat maly kryci plech -A- pro setrvaénik za P>
pravym hfidelem s pfirubou -Sipka-.

Vydani 10.03 Demontaz a montaz pfevodovky 34-7 strana 3
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— Seviit svorkou -MP 7-602- hadici k spojkovému vale¢- p> N\ )
ku. .
T —/ L]

7-602

— Vytahnout pomoci Sroubovaku svorku -Sipka- hadico-
vého vedeni az na doraz.

— Vytahnout vedeni ve -sméru Sipky-.

@ Upozornéni

NeseSlapovat spojkovy pedal.

— Demontovat uchyceni krytu motoru v levé oblasti > L1 ’
zavésnych ok motoru -Sipka-. | |
| S—
1
[ D S | I —
— N

” (oo | |

/ /

MP 9-200 MP 9-200/3

— Namontovat zavésné zarizeni -MP 9-200-. |

@ Upozornéni \\ MP 3 40/4/3
Pfi montazi haki zavésného zafizeni dat pozor na hadice 3 ) % _/ 1

a kabely v blizkosti zavésnych ok, aby nedoslo k jejich pluZs //\‘ / ) E— SR
poskozeni. \ é[ ‘ ]

- Demontaz a montaz pfevodovky Vydani 10.03
34-7 strana 4 $00.5329.00.15
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— Demontovat oko z prostfedniho otvoru zavésného
zafizeni -MP 9-201-.

— Nasadit opét ¢ep -Sipka 1- opét do prostfedniho ot- P
voru zavésneého zafizeni.

— Zaveésit Cep -Sipka 1- na zavésné zafizeni -MP 9-200-.

— Zavésit na motor zavésné zafizeni -MP 9-201- vpfedu
do uchycovacich ok -Sipka 2- a vzadu -Sipka 3-, tak jak
je znazornéno na obrazku.

@ Upozornéni

Zavesny hak a koliky pfipravku zajistit, aby nemohlo dojit
k vysmeknuti.

N ©
J 1

Q

/! ~ ‘
(4 ¢~
% ,rgf)”\/g MP 9-201 i

S ~

10 \'g,;ﬁ- 2 W\\ /

7

— Pomoci vietena lehce pfedepnout agregat motor/pfe-
vodovka.

— Povolit Srouby -Sipky- pro uloZeni motoru na vzpére P>
motoru asi o 5 otacek.

— Vysroubovat Srouby -8ipky- uloZzeni pfevodovky -2- z B>
konzoly -1-.
— Naklopit opatrné agregat motor/pfevodovku. K tomu

na zavésném zarizeni -MP 9-200- spustit levé vieteno
asi 0 50 mm.

Vydani 10.03 Demontaz a montaz pfevodovky 34-7 strana 5
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///J/ ///\Q“‘B‘/M
|

&

— Demontovat konzolu -1- od pfevodovky -Sipky A ... P>
C-.

— Demontovat zadni spojovaci Sroub motoru a pfevo-
dovky (pod pravym pfirubovym hfidelem).

— Demontovat spojovaci Srouby motoru a pfevodovky
dole.

— Nasadit uchyceni pfevodovky -3282- do zvedaku mo-
tor-pfevodovka, napf. -V.A.G 1383 A-.

Uchyceni pfevodovky -3282- je uzplisobeno k demontazi
prevodovky ,0A8“ pomoci sefizovaci desky - 3282/27-.

— Ramena uchyceni pfevodovky vyrovnat podle otovort b
v sefizovaci desce.

— Pfisroubovat uchycovaci prvky -A-, jak je znazornéno
na sefizovaci desce.

— Postavit zvedak pfevodovky pod vozidlo, symbol Sip-
ky -B- (= 34-7 strana 6) na sefizovaci desce sméfuje
ve smeéru jizdy.

— Sefizovaci desku -3282/27- vyrovnat rovnobézné s
prfevodovkou.

— Zajistit pfevodovku na pfipravku -3282- pomoci Srou-
bu -A-.

@ Upozornéni

U pfevodovek s vikem na skrini pfevodovky (pro volné
uloZeni hnaciho hridele) vioZit na Sroub -A- mezi prevo-
dovku a uchyceni matici M10 jako distancni prvek.

— Demontovat spojovaci Sroub -Sipka- motoru a pfevo-
dovky.

— Odtlagit pfevodovku od motoru.

— Smérem doleva pomoci vieten uchyceni pfevodovky
-3282- prevodovku naklonit.

— Potom pfevodovku opatrné spustit.

- Demontaz a montaz pfevodovky Vydani 10.03
34-7 strana 6 $00.5329.00.15
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Preprava prevodovky

— PriSroubovat transportni pfipravek -MP 3-478- na | ‘ {

skFifi spojky. _,@
Yt e

— Nastavit nosné rameno na posuvném kusu pomoci | | |
zajiStovaciho ¢epu -Sipka-.

Pocet viditelnych otvor(i = 6

— Vyzvednout pfevodovku pomoci dilenského jefabu a
transportniho pfipravku -MP 3-478-.

— Prevodovku odlozit, napf. do pfepravni palety.

Montaz MP 3-478

: )
Montaz prevodovky se provadi opacnym zplsobem. Na- " = | 5340695
montovat bez pnuti ulozeni motoru a pfevodovky K=o
= Motor 1,9/96 - mechanika; opr. sk. 10.

@ Upozornéni

+ Drazky hnaciho hfidele ocistit a lehce potfit mazacim
tukem -G 000 100-.

+ Lamelou spojky na hnacim hfideli se musi dat lehce
pohybovat sem a tam.

+ Pfi montazi pfevodovky dbat na spravné usazeni dis-
tancniho plechu mezi motorem a prevodovkou.

¢ Zkontrolovat, zda jsou v bloku valcu stredici pouzdra
k vystfedéni pfevodovky, pripadné je viozit.

+ Namontovat uloZzeni motoru na vzpéru motoru
= Motor 1,9/96 - mechanika; opr. sk. 10.

¢ Sesadit vyfukovou soustavu bez pnuti = Motor 1,9/96
- mechanika; opr. sk. 26.

+ Namontovat spoustéc-vedeni = Elektricka zarizeni;
opr. sk. 27.

¢ Zkontrolovat pfevodovy olej = Kap. 34-8.
¢ Odvzdusnit spojkovou soustavu = Kap. 30-1.

¢+ Namontovat napravnici = Podvozek; opr. sk. 40; Op-
rava predni napravy

¢+ Namontovat vzduchovy filtr = opr. sk. 23; Demontaz
a montaz vzduchového filtru.

+ Prisroubovat kloubovy hfidel k pfirubovému hrideli
= Podvozek; opr. sk. 40; Oprava predni napravy.

¢ Sefizeni mechanizmu razeni = Kap. 34-6.

¢ Namontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

+ Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kbdovanym
autoradiem zjistit kod.

¢ Po odpojeni a nasledném pripojeni akumulétoru je
tfreba provést nékteré dodatecné prace = Elektricka
zafizeni; opr. sk. 27.

Utahovaci momenty

pfevodovka na motor >

Vydani 10.03 Demontaz a montaz pfevodovky 34-7 strana 7
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Pozice Sroub Kus Nm
1 M 12 x 55 2 80
21) M12x70 1 80
32) M12 x 165 2 80
4" M 10 x 55 2 40
5" M 10 x 105 1 40

1) Srouby vyménit
2) dodate¢né spousté¢ na prevodovku

Poz. A + B - stfedici pouzdra

Kyvna vzpéra na prevodovku -Srouby 1- a napravnici p>
-Srouby 2-

@ Upozornéni

Srouby -1- kyvné vzpéry je tfeba do podéinych dér umistit
tak, aby prevodovka a napravnice byly co nejdale od se-
be.

1- 30 Nm + 90° (/, otacky)
2 - 40 Nm + 90° ('/, otacky)
— Srouby vyménit
Drzak prevodovky -1- na pfevodovku

PFi montazi pfevodovky je nutné dodrzet nasledujici
pofadi montaze:

— NasSroubovat rukou v§echny Srouby -Sipky A, B a C-.
— Dotahnout $roub -A- 40 Nm + 90° (pootocit o 1/,).
— Dotahnout $rouby -B a C- 40 Nm + 90° (pootocit o 1/,).

— Srouby vyménit

Prevodovka na karoserii

Srouby -Sipky- 40 Nm + 90°

— Srouby vyménit

"y Utahovaci mo-
Soucast
ment

opérka bovdenu na prevodovku 23 Nm

paka fazeni na prfevodovku 23 Nm

hlvava ’kulloveho1kloubu na rameno 20 Nm + 90°

pfedni napravy') M8

drzak stabilizatoru ke stabilizatoru 40 Nm 534-0688
Srouby kola na hlavu kola 120 Nm

upevriovaci matice pro dvojitou spo- 40 Nm

nu na vyfukovém potrubi
1) Tyto Srouby vzdy vyménit.
34-7 strana 8 Demontaz a montaz pfevodovky Vydani 10.03
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34-8 Kontrola prevodového
oleje

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje

a pomocné prostiredky

¢ Nastrény kli¢ -T30023-

Specifikace pfevodového oleje = Kapitola ,Kod, pfifa-
zeni agregatu, prevody, plnici mnozstvi“ v 00-1

— Demontovat zvukovou izolaci -Sipky-.

— Vysroubovat Sroub kontrolniho otvoru -Sipka-.

Mnozstvi oleje je v pofadku, kdyZ hladina pfevodového
oleje dosahuje ke spodnimu okraji pIniciho otvoru.

— NasSroubovat Sroub -Sipka- s novym tésnénim a
dotadhnout 45 Nm.

P¥i novém naplnéni dodrzet nasledujici:

— VySroubovat Sroub -Sipka-.

— Naplnit pfevodovy olej ke spodnimu okraiji plniciho ot-
VOoru.

— NasSroubovat Sroub -Sipka- s novym tésnénim a
dotadhnout 45 Nm.

— Namontovat spodni kryt motoru.

s

Y2 —

TR

™~

I

Vydani 10.03 Kontrola pfevodového oleje

$00.5329.00.15
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34-9 Rozlozeni a slozeni prevo-
dovky od data vyroby pre-
vodovky 07.03
Rozlozeni a slozeni prevodovky pro prevodovky od
data vyroby 06.03 (kéd prevodovky FJW)
= 6stupniova pirevodovka 02M; opr. sk. 34; Rozlozeni
a slozeni prevodovky u vozidel s nahonem na predni
kola
Prehled prevodovky
1 - Skf¥in spojky
2 - Hridel zpategky 14 15 16 17
3 - Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a ) ]
zpateéky e 1
4 - Spojkovy valecek s vypinacim J
loziskem spojky =\ //—2
5- Hnaci hfidel j[_ 5 3
6 - Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti /— — =X Q |
7 - Diferencial 4
8 - Pravy piirubovy hfidel /
9 - Levy prirubovy hridel
10 - Kolo 2. rychlosti / v 5
11 - Kolo 1. rychlosti 6
12 - Kolo 4. rychlosti v
13 - Kolo 3. rychlosti v
14 - Kolo 5. rychlosti
15 - Kolo 6. rychlosti /
16 - Kolo zpatecky
17 - Skfin pfrevodovky
N
L~ 8
13
12 11 10 9
Vydani 10.03 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 34-9 strana 1
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Montazni prehled

| - Skfin pfrevodovky a ovladani |
fazeni - Montazni prehled

Il - Hnaci hridel, hnané hiidele
(vlozené hridele), diferencial a
fadici ty€e - Montazni prehled

S534-0698

- RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 Vydani 10.03
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Skfin prevodovky a ovladani razeni - Montazni prehled

1-

2 -

3.
4-
5.
6-

7 -
8 -

10 -

11 -

12 -

13 -

14 -

15 -

16 -

Sroub s kuzelovou hlavou,
33 Nm

Prirubovy hridel s tlacnou

pruzinou

Q demontaz a montaz = 34-9
strana 5

U kompletace = Kap. 39-2

Viko

Pojistny krouzek

Spinac zpatecky, 20 Nm

Tésnici krouzek

Q vzdy vyménit

Vypustny Sroub, 45 Nm

Tésnici krouzek

Q vzdy vyménit

Aretacni Sroub, 45 Nm

Q fadiciho hfidele

15 Nm + dale pootocit 0 90° (1/

4 ot.)

Q s vlastni podlozkou

Q vzdy vymeénit

15 Nm + dale pootocit 0 90° (1/

4 ot.)

U bez podlozky

Q vzdy vymeénit

Mechanizmus fazeni

O rozlozeni a slozeni = Kap.
34-12

U demontovat pfi namontova-
né pfevodovce: k tomu de-
montovat vzduchovy filtr,
akumulator s drzakem a za-
jistovaci Sroub = poz. 9

20 Nm

Q vzdy vyménit

O-krouzek

Q vzdy vyménit

Skfin spojky

Q oprava = Kap. 34-11

Skfin prevodovky

U oprava = Kap. 34-10

13 12 11 10 smem]

Vydani 10.03
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Hnaci hfidel, hnané hridele (vlozené hridele), diferencial a fadici ty€e - Montazni

prehled
1 - Hnany hridel 1. az 4. rychlosti
U rozloZeni a slozeni = Kap.
35-3
Q montazni poloha = Obr. 1 v
34-9 strana 5
2 - Radici tyé s fadici vidliékou 1.
a 2. rychlosti
Q montazni poloha = Obr. 1 v
34-9 strana 5
3 - Radici tyé s fadici vidliékou 3.
a 4. rychlosti
Q montazni poloha = Obr. 1 v
34-9 strana 5
4 - Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a
zpatecky
U rozlozeni a slozeni = Kap.
35-5
Q montazni poloha = Obr. 1 v
34-9 strana 5
5 - Radici tyé s fadici vidli¢kou 5.
a 6. rychlosti
Q montazni poloha = Obr. 1 v
34-9 strana 5
6 - Radici vidlika zpateéky
Q montazni poloha = Obr. 1 v
34-9 strana 5
7 - Hnaci hridel
O rozlozeni a slozeni = Kap.
35-1
8 - Hridel zpatecky
U s tfeci podlozkou ﬂ
U demontaz a montaz = 34-9 15 14
strana 5
9 - Treci podlozka
10 - Odvzdusinovac
U spojeny se spojkovym valeCkem = poz. 14
11 - Skfin spojky
12 - Tésnici krouzek pro hnaci hridel
13 - O-krouzek
U vzdy vyménit
Q nasadit na pfipojeni vedeni
U pred montazi potfit brzdovou kapalinou
14 - Spojkovy valecek s vypinacim loziskem spojky
15- 12 Nm
Q 3 kusy
U vzdy vyménit
16 - Sroub s kuzelovou hlavou, 33 Nm
17 - Prirubovy hridel s tlaénou pruzinou
0 demontaz a montaz = 34-9 strana 5
U kompletace = Kap. 39-2
18 - Diferencial
U rozlozeni a slozeni = Kap. 39-2
34-9 strana 4 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 Vydani 10.03
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Obr. 1: Montazni poloha hridell a Fadici tycka v pre- B> 2 1 3
vodovce |

1 - Hnaci hfidel

2 - Hnany hfidel 1. az 4. rychlosti

3 - Hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpateCky
4 - Hridel zpatecky

A - Radici ty¢ka 3. a 4. rychlosti

B - Radici tyéka 1. a 2. rychlosti

C - Radici ty¢ka 5. a 6. rychlosti

D - Radici vidlicka zpatecky

——y

(1//////////////l/,,

= AN
il
I

Poradi montaze

Demontaz a montaz skriné prevodovky, ovladani ra-
zeni, hnaciho hridele, hnaného hridele, diferencialu a
fadicich vidlicek

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

+ Natlacovaci pouzdro -MP 3-412-

+ Viceucelovy pfipravek -MP 3-419-

+ Adaptér -MP 3-419/40-

+ Opérny mustek -MP 3-425-

+ Drzak pfevodovky -MP 3-501-

¢ Montazni stojan -MP 9-101-

¢ Montazni trn -3382-

¢ Trn -T10168-

+ P¥itlacny dil -T40008-

+ Horkovzdu$na pistole

+ Deéleny stahovak, napf. -Kukko 17/0-

¢ Tésnici prostfedek -AMV 188 200 03-

+ Zachycovaci nadobka

Demontaz

— Upevnit pfevodovku na montazni stojan pomoci $rou- >
bu -Sipky-.

— Demontovat odvzduSniovac -A- ze spojkového valec-
ku, k tomu vytahnout az na doraz svorku.

— Otocit pfevodovku v montéznim stojanu vypustnym
Sroubem oleje smérem dold.

— Podsunout zachycovaci vanu.

— Vypustit pfevodovy olej.

— Demontovat spojkovy vale¢ek s vypinacim loZiskem P>
spojky -Sipky-.

Vydani 10.03 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 34-9 strana 5

$00.5329.00.15



34

FABIA 2003 > Prevodovka 0A8

— Nastavit fadici hfidel do neutralni polohy, pfitom nes- p>

mi byt zajistovaci kolik -Sipka- zasunuty.
— VySroubovat zajistovaci Sroub -1-.
— VysSroubovat Srouby -3-.
— Demontovat spina¢ zpétnych svétlometl -2-.
— Vytahnout fadici hfidel -4- ze skfiné pfevodovky.

— Demontovat oba pfirubové hridele.

— Demontovat Srouby -B-, které slouzi k pfipevnéni
skfiné spojky ke skfini pfevodovky.

@ Upozornéni

+ Sroub -$ipka- se nachazi mimo pfirubu. Sroub je mon-
tovan s podlozkou.

+ Na obrazku neni znazornén drzak pfevodovky.

— Zaaretovat hnaci hfidel, k tomu nasadit natladovaci
pouzdro -MP 3-412- pfes hnaci hiidel na skFifi skojky.

— Upevnit déleny stahovak -A-, napf. -Kukko 17/0- za
drazkovani hnaciho hridele.

e Zadni strana déleného stahovaku musi tésné dosedat
na natlaCovaci pouzdro.

Vydani 10.03

34-9 strana 6 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03
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— Propichnout Sroubovakem -2- stfed uzaviraciho vika p»>
-1-.

— Opatrné ze skiiné pfevodovky vypacit uzaviraci viko.

Demontovat nasledujicim zplsobem z radialniho kuli¢ko- p»
vého loziska hnaciho hfidele pojistny krouzek -C-:

— Pridrzet pomoci Sroubovaku -A- jeden z koncU pojist-
ného krouzku.

— Vypadit z drazky pomoci Sroubovaku -B- druhy konec
pojistného krouzku radialniho kuli¢kového loziska
-Sipka-.

— Postupné pacit Sroubovakem -B- pojistny krouzek po
celém obvodu.

— Demontovat Srouby -A- skfiné pfevodovky a skifingé P>
Spojky.

Vydani 10.03 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 34-9 strana 7
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— NasSroubovat adaptér -MP 3-419/40- do zavitového
otvoru skfiiné pfevodovky.

— Zahfat skfin pfevodovky horkovzdudnou pistoli v ob-
lasti ulozeni radialniho kulickového loziska hnaciho
hfidele na 100 °C (asi 10 min).

— Oddélit -ve sméru Sipky- vicetucelovym pFipravek
-MP 3-419- skfif pfevodovky od skfiné spojky.

@ Upozornéni

PFip. opatrné uvolnit pomoci montazni paky stridavym
pacenim po obvodu priruby, neposSkodit styéné tésnici
plochy.

— Sundat déleny stahovak -A- a natlaCovaci pouzdro
-MP 3-412- z hnaciho hridele.

K demontazi hfidell ze spojkové skiiné je zapotrebi
druhého mechanika.

— Nadlehdit levou rukou diferencial -1-.

— Pravou rukou nadlehgit -Sipka A- spole¢né hnany hfi-
del 1. az 4. rychlosti a fadici ty¢ky -2-.

— Ve stejny okamzik vyjme ze skfiné spojky druhy me-
chanik hnaci hfidel a hnany hfidel 5., 6. rychlosti a
zpatec€ky -3- spolecné s fadicimi ty¢kami -Sipka B-.

@ Upozornéni

Pripadné mizete diferencial po nadzvednuti hridele opét
usadit zpét do skriné spojky.

— Demontujte pfip. tésnici krouzek hnaciho hfidele.

>

>

L

g

N

2

o

5=
W@ $34-0703
[ —\one

-
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Montaz

— Nasadit hnaci hfidel -1-, hnany hfidel 5. a 6. rychlosti >
-2- spole¢né s fadicimi tyCkami -3-, fadici vidliCku -4-
a hfidel zpateCky -5-.

— Potom nasadit diferencial -1-. |

@ Upozornéni

K dalsi montazi hfidel( do spojkové skfiné je zapotiebi
druhého mechanika.

g2
¥ -, ,/))

&
L
AN

— Uchopte hnany hfidel 1. az 4. rychlosti -3- s fadicimi
tyCkami -4- pravou rukou, tak jak je znazornéno na
obrazku.

— Soucasné musi druhy mechanik nadzvednout hnaci
hfidel, hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatec¢ky -2- spo-
le¢né s hfidelem zpatecky.

— Nasadit hnany htidel 1. az 4. rychlosti ve -sméru Sip-
ky-.

e Ozubeni hnaciho hfidele, hannych hfideld a diferen-
cialu musi do sebe spravné zapadnout.

— Nasadit za pomoci druhého mechanika hfidele a dife-
rencial do jejich ulozeni.

— Upevnit pro hnaci hfidel na skfiri spojky opérny mus- >
tek -MP 3-425-.

@ Upozornéni

Na obrazku je pro lepSi znazornéni spojkova skfiri poo-
to¢ena o 180°

¥e)
3-501

Ml

MP
/

Vydani 10.03 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 34-9 strana 9
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Nasroubovat Sroub -A- natolik, az se hnaci hridel leh-
ce nadzdvihne.

Zahrat skfif pfevodovky -horkovzdusnou pistoli- v ob-
lasti ulozeni radialniho kuli¢kového loziska hnaci hfi-
dele na 100 °C (asi 10 min).

Rovnomérné potfit tésnici plochu tésnicim prostred-
kem -AMV 188 200 03-.

Nasadit skfif pfevodovky a dotahnout spojovaci Srou-
by spojkové skfiné a skiiné pfevodovky.

Namontovat pojistny krouzek -1- radialniho kulickové- p
ho loZiska hnaciho hfidele.

Demontovat opérny muistek -MP 3-425- hnaciho hfi-
dele.

Pokud byla demontovana pouzdra fadiciho hfidele, P>
narazit je pomoci trnu -T10169- az na doraz pfiprav-

ku.

Otocit pfevodovku v montaznim stojanu otvorem fa-
diciho hfidele smérem nahoru.

Nasadit fadici hridel -1- do spodniho ulozeni -2- a do P>
fadici vidlicky -3-. Pro lepSi znazornéni je na obrazku
uzaviraci viko demontovano.

N -

. e

/

34-9 strana 10
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-2- a vést jej fadicim palcem -3- Fadicimi vidliCkami
smérem dolU azZ na doraz.

e Viko fadiciho hfidele -4- musi byt rovhobézné s dose-
daci plochou na skfini pfevodovky.

e Radici htidel se musi smé&rem nahoru a dold (smé&r
volby) lehce pohybovat.

@ Upozornéni

Pokud by nebylo viko fazeni k dosedaci ploSe ro-
vnobézné, nebyl by fadici hridel ve spodnim uloZeni
spravné nasazen.

— NaSroubovat Srouby -3- vika fadiciho hfidele -4-.

— NasSroubovat aretaéni Sroub -1-, pfitom nesmi byt za-
jistovaci kolik -Sipka- v aretacni poloze.

— Namontovat spinac zpétnych svétlomett -2-.

— Namontovat oba pfirubové hfidele s pruzinami,
nabé&hovymi krouzky a kuzelovymi krouzky.

— Narazit tésnici krouzek hnaciho hfidele.

— Namontovat spojkovy vale€ek s vypinacim loZiskem
spojky a odvzduSnovacem.

— Postupné zafadit vSechny rychlosti.

Tlagit fadici hfidel -1- ve -sméru Sipky- proti pouzdru P>

>

>

Vydani 10.03 RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 34-9 strana 11
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— Narazit pomoci montazniho trnu -3382- nové uza- p»>
viraci viko do skfiné prevodovky.

- RozloZeni a sloZeni pfevodovky od data vyroby pfevodovky 07.03 Vydani 10.03
34-9 strana 12 $00.5329.00.15
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34-10 Oprava skiiné prevodov-
ky

Oprava skiiné prevodovky pro prevo-
dovky do data vyroby 06.03

Oprava skfiné pfevodovky pro pfevodovky do data vyro-
by 06.03 (kéd ,,FJW* = 6stupriova pfevodovka 02M; opr.
sk. 34; Oprava skiiné pfevodovky

Oprava skfiné prevodovky pro prevo-
dovky od data vyroby 07.03

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

Narazeci trn -MP 3-402-

Viceucelovy pfipravek -MP 3-419-

Pritlaény dil -MP 3-420-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-

Vodici dil - odsazeny -MP 3-454-

Drzak pfevodovky -MP 3-501-

Trubkovy nastavec -MP 3-4012-

Montazni stojan -MP 9-101-

Trn -T10168-

Trn -T10169-

Tlaény dil -T10203-

PFidrzna deska vackoveého hfidele -T30027-

Vodici ¢ep -T30074-

Sroub -T30100-

Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, napf. -Kukko 21/2-
Vnitfni vytahovak 23,5...30 mm (napf. -Kukko 21/4-)
Opéra napt. -Kukko 22/2-

® & 6 6 6 6 6 O O O 6 O o O o o o

Vydani 10.03 Oprava skfiné prevodovky
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1-

3-
4-

5-
6 -

10 -

11 -

12 -

13 -

Sk¥in prevodovky

U pfi vyméné: nastavit hnany
hfidel a diferencial = Kap.
39-3

Viko

U demontaz = Obr. 1v 34-10
strana 3

Q narazeni = Obr. 2 v 34-10
strana 3

Vypustny Sroub, 45 Nm

Tésnici krouzek

Q vzdy vyménit

Sroub plniciho otvoru, 45 Nm

Aretacni ¢ep

U k nastaveni ovladani fazeni

zatlaCit do kulisy Fadiciho hfi-
dele = Kap. 34-6

Ize vyménit pfi nerozlozené
prfevodovce

demontaz = Obr. 3v 34-10
strana 4

montazni poloha = Obr. 4 v
34-10 strana 4

narazeni = Obr. 5v 34-10

strana 4

Pouzdro loziska

Q pro fadici hfidele

Q stahnuti = Obr. 6 v 34-10
strana 5

QO montaz = Obr. 7 v 34-10

strana 5

Pouzdro

o oJ 0 o

S34-0708

Q vylisovani u rozlozené pfevodovky = Obr. 8 v 34-10 strana 5
Q vyrazeni u nerozloZzené pfevodovky = Obr. 9 v 34-10 strana 6

O narazeni = Obr. 10 v 34-10 strana 6

Pouzdro jehlového loziska
O pro hfidel zpate¢ky
U vyménit po kazdé demontazi

Q stahnuti = Obr. 11 v 34-10 strana 6

Q nalisovani = Obr. 12 v 34-10 strana 7
Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

O pro hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky

U demontaz a montaz = Kap.35-5
Q pfi vyméné: nastavit hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatec¢ky = Kap. 35-6

Nastavovaci podlozka

U pro hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky

U prehled nastaveni = Kap. 39-3

Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

U pro hnany hfidel 1. aZ 4. rychlosti
U demontaz a montaz = Kap. 35-3
O pfi vyméné: nastavit hnany hfidel 1. az 4. rychlosti = Kap. 35-4

Nastavovaci podlozka

U pro hnany hfidel 1. az 4. rychlosti

U prehled nastaveni = Kap. 39-3

34-10 strana 2

Oprava skfiné pfevodovky
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14 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

Q diferencialu

U demontaz a montaz = Kap. 39-2

O pfi vyméné: sefizeni diferencialu = Kap. 39-4
15 - Nastavovaci podlozka

Q diferencialu

Q pfehled nastaveni = Kap. 39-3
16 - Pouzdro loziska

U Fadiciho hfidele

Q stahnuti = Obr. 13 v 34-10 strana 7

Q narazeni = Obr. 14 v 34-10 strana 7
17 - Uzaviraci zatka

Q wvytlacit pomoci trnu

Q narazeni = Obr. 15 v 34-10 strana 8
18 - Tésnici krouzek

U pro hfidel s pfirubou vievo

U vyména = Kap. 39-1

Obr. 1: Demontaz vika -A-

— Propichnout Sroubovékem -B- pryZovy stfed vika a
vypadit viko ve -sméru Sipky-.

Obr. 2: Narazeni vika az na doraz |

\ .

=
&

,
U5

Vydani 10.03 Oprava skfiné prevodovky 34-1 0 strana 3
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Obr. 3: Demontaz zajist'ovaciho koliku radiciho h¥i- p

dele
Ulomit packu zajistovaciho koliku (kolik nesmi byt
zaaretovan).

Zasunout Sroubovak -A- do otvoru zajistovaciho koli-
ku -B-.

Zaijistovaci kolik vypadit ve -sméru Sipky-.

Obr. 4: Montazni poloha zajist'ovaciho koliku

e Znacka na zajistovacim koliku -Sipka- musi ukazovat
k pfipoji spojkového vale€ku -1-.

e Uhel -a- musi byt 45°.

Obr. 5:
dele

e Pfi nasazovani musi byt zajiStovaci kolik -Sipka- v od-
jisténeé poloze.

— Narazit zajiStovaci kolik az na doraz naradi.

>

Natla¢eni zajiSt'ovaciho koliku fadiciho hfi- P>

S34-0713

[ /A

34-10 strana 4
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Obr. 6: Vytazeni pouzdra radici tycky >
A - Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, napf. -Kukko 21/
2.
B - Opéra, napf. -Kukko 22/2-

Obr. 7: Narazeni pouzdra fadici ty¢ky az na doraz P>
pripravku

Obr. 8: Vylisovani pouzdra -A- ze skfiné prevodov- p>
ky
— Polozit skfif pfevodovky na pfitlacnhou desku

-MP 3-406- a -MP 3-407- tak, aby nebyla poSkozena
stfedici pouzdra ve skfini pfevodovky.

S34-0716 |~

Vydani 10.03 Oprava skfiné prevodovky 34-1 0 strana 5
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Obr. 9: Vyrazeni pouzdra u nerozlozené prevodov- p
ky

e Demontovan Aretaéni Sroub a fadici hfidel. T30074

— Otocit pfevodovkou tak, aby pouzdro nespadlo do
pfevodovky.

— Vyrazit pouzdro pomoci vodiciho ¢epu -T30074 -.

Obr. 10: Narazeni pouzdra |
e SkFifn prevodovky je pfiSroubovana na skfin spojky.

— Narazit pouzdro pomoci trnu -T10169- aZ na doraz
pripravku.

Obr. 11: Vytazeni pouzdra jehlového loziska hridele p>
zpatecky ze skriné prevodovky

A - Vnitfni vytahovak 23,5...30 mm, napf. -Kukko 21/4-
B - Opéra, napf. -Kukko 22/2-

@ Upozornéni

Klec jehlového loZiska se pfi demontaZi poSkodi a proto
se musi loZisko vyménit.

N @ a
N i

—~— [

- Oprava skfiné pfevodovky Vydani 10.03
34-10 strana 6 $00.5329.00.15
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Obr. 12: Nalisovani pouzdra jehlového loziska do
skfiné prevodovky

— P¥i nalisovavani polozit tfeci podozku -B- z hfidele
zpateCky na pouzdro jehlového loziska -A-.

— Podepfit skiin pfevodovky trubkovym dilem
-MP 3-4012 - pfimo pod otvorem pro lozisko.

Obr. 13: Vytazeni pouzdra fadiciho hridele
— Drzte pfipravek -T30100- a otacejte matici -B-.

A - Vnitini vytahovak 14,5...18,5 mm, napf. -Kukko 21/
2-

Obr. 14: Natlaéeni pouzdra fadiciho hridele

— Narazte pouzdro -A- fadiciho hfidele tak, aby nepre-

N
[saeor0 |

! P

>

sahovalo.
RN
\\ 6~ (\O
S34-0721
NS
Vydani 10.03 Oprava skfiné prevodovky 34-1 0 strana 7
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Obr. 15: Narazeni uzaviraci zaslepky >

— Narazte uzaviraci zaslepku -1- narazecim trnem
-T30083- tak, aby byla dodrzena mira -a- = asi 3 mm
pod horni hranu skfiné pfevodovky.

130083

=
/ N | S34-0722 |
34-10 strana 8 Oprava skiiné pfevodovky Vydani 10.03
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34-11 Oprava skfiné spojky

Oprava skfiné spojky pro prevodovky do
data vyroby 06.03
Oprava skfiné spojky pro pfevodovky do data vyroby

06.03 (kod ,,FJW*“ = 6stupriova prfevodovka 02M; opr. sk.
34; Oprava skfiné spojky

Oprava skfiné spojky pro prevodovky od
data vyroby 07.03

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

* & 6 6 o o o

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-
Trn -T10168-

Pritlacny dil -T40008-

Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, napf. -Kukko 21/2-
Vnitfni vytahovak 23,5...30 mm (napf. -Kukko 21/4-)

Opéra napt. -Kukko 22/2-

1 - Pouzdro loziska

Q pro fadici hfidele
Q stahnuti = Obr. 1 v 34-11
strana 2

O narazeni = Obr. 2 v 34-11
strana 3

2 - Hridel vidlicky zpétné

rychlosti

Q hridel nelze byt demontova-
na dilenskymi prostfedky

U nalisovani hfidele do skfiné
spojky = Obr. 7 v 34-11
strana 4

3 - Pouzdro jehlového loziska

O pro hfidel zpatecky

Q vyménit po kazdé demontazi

Q stahnuti = Obr. 3 v 34-11
strana 3

Q

nalisovani= Obr. 4 v 34-11
strana 3

4 - Stredici pouzdro

O 2 kusy

5 - Skiin spojky

U pfi vyméné: nastavit hnany
hfidel a diferencial = Kap.
39-3

6 - Tésnici krouzek pro hnaci hfi-

del

Q demontaz = Obr. 5v 34-11
strana 4

0 montaz = Obr. 6 v 34-11
strana 4

S34-0723

Vydani 10.03
$00.5329.00.15

Oprava skfiné spojky

34-1 1 strana 1
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7 - Tésnici krouzek
U pro pravy pfirubovy hfidel
U vyména = Kap. 39-1
8 - Podlozka
Q diferencialu
O montazni poloha: osazeni na vnitfnim praméru sméfuje k tésnicimu krouzku = poz. 7 v 34-11 strana 2
9 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q diferencialu
U demontaz a montaz = Kap. 39-2
Q pfi vyméné: sefizeni diferencialu = Kap. 39-4
10 - Olejovy deflektor
U montazni poloha: osazeni na otvoru ukazuje k hnanému hfideli
11 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
O pro hnany hfidel 1. az 4. rychlosti
U demontaz a montaz = Kap. 35-3
O pfi vyméné: nastavit hnany hfidel 1. az 4. rychlosti = Kap. 35-4
12 - VnéjSi krouzek kuzelikového loziska
U pro hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpate€ky
U demontaz a montaz = Kap. 35-5
U pfi vyméné: nastavit hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpateCky = Kap. 35-6
13 - Podlozka
U pro hnany hfidel 5., 6. rychlosti a zpatecky
Q vzdy o tloustce 0,65 mm
14 - Valeckové lozisko
Q pro hnaci hridel
U demontaz a montaz = Kap. 35-1
15 - Magnet
U je drzen délici plochou skfiné
16 - Krytka
Obr. 1: Vytazeni pouzdra radici tycky > §
A - Opéra, napf. -Kukko 22/1- =) A
B - Vnitfni vytahovak 14,5...18,5 mm, napF. -Kukko 21/ ~ D)
2- @ S
o
S\ e
(\\//‘\/\J ==
34-11 strana 2 Oprava skfiné spojky Vydani 10.03

S00.5329.00.15
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Obr. 2: Narazeni pouzdra fadici ty¢ky az na doraz p
pripravku

/T10168

Obr. 3: Vytazeni klece jehlového loziska ze skfiné P>
spojky
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 23,5...30 mm, nap¥. -Kukko 21/4-

@ Upozornéni

Klec jehlového loziska se pri demontazi poskodi a proto
se musi loZisko vyménit.

Obr. 4: Nalisovani klece jehlového loziska -A-do P>
skfFiné spojky

— P¥i nalisovavani polozit tfeci podozku -B- z hfidele
zpate€ky na pouzdro jehlového loziska.

g

||
N
A x|

/\/ -

Vydani 10.03 Oprava skiiné spojky 34-11 strana 3
$00.5329.00.15
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Obr. 5: Demontaz tésniciho krouzku hnaciho hride- p-
le

— Opatrné pomoci Sroubovaku ve -sméru Sipky- tésnici
krouzek vypacit.

Obr. 6: Narazeni tésniciho krouzku hnaciho hridele p>

Obr. 7: Nalisovani hridele Fadici vidlicky zpatecky P>
do spojkové skiiné

25 .

|

/ \ \

- Oprava skfiné spojky Vydani 10.03
34-11 strana 4 $00.5329.00.15
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34-12 Rozebrani a smontovani
mechanizmu razeni

Rozebrani a smontovani mechanizmu ra-
zeni pro prevodovky do data vyroby
06.03

Rozebrani a smontovani mechanizmu fazeni pro pfevo-
dovky do data vyroby 06.03 (kéd ,FJW* = 6stupriova
pfevodovka 02M; opr. sk. 34; Rozebrani a smontovani
mechanizmu fazeni

Rozebrani a smontovani mechanizmu ra-
zeni pro prevodovky od data vyroby
07.03

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Trubkovy nastavec -MP 3-479-

1- 23 Nm
2 - Péaka razeni
Q nasadit tak, aby prerusené
ozubeni zapadlo do fadiciho
hfidele
U Ize vyménit pfi namontova-
ném mechanizmu fazeni
QO montazni poloha = Kap. 34-
3
3 - Tésnici krouzek
U vypacit Sroubovakem
Q montaz = Obr. 2 v 34-12
strana 2
4 - Pouzdro loziska
5 - Pojistna podlozka
U volici paky
Q demontaz = Obr. 1v 34-12
strana 2
6 - Radici hfidel
U s vikem fadiciho hfidele
Q muze byt demontovana a
montovana i pfi zabudované
pfevodovce
7 - Pouzdro loziska
U Fadiciho hfidele
Q demontaz a montaz = Kap.
34-10
8 - O-krouzek
U nasadit po celém obvodu
drazky na viku fadiciho hfi-

dele S34-0725
U pfi montazi potfit pfevo-
dovym olejem
U vzdy vyménit
Vydani 10.03 Rozebrani a smontovani mechanizmu rfazeni 34-1 2 strana 1

$00.5329.00.15
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A
| O

M 1 P—— A |

9 - Krytka
U pro odvzduSnovani pfevodovky
10 - Volici paka
U montazni poloha = Kap. 34-4

Obr. 1: Demontaz pojistné podlozky prevodni paky P>

— Zvednout svorku ve -sméru Sipky-.

Obr. 2: Nalisovani tésniciho krouzku az na doraz p>

Vydani 10.03

Rozebrani a smontovani mechanizmu fazeni
34-12 strana 2 S00.5329.00.15
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34-13 Rozebrani a smontovani
radicich vidlicek

Rozebrani a smontovani radicich vid-
liCek pro prevodovky do data vyroby
06.03

Rozebrani a smontovani fadicich vidliCek fazeni pro pfe-
vodovky do data vyroby 06.03 (kéd ,FJW* = 6stupriova
pfevodovka 02M; opr. sk. 34; Rozebrani a smontovani
fadicich vidlicek

Rozebrani a smontovani radicich vid-
liCek od data vyroby prevodovky 07.03

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

Pritlacna deska -MP 3-407-

Tlagny dil -MP 3-453-

Distanéni pouzdro -MP 3-458-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 6-405-

Vnitini vytahovak 18...23 mm (napf. -Kukko 21/3-)
Opéra, napf. -Kukko 22/1-

* & & o o o

Vydani 10.03 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek

$00.5329.00.15
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Pryzovy tlumic
U Ize z Fadici tyCky vytahnout a
namacknout rukou

2 - Radici tyé s fadici vidliékou 1.

a 2. rychlosti
3 - Radicity¢ s radici vidliékou 3.

a 4. rychlosti
4 - Radici tyé s fadici vidlikou 5.

a 6. rychlosti
5 - Radici vidlicka zpateéky
6 - Kulickové pouzdro

Q stahnuti = Obr. 1 v 34-13

strana 2
Q nalisovani= Obr. 2v34-13
strana 3
= 1
2
= /r
1
3
Obr. 1: Stazeni kulickového pouzdra fadici vidlicky P>
zpatecky
A - Vnitfni vytahovak 18...23 mm, napf. -Kukko 21/3-
B - Opéra, napf. -Kukko 22/1-
MP 3-458

34-13 strana 2 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek Vydani 10.03

S00.5329.00.15
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Obr. 2: Nalisovani kulickového pouzdra radici vid- p

licky zpatecky
| — MP 6-405
MP 3-407
) _—— MP 3-453
W |
Vydani 10.03 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek 34-13 strana 3

$00.5329.00.15
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- Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek Vydani 10.03
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35 — Kola, hridele

35-1 Rozlozeni a slozeni

hnaciho hridele

Rozlozeni a slozeni hnaciho hridele pro
prevodovky do data vyroby 06.03

RozlozZeni a sloZzeni hnaciho hfidele pro p

fevodovky do

data vyroby 06.03 (kdd ,FJW* = 6stupriova pfevodovka
02M; opr. sk. 35; Rozlozeni a sloZeni hnaciho hfidele

Rozlozeni a slozeni hnaciho hridele od

data vyroby prevodovky 07.03

Hnaci hiidel ma volné uloZeni a proto nemusi byt nasta-

vovan.

Potrebné specialni naradi, kontrolniam
a pomocné prostiredky

Opérna deska -MP 3-406-
Pritlacna deska -MP 3-407-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-
Tlaény dil -MP 3-411-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-
Narazeci trn -MP 3-426-
Tlagny dil -MP 3-453-
Pritlacny talif -MP 3-467-
Tlaény dil -MP 3-4014-
Trubkovy nastavec -T30041-

Stahovak, napf. -Kukko 18/1-
Opéra, napf. -Kukko 22/2-

* & 6 6 6 6 6 O O O O o o o o

éfici pristroje

Vnitini vytahovak 30...37 mm, napf. - Kukko 21/5-
Déleny stahovak 12...75 mm, napf. - Kukko 17/1-
Déleny stahovak 22...115 mm, napf. -Kukko 17/2-

Vydani 10.03
$00.5329.00.15

Rozlozeni a slozeni hnaciho htidele

35-1 strana 1
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@ Upozornéni

¢ P¥Fi montazi novych ozubenych kol vénovat pozornost technickym Gdajim = Kap. 00-1.

+ Pri nasazovani na hnaci hiidel potfit loZisko olejem.

1 - Pojistny krouzek
Q demontaz a montaz = Kap.
34-9
2 - Skiin prevodovky
3 - Pojistny krouzek
U pfi vyméné radialniho kulic¢-
kového loziska = poz. 4 a
hnaciho hfidele = poz. 6
urcit novy = Obr. 5 v 35-1
strana 4
4 - Radialni kulickové lozisko
Q stahnuti = Obr. 1 v 35-1
strana 2
Q nalisovani = Obr. 4 v 35-1
strana 3
5 - Kolo 5. rychlosti

Q vylisovani = Obr. 2 v 35-1
strana 3

Q montazni poloha: drazka
-Sipka- ukazuje k radialnimu
kulickovému lozisku
= poz. 4

Q nalisovani = Obr. 3 v 35-1
strana 3

6 - Hnaci hridel

U s kolem 3., 4. a 6. rychlosti
7 - Vale€kové lozisko

U s pojistnym krouzkem

Q stahnuti = Obr. 6 v 35-1

strana 4
O nalisovani = Obr. 7 v 35-1

strana 4
U montazni poloha: pojistny

krouzek v lozisku sméfuje k hnacimu hfideli
8 - Skiin spojky

Obr. 1: Stazeni radialniho kulickového loziska >
\' N
— Demontovat z hnaciho hFidele pojistny krouzek. = A MP 3-467 B
— Pred nasazenim stahovaku nasadit na hnaci hfidel /
pritlaény dil -MP 3-453- a pfitlacny talif -MP 3-467-. ‘ —
— Nasadit déleny stahovak -B- do drazky pro pojistny j w
krouzek v lozisku. N

A - stahovak, napF. -Kukko 18/1- q
B - déleny stahovak 12...75 mm, napf¥. -Kukko 17/1- \—~ Q
MP 3-453
e
35-1 strana 2 Rozlozeni a slozeni hnaciho hfidele Vydani 10.03

S00.5329.00.15
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Obr. 2: Stahnuti ozubeného kola 5. rychlosti > |
A- déleny stahovék 22...115 mm, napf. -Kukko 17/2- MP 3-423
MP 3-426 —— | MP 3-407

Obr. 3: Nalisovani kola 5. rychlosti >
e Drazka -Sipka- na ozubeném kole musi ukazovat @ MP 3-408

smérem nahoru.

J

Obr. 4: Nalisovani radialniho kulickového loziska P>

e Montazni poloha radialniho kuliCkového loziska:
Drazka pro pojistny krouzek ukazuje smérem nahoru MP 3-408 —~
-Sipka A- a osazeni -Sipka B- k ozubenému kolu
5. rychlosti.

— Nasledné urcit pojistny krouzek = Obr. 5 v 35-1
strana 4 a namontovat.

%,
il
i)

T30041
| S$35-0258 |
Vydani 10.03 RozloZeni a slozeni hnaciho hfidele 35-1 strana 3

$00.5329.00.15
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Obr. 5: Urceni pojistného krouzku
— Nasadit pojistny krouzek -A- o tloustce 1,86 mm do
drazky hnaciho hfidele a stisknout smérem nahoru.

— Zméfit listovou mérkou -C- vzdalenost mezi radialnim
kulickovym loziskem -B- a nasazenym pojistnym
krouzkem -A-.

— Odstranit pojistny krouzek, ktery byl zapotfebi k
méreni.

— Urc&eni pojistného krouzku podle tabulky.

@ Upozornéni

Pojistné krouzky pfifadit podle = katalogu nahradnich
dila.

K dispozici jsou nasledujici pojistné krouzky:

Namérena hod- | Tloustka pojist-| Axialni vile

nota (mm) ného krouzku (mm)
(mm)

0,01 ... 0,05 1,86 0,01...0,05
0,05 ... 0,07 1,89 0,01 ... 0,05
0,07 ... 0,10 1,92 0,01 ... 0,05
0,10 ... 0,13 1,95 0,01 ... 0,05
0,13...0,16 1,98 0,01 ... 0,05

Obr. 6: Vytazeni valeckového loziska ze skfiné spo-
jky
— Pojistny krouzek vale¢kového loziska -Sipka-
pfi vytahovani stlacit klestémi -C-.
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 30...37 mm, napf. -Kukko 21/5-
Obr. 7: Nalisovani vale€kového loziska do skiiné
spojky
— Pii nalisovavani stladit pojistny krouzek -Sipka- valec-
kového loZiska klestémi -A-.

— Nez se valeckové lozisko dostane do montazni polo-
hy, uvolnit sevieni pojistného krouzku.

e Pojistny krouzek musi zapadnout do drazky sk¥iné
SpojKy.

>

>

35-1 strana 4
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35-2 Serizeni hnaciho hridele

Nastaveni hnaciho hridele pro prevodov-
ky do data vyroby 06.03

Nastaveni hnaciho hfidele pro pfevodovky do data vyro-
by 06.03 (kéd ,,FJW* = 6stupriova pfevodovka 02M; opr.
sk. 35; Nastaveni hnaciho hfidele

Nastaveni hnaciho hridele pro prevodov-
ky do data vyroby 07.03

Hnaci hfidel u této pfevodovky ma »volné ulozeni« a pro-
to nemusi byt nastavovan.

Vydani 10.03 Sefizeni hnaciho hfidele
S00.5329.00.15

35-2 strana 1
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- Sefizeni hnaciho hfidele Vydani 10.03
35-2 strana 2 $00.5329.00.15
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35-3 Rozlozeni a slozeni hna-
ného hridele 1. az 4.
rychlosti

Pracovni postup je shodny s opravarenskou skupinou
= 6stupnova prfevodovka 02M; opr. sk. 35.

Vydani 10.03 Rozlozeni a slozeni hnaného hfidele 1. az 4. rychlosti 35-3 strana 1
$00.5329.00.15
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- RozloZeni a sloZeni hnaného hfidele 1. az 4. rychlosti Vydani 10.03
35-3 strana 2 $00.5329.00.15
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35-4 Nastaveni hnaného hride-
le 1. az 4. rychlosti

Pracovni postup je shodny s opravarenskou skupinou
= 6stupnova prevodovka 02M; opr. sk. 35.

Vydani 10.03 Nastaveni hnaného htidele 1. aZ 4. rychlosti 35-4 strana 1
$00.5329.00.15
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- Nastaveni hnaného hfidele 1. az 4. rychlosti Vydani 10.03
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35-5 Rozlozeni a slozeni hna-
ného hridele 5., 6. rychlos-
ti a zpatecky

Pracovni postup je shodny s opravarenskou skupinou
= 6stupnova prfevodovka 02M; opr. sk. 35.

Vydani 10.03 RozloZeni a sloZeni hnaného hfidele 5., 6. rychlosti a zpatecky 35-5 strana 1
S00.5329.00.15
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- RozloZeni a sloZeni hnaného hfidele 5., 6. rychlosti a zpatecky Vydani 10.03
35-5 strana 2 $00.5329.00.15
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35-6 Nastaveni hnaciho hridele
5., 6. rychlosti a zpatecky

Pracovni postup je shodny s opravarenskou skupinou
= 6stupnova prevodovka 02M; opr. sk. 35.

Vydani 10.03 Nastaveni hnaciho hfidele 5., 6. rychlosti a zpatecky 35-6 strana 1
S00.5329.00.15
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- Nastaveni hnaciho hfidele 5., 6. rychlosti a zpatecky Vydani 10.03
35-6 strana 2 $00.5329.00.15
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39 — Rozvodovka, diferencial

39-1 Vymeéna tésnicich
krouzkt prirubovych hfi-
deltl (prevodovka namon-
tovana)

Vymeéna tésniciho krouzku levého pfiru-
bového hridele

Potrebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

Viceucelovy pfipravek -MP 3-419-

Vytahovak -MP 3-419/37-

Pritlacny dil -T30028-

Nastrény kli¢ 6 mm, bézny

Zachycovaci nadobka
Tésnici tuk -G 052 128 A1-

* & 6 o o o

Demontaz

— Demontovat levé pfedni kolo a zvednout vozidlo.
— Demontovat zvukovou izolaci -Sipky-.

— Demontovat vlozku levého blatniku = Karoserie -
montazni prace; opr. sk. 66; Vlozka blatniku.

— Nastavit volant az na doraz doleva.

— Odsroubovat levy kloubovy hfidel od hfidele s pfiru-
bou.

— Oznadit polohu Sroubt -1- hlavy kulového Sroubu, jin- B>
ak by bylo nutno pfekontrolovat geometrii napravy.

— VyS&roubovat Srouby -1-.

— OdSroubovat na levé strané drzak stabilizatoru -2- od
stabilizatoru -Sipka-.

— Otodit na levé strané drzak stabilizatoru nahoru.
— Vykyvnout smérem ven levou hlavu loZiska ¢epu kola.

— Pfitom vést levy kloubovy hfidel do podbéhu kola a
pfipevnit ho napf. pomoci dratu k tlumi¢ové jednotce.

— Demontovat kuzelovy Sroub pro hfidel nastrénym o o
klicem 6 mm (bé&zny typ) a trnem zajistit proti otaceni > S
. 1 (é’

3/
— Pod prevodovku postavit zachycovaci nadobu.
i P y Ny

— Vyjmout pfirubovy hfidel v€etné pruziny.

Vydani 10.03 Vyména tésnicich krouzk( prirubovych hfidell (pfevodovka 39-1 strana 1
S00.5329.00.15 namontovana)
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— Vytahnout tésnici krouzek. > "
\ \\\\
\/ MP 3-419 —_/
/

= AL B

7

-,

S ,
—_MP 3-419/37 \

s
e—o_©—11
=T

Montaz
— Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, pfitom dat p> ==
pozor, aby se nevzpficil. /% \
— Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem (VY )
-G 052 128 Al-. ) D )
— Nasadit pfirubovy hfidel. ( \ =

— P¥irubovy hfidel pfipevnit Sroubem s kuzelovou hla-

\’ \
vou. \ T (/
— Sesroubovat hlavu kulového kloubu a rameno pfedni /\ ﬂ \\
napravy novymi Srouby na stary otisk = Podvozek; \ /
opr. sk. 40; Oprava pfedni napravy. SN
— Pfisroubovat kloubovy hfidel k pfirubovému hrideli 130028 .;
= Podvozek; opr. sk. 40; Oprava pfedni napravy.

— Namontovat kolo. m s
AT\ (O —

— Zkontrolovat stav pfevodového oleje, pfip. jej doplnit Ca—a —
= Kap. 34-8.

— Namontovat spodni kryt motoru. = Motor mecha-
nicka ¢ast, skupina oprav 10; Demontaz a montaz
motoru

I — \@,
| \

Utahovaci momenty

Soucast Utahovaci moment
PFirubovy hfidel k pfevo- 33 Nm
dovce (Sroub s kuzelovou
hlavou)
Drzak stabilizatoru na sta- 40 Nm
bilizator
Srouby kola na hlavu kola 120 Nm
Hlava kulového kloubu na 20 Nm + 90°
rameno piedni napravy')

1) Tyto $rouby vZdy vyménit

39_1 strana 2 Vyména tésnicich krouzk{ pfirubovych hfideld (pfevodovka Vydani 10.03

namontovana) S00.5329.00.15
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Vymeéna tésniciho krouzku pravého
prirubového hridele

Potiebné specialni naradi, kontrolni a mérici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Natlacovaci pouzdro -MP 3-489-

¢ Nastrény kli€ 6 mm, bézny

¢ Zachycovaci nadobka
¢ Tésnici tuk -G 052 128 A1- L
. 7

\ /1%
Demontaz (S : 4?“')}]))
‘ : /
= 5 - by e < S o
— Zvednout vozidlo. 3 )N ' 0z / \
— Demontovat zvukovou izolaci -Sipky-. \ZES = wi/

— Nastavit volant doprava az na doraz. ‘
: $10-0114

— OdSroubovat pravy kloubovy hfidel od hfidele s pfiru-
bou.

— Oznagit polohu Sroubl -1- pravé hlavy kulového Srou- b
bu, jinak by bylo tfeba pfekontrolovat geometrii napra-
vy.

— VyS&roubovat Srouby -1-.

— OdSroubovat pravy drzak stabilizatoru -2- od stabili-
zatoru -Sipka-.

— Kloubovy hfidel zavésit tak vysoko, jak je to mozné,
pfitom neposkodit ochranny natér kloubového hfidele.

— Demontovat kuzelovy Sroub pro hfidel nastrénym
klicem 6 mm (bézny typ) a trnem zajistit proti otaceni.
— Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku. -J\/ 5! /
RN 3
e

— Demontovat tésnici krouzek pomoci montazni paky. —— — 7 =

— Vyjmout pfirubovy hfidel v€etné pruziny.

Montaz

— Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, pfitom dat P>
pozor, aby se nevzpficil.

— Vyplnit prostor mezi bfity do poloviny tésnicim tukem
-G 052 128 A1-.

— Nasadit pfirubovy hfidel.

— PFirubovy hfidel pfipevnit Sroubem s kuzelovou hla-
vou.

— Sesroubovat hlavu kulového kloubu a rameno pfedni
napravy novymi Srouby na stary otisk = Podvozek;
opr. sk. 40; Oprava pfedni napravy.

— P¥iSroubovat pravy kloubovy hfidel k pfirubovému hfi-
deli = Podvozek; opr. sk. 40; Oprava pfedni napravy.

— Zkontrolovat stav pfevodového oleje, pfip. jej doplnit
= Kap. 34-8.

— Namontovat spodni kryt motoru. = Motor mecha-
nicka €ast, skupina oprav 10; Demontaz a montaz
motoru

Vydani 10.03 Vyména tésnicich krouzk( prirubovych hfidell (pfevodovka 39-1 strana 3
S00.5329.00.15 namontovana)
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Utahovaci momenty

Soudast Utahovaci moment
Pfirubovy hfidel k pfevo- 33 Nm
dovce (Sroub s kuzelovou
hlavou)
Drzak stabilizatoru na sta- 40 Nm
bilizator
Srouby kola na hlavu kola 120 Nm
Hlava kulového kloubu na 20 Nm + 90°
rameno piedni napravy')

1) Tyto Srouby vzdy vyménit

39-1 strana 4 Vyména tésnicich krouzk{ pfirubovych hfideld (pfevodovka Vydani 10.03

namontovana) S00.5329.00.15
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39-2 Rozlozeni a slozeni dife-
rencialu

Rozlozeni a slozeni diferencialu pro pre-
vodovky do data vyroby 06.03

Rozlozeni a slozeni diferencialu pro pfevodovky do data
vyroby 06.03 (kod ,,FJW* = 6stupriova prevodovka 02M;
opr. sk. 39; Rozlozeni a slozeni diferencialu

Rozlozeni a slozeni diferencialu od data
vyroby prevodovky 07.03

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiredky

Pritlacna deska -MP 3-406-

Pritlacna deska -MP 3-407-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-

Tlaény dil -MP 3-458/1-

Pritlacny talif -MP 3-467-

Trubkovy dil -MP 6-419-

Natahovak -MP 9-400-

Trubkovy dil -T30019-

Stahovak na kuzelikova loziska -V.A.G 1582-
Stahovak -V.A.G 1582/6-

Vnitfni vytahovak 46...58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
Opéra, napf. -Kukko 22/2-

* & & 6 O O 6 & o o 0o o

Vydani 10.03 Rozlozeni a slozeni diferencialu
S00.5329.00.15
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@ Upozornéni

¢ Ohfrat vnitini krouZek lozZiska pfed montazi na 100 °C.

¢ Obé kuzelikova loziska vyménit spolecné.

¢ Privyméné kuzelikovych loZisek, skriné diferencialu, skfiné pfevodovky nebo skfiné spojky, sefidit diferencial
= Kap. 39-4.

1-
2.

9-
10 -

11 -

12 -
13 -

14 -

15 -

Skfin prevodovky

Nastavovaci podlozka

Q diferencialu

U ur€eni tloustky = Kap. 39-4

Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska

O stahnuti = Obr. 5v 39-2
strana 4

U nalisovani = Obr. 6 v 39-2
strana 5

Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

O stahnuti = Obr. 3 v 39-2
strana 4

Q nalisovani = Obr. 4 v 39-2
strana 4

Skiin diferencialu

U s nanytovanym ozubenym
kolem

Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

Q stahnuti = Obr. 3 v 39-2
strana 4

U nalisovani = Obr. 4 v 39-2
strana 4

Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska

Q stahnuti = Obr. 1 v 39-2
strana 3

U nalisovani = Obr. 2 v 39-2
strana 3

Podlozka

U vzdy o tloustce 0,65 mm

S$39-0271

O montazni poloha: osazeni na vnitfnim praméru sméfuje k tésnicimu krouzku = poz. 10

Skfin spojky
Tésnici krouzek
Q pro pravy pfirubovy hridel

Q levy a pravy ma rozdilny prdmér

U vyménit pfi namontované pfevodovce = Kap. 39-1
Sroub s kuzelovou hlavou, 33 Nm

U seSroubovat s mezikusem se zavitem = poz. 21

Pravy pfirubovy htidel
Pruzina prirubového hridele

U namontovana za pfirubovym hfidelem

Treci podlozka

O montazni poloha: nakruzek k tlaéné pruziné, mustek ke kuzelovému krouzku

Kuzelovy krouzek

Q s drazkami pro vystupky na tfeci podlozce

39-2 strana 2

RozloZeni a slozeni diferencialu

Vydani 10.03
S00.5329.00.15
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Q montazni poloha: kuzelem ke skfini diferencialu
16 - Pojistny krouzek

U pfidrzuje pfi demontovaném pfirubovém hfideli kuzelovy krouzek, tfeci krouzek a pruzinu
17 - Planetové kolo (velké)

O montaz = Obr. 8 v 39-2 strana 5
18 - Cep satelitt

Q vylisovat trnem

QO montaz = Obr. 8 v 39-2 strana 5
19 - Pouzdro

Q pro zajisténi Eepu planetovych kol

O demontaz a montaz = Obr. 7 v 39-2 strana 5
20 - Satelit diferencialu

0 demontaz a montéaz = Obr. 8 v 39-2 strana 5
21 - Zavitovy dil

O montaz = Obr. 8 v 39-2 strana 5
22 - Plastova kulova panev

Q pfi montazi potfit pfevodovym olejem
23 - Levy prirubovy hridel
24 - Tésnici krouzek

Q pro levy pfirubovy hfidel

Q levy a pravy ma rozdilny prdmér

U vymeénit pfi namontované pfevodovce = Kap. 39-1

Obr. 1: Demontaz vnéjsich krouzku kuzelikového P>
loziska ze sk¥iné spojky
A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

@ Upozornéni

Po vytaZeni zkontrolovat zda nebyla podloZzka poZkoze-
na, prip. vyménit.

Obr. 2: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skfiné spojky

— Nasadit podlozku.

@ Upozornéni

Dbat na montazni polohu podlozky, osazeni na vnitfnim
priméru ukazuje k tésnicimu krouzku.

— Nalisovat do skfiné spojky vnéjSiho krouzku kuzeliko-
vého loziska.

]

Vydani 10.03 RozloZeni a slozeni diferencialu 39-2 strana 3
$00.5329.00.15
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Obr. 3: Vylisovani vnitinich krouzka kuzelikového p
loziska

— Pred nasazenim stahovaku nasadit na skfin diferen-
cialu pfipravek -MP 3-467-.

@ Upozornéni

Postup vylisovani obou vnitinich krouzk( kuzelikovych
loZisek skriné diferencialu je stejny.

V.A.G 1582

V.A.G 1582/6

N39-0728

Obr. 4: Nalisovani vnitinich krouzkt kuzelikového P>
loziska

@ Upozornéni

Vnitfni krouzek loZiska prevodovky a spojkové skfiné se
montuje pomoci stejnych pripravkd.

MP 3-408
MP 9-400

Obr. 5: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového >
loziska ze skfiné prevodovky

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitfni vytahovak 46...58 mm, napf. -Kukko 21/7-

“."’
&
$39-0188

- RozloZeni a sloZeni diferencialu Vydani 10.03
39-2 strana 4 $00.5329.00.15
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Obr. 6: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového p»
loziska do skfiné prevodovky

— Podepfit skfin pfevodovky trubkou -T30019- pfimo
pod otvorem pro lozisko.

Obr. 7: Demontaz a montaz pruzného koliku éepu P>
satelitt

Demontaz

— Vnitfni krouzek/kuzelikového loziska zakryt, aby se
zamezilo moznému poskozeni a vniknuti tfisek.

— Pruzny kolik demontovat sekacem; seka¢ nasadit do
obvodové drazky.

Montaz

— Natlacit az na doraz do skfiné diferencialu.

Obr. 8: Montaz planetovych kol >

— Nasadit kulovou panev potfenou olejem.

— Nasadit obé planetova kola a zajistit (napf. pfiru-
bovym hfidelem).

— Nasadit oba satelity diferencialu presazené o 180°.
— Narazit ¢ep satelitll -Sipka A- az k prvnimu satelitu.

— Vlozit mezikusy -Sipka B- do planetovych kol.
Montazni poloha: Osazeni smérem k planetovym kol(im

— Natlacit Cep satelitnich kol do koncové pozice a zajistit
pruznym kolikem.

130019

MP 6-41

MP 3-407

| ;ﬁ MP 3-458/1
N AT —L\@
o

B
|

| $39-0189 | -

~ A
= B~
Vydani 10.03 RozloZeni a slozeni diferencialu 39-2 strana 5
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- RozloZeni a sloZeni diferencialu Vydani 10.03
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39-3 Prehled nastaveni

Prehled nastaveni pro prevodovky do
data vyroby 06.03

Pfehled nastaveni pro pfevodovky do data vyroby 06.03
(kéd ,,FJW* = 6stupriova pfevodovka 02M; opr. sk. 39;
Pfehled nastaveni

Prehled nastaveni pro pfevodovky od data vyroby 07.03

@ Upozornéni

Pri opravach pfevodovky je nutno znovu sefidit vali uloZzeni hnaného hridele 1. az 4. rychlosti, hnaného hfidele 5., 6.
rychlosti a zpatecky a diferencialu jen v tom pripadé, Ze byly vyménény dily, které vuli a sefizeni pfimo ovlivriuji. Pro
zamezeni zbyte¢nych nastavovacich praci je tfeba dodrzet nasledujici tabulku:

Je tfeba nastavit:
Hnany hfidel 1. az 4. Hnany hfidel 5., 6. Diferencial
rychlosti rychlosti a zpatecky
Vyménény dil: Skiin pfevodovky X X X
SKFif spojky X X X
Hnany hfidel 1. az 4. X
rychlosti
Hnany hfidel 5., 6. X
rychlosti a zpatecky
SkFin diferencialu X
Kuzelikové lozisko X
hnaného hfidele 1. az
4. rychlosti
Kuzelikové lozisko X
hnaného hfidele 5., 6.
rychlosti a zpatecky
KuZzelikové lozisko di- X
ferencialu
Vydani 10.03 Prehled nastaveni 39-3 strana 1
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- Prehled nastaveni Vydani 10.03
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39-4 Serizeni diferencialu

Pracovni postup je shodny s opravarenskou skupinou
= 6stupnova prevodovka 02M; opr. sk. 39; Sefizeni dife-
rencialu.

Vydani 10.03 Sefizeni diferencialu
S00.5329.00.15

39-4 strana 1
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- Sefizeni diferencialu Vydani 10.03
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